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1. OBJETIVO:

Explicar cdmo se realiza el ensamble de etiqueta en IPM Division Botellas.

2. DEFINICIONES:
IPM — Inoac Polytec de México

Hoja de Set Up - Documento donde se especifican materiales a utilizar y procesos en el desarrollo de proceso
de fabricacién de producto.

ASSEMBLEY — Apartado de la Hoja de Set Up donde menciona que material de ensamble (etiquetas) lleva el
producto

Localizador — Parte de la botella que se encuentra en la base como un pequefio hundimiento que ayuda a que
la botella se coloque correctamente sobre el dispositivo y se pueda decorar.

Dispositivos — Mecanismo que nos ayuda a manipular la botella al decorarla

Charola 6K0G-01-6142 - Fixture disefiado para la colocacibn de botella después de ensamblar
Etiqueta. 6K0OG-01-6142.

3. RESPONSABILIDADES:
e Es responsabilidad del Coordinador(a) revisar que el ensamble de etiqueta se haga de manera correcta y
verificar que el operador cuenta con los materiales necesarios para esta operacion.

e Es responsabilidad de la Operadora de decorado realizar el ensamble de etiqueta de acuerdo a la
instruccion y utilizar el equipo en forma correcta.
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4. INSTRUCCION DE TRABAJO:

4.1.La operadora de decorado toma el rollo de etiquetas y valida que el NUmero de parte corresponda al
mencionado en la Hoja de Set up. En el apartado “ASSEMBLEY”
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4.2.La operadora toma la botella previamente decorada
y coloca la etiqueta en la base (como se muestra en
las im&genes) asegurando que la etiqueta no toque
las paredes de la base y que no obstruya o tape el
localizador de la botella.
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4.3.La operadora de decorado se asegura también que la
pestafia de la etiqueta quede alineada con el decorado
frontal de la botella.

4.4.Una vez colocada la etiqueta, la operadora de decorado coloca la botella sobre la “Charola 6K0OG-01-
6142 con el pico de la botella hacia abajo y quedando la botella con el ensamble de etiqueta hacia
arriba.
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4.5. La empacadora de decorado toma la botella de la “Charola 6K0G-01-6142" asegurandose que tenga
etiqueta en la base. Realiza la inspeccion de botella segun se menciona en el PRI-0025 y la empaca
conforme a la PRI-0026.

NOTA: Cada vez que se abre nuevo rollo de etiqueta, la operadora registra los datos de la etiqueta y
el lote en el formato PRR-0024 de acuerdo a lo descrito en la instruccion PRI-0025
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5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

PRI-0026 Identificacion y empaque de botella
PRR-0024  Cambios durante la orden de produccion
PRI-0025 Inspeccién de botella

PRP-0002 Proceso de produccion decorado
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