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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

de fi )
lNaAn e fixtures :

Clave: PRI-0041 Revision:

1. OBJETIVO:

Definir cdmo se utiliza y manejo de la base de datos de fixture dentro del almacén de dispositivos en IPM
Division Botellas

2. DEFINICIONES:
IPM — Inoac Polytec de México
Fixture — Herramental utilizado para decorar botella y estampar sellos (plug).

Hoja de set up - Documento donde se especifican materiales a utilizar y procesos en el desarrollo de proceso
de fabricacion del producto.

3. RESPONSABILIDADES:

e Esresponsabilidad del Supervisor de ajustadores asegurar el cumplimiento de esta instruccion.

o Esresponsabilidad del controlador de dispositivos realizar el control de dispositivos

o Esresponsabilidad de la capturista de produccion registrar los fixtures que entran/salen del almacén
de dispositivos.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:

Cada vez que se recibe un fixture, ya sea de un nuevo niamero de dibujo o del mismo, la salida y regreso se
registra en el formato PRR-0030 para mantener un control en el inventario de los fixtures.

4.1. El controlador de dispositivos o la capturista de produccion abren la base de datos. La cual es un libro de
Excel con el nombre de registro de salida y entrada de fixtures.

Al accesar, se muestra lo siguiente:

SALIDA DE FIXTURES

u
Tipo: TINTA
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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

l N aAﬂ de fixtures.

Clave: PRI-0041 Revision: 2

Dependiendo de qué es lo que se necesite hacer, se siguen los siguientes pasos:

A) EIXTURE DE NUEVO NUMERO DE DIBUJO

B) FIXTURE NUEVO DE NUMERO DE DIBUJO YA EXISTENTE
C) SALIDA DE FIXTURE

D) REGRESO DE FIXTURE

A) FIXTURE DE NUEVO NUMERO DE DIBUJO
La capturista de produccion realiza los siguientes pasos:

1.Recibe el fixture junto con una hoja de set up por parte del Departamento de ingenieria.
2.Procede a buscar y asignar un lugar vacio en los estantes de fixture.
3.Selecciona la hoja “Maestra”.

10

17

s
19 Registrar
20

21
22
23
24
25
26
27
28

4 4 » M| Formularics - Maestra Obsoletos borradar Sub-registros Registros Fidtures Haoja2 Haoja3 ¥ |I|1|:
Listo Referencias circui.res: J6 |

g 0705803P1 1 3 TIMTA REDOMDCO 2
4.Posiciona el mouse en la pestafia, ;| os14410p4 1 ? TINTA REDONDO 2
da click derecho y selecciona la 11| #oo2c0P2 1 Ineert :EDCNDO 8
MsErcar...
P4 “ AV -
opcion “Desproteger hoja 15| 105708 ] 5 eiiminar 'EDONDO 3
13 F60652P2 1 Cambiar nombre FEDCOMDO 4
14 | 0110904P1 1 Mover o copiar... RECCOMNDO 4
15| 0101207P0 Gl ver cédigo 'EDONDO 3
15| 1306204P3 g Desproteger hoja.. ’EDONDO
Color de etiqueta b
17 | 0401300P1 1 EDONDO 6
Creultar
18 | 0600202P1 1 EDONDO 3
19| 990402P0 1 *EDONDO 5
= Seleccionar todas las hojas = -
M 4 v M| Formularios | Maest._ . — — . 2Qistros Reqistros
Listo Referencias circulares |
R - = — iR - —
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INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

de fixtures.

Clave: PRI-0041 Revisién: 2
5.Aparece una pequefa ventana, ingresar la contrasefia 123 y dar click en “Aceptar”
10 0514410P4 1 E TINTA RECOCMDO
11 400300P3 1 10 TINTA RECOCMDO
12 1057046 1 11 TIMNTA RECHOMDHD
13 | 940852P2 1 12 TITA REQCCMNDIC
14| 0110904P1 Desproteger haoja &I—J& MO
15 | 0101207P0 Contrasefia: | @ @ @ mDo
16| 1208204P2 J [ concsler | |[E1PO
17 | Da01300P1 MNDO
18 0&00202P 1 1 17 TINTA RECOCMDO
19 20402P0 1 18 TIMTA RECHOMDHD
H 4 b » Formularios Maestra Obsoletos borrador Sub-registros Registro
listo Referenrias rirculares |
6.Se posiciona hasta el Ultimo numero de dibujo. Y se llenan los siguientes datos:
o CONTROL DE FIXURES DE DECORADO [Sélo lectura
m Inicio Insertar lista
- 5 Este puede ser TINTA o ESTAMPA. Se
”J & Cortar centur determina observando la hoja de set up el i Ajustar texto Texto .
== Coniar - apartado “SILK SCREEN” y “HOT STAMP”
— - —  _  _ . . _lcombinarycentrar~ | $ ~ % 000 %8 7
Para los apartados “Estante” y . B )
Alineacidgn Mumero

Tipo de decorado con el

“Cajon” se anota la ubicacion
que trabajara el fixture

que se le asigno al fixture.

Fixtures

IR D Estante Cajdén que
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dibujo h
| - | salieron
apg| 1606004A0 EsTAMPA | cusDRADO 3 3 0
307| 1306500P1 ESTAMPA, | CUADRADC 1 1 [}
1407 400P3 ESTAMPA RECOMDO e} 1 (o]
Forma de
la botella
MOLD (Forma de borclial 1
MOLD HAME: 200mL IFGE: 11517 DRAWING: 0406 TOOF 2|
Pk S KA A Fugel
FET: ELEGAMTE FPC 616 MASTEREAT HOLLAND
g kel NFFET
T LIECARTE ORI MAETCREATL HOLLARD
.
Laca TF-& 02525H Thinner or
FAINT: IPG2001-LH & L-T24 THINMER OR 02523H" THINMNER
it
rrosts s TP ——
SIK SCREEN [Pentatlecl e
o
s
lposmre, || | EILE SCHEEN fPaaraifas i
INE: AP S-S 01-KENT LK Y
o Rl UWMEOHD WHITE OF UWR-w501 TINTA
e FOSITIVES: IPG-TOOR GEAF #: 50
e Arndlienf 505 MESH £ ol i o
FerTss: HOT =TAMP
st FoIL: ZILVER RiG-5 ESTAMPA
DIE® 0az204-04R1 GEAFRE: T
eousize. I AL N
comaam on 2 ey
|t EMAKE PACK  r& e
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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

lN aAn de fixtures.

Clave: PRI-0041 Revision: 2

7.El fixture se identifica haciéndole un grabado con ayuda del lapiz dremel, el nimero de dibujo y el
namero de fixture (Numero de cajon — 01).

Numero de dibujo

NUmero de fixture

[}

colocara el fixture en el cajon. ' - ‘.

IN { e
g
0
v |
s

|
8.El cajon se identifica con una etiqueta y se i) e P— \;\ (» )

9.Regresamos a la hoja “Maestra”, la protegemos. (Dando click derecho, seleccionando opcion proteger
hoja, transcribe la contrasefa, click “Aceptar”)

10.Selecciona la hoja “Fixtures”, se va a la ultima fila y escribe los datos que se piden.
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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

'N DAG de fixtures.

Clave: PRI-0041 Revision: 2

B) FIXTURE NUEVO DE NUMERO DE DIBUJO YA EXISTENTE

La capturista de produccion realiza las

siguientes actividades WAOLD (Forms d= Bateltad
:«,\D:irr:i;w 2000 IPGE: 11317 mﬂﬁ: 0110909
1.Recibe el fixture junto con una FET: ELEGANTEFSEIE  MASTEREATC HOLLAND I
hoja de set up por parte del -t~
departamento de ingenieria. o e e
2.Busca la ubicacion de los fixture que  [Esm=== 00
pertenecen a este nimero de dibujo, en %I- f:mm"gmﬁfwsm.gmum TINTA
el recuadro de “salida de fixture”. Pon el [0 | [rosmues ot e 50
namero de dibujo (1) y el tipo de fixture [z o srame g B
de acuerdo al proceso (2) estampa o o FhvERRe . ESTAMPA
tinta para botella y estampa para plug [zt |5 oo PR oot anarans |
proporcionado por la hoja de set up. - e S
# B C O E F G H | 1 K LM
2
: SALIDA DE FIXTURES
Z En este caso, el fixture que pertenece al
; numero de dibujo “011090904”, es el 13 porque
g

se encuentra en el Cajon 13

e
(SR~

-
X}

o 1|

Cajol
Form

n:
13
R
15
i
17
s
B Registrar
0

Nomero de

. . PP »” , . Tipo Forma Estante Cajén Status Ubicacién Aux1
3.Selecciona la hoja “Fixture” y busca el numero de e g
. . . 3 TAn TINTA REDONDO 1 1 OK 11-02
fixture que se va agregar. Se selecciona la fila e wa | eeonoo | N ok s
posterior, click derecho y se selecciona la opcién Z“‘ E T S [isied B T =
13 ’ ] Pegado especial.. | 12 NG 1203
Insertar e 1 12 NG 19-04
3 Borar contenido INTA o} 1 13 oK 1301
3 ® Formatodeceldas.. INTA | REDONDO 1 13 oK 13-02
3 Alto defila... INTA REDONDO 1 13 oK 13-03
3 :4:':3’! INTA | REDONDO | 13 NG 1304
a0 T#UT I TINTA REDONDO 1 14 OK 14-01
4 Century ~ 11~ A" A" $ * % 000 E6)ONDO 1 14 OK 1402
JNEEDA WA onpo 1 14 oK 1403
43 1501 TINTA REDONDO 1 15 oK FUERA
a1 1601 TINTA REDONDO 1 16 oK FUERA
a5 16-02 TINTA REDONDO 1 16 oK 16-02
M 4 » ¥ Formularios Maestra Obsoletos borrador Sub-registros Registros | Fixtures . Hoja2 . Hoja3 , ¥3 |I|4
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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

INOAG ot
PRI-0041 Revision: 2

Clave:

4 .Se llenan los recuadros faltantes.

13-04 TIMNTA RELONDO 1 13 NG 13-04
10
14-01 TINTA REDONDO 1 14 QK 14-01
4 kM Formularios Maestra Obsoletos borrador Sub-registros Registros Fixtures Hoja2 Hojaz =]
listn  Refarancias rirculares: HOW? | Maodao final |
39 13-04 TINTA REDOMNDO 1 13 NG 13-04
a0 13-05 TINTA REDONDO 1 13 NG 13-05
AT oY FH-TA REECHES s g L= Gt
4 4 » ¥ Formularios Maestra Obsoletos borrador Sub-registros Reqgistros Fixtures - Hoja2 Haja3 a2
Listo Referencias circulares: BTX2 | Modo final |

C) SALIDA DE FIXTURE

Para este caso se utilizara el recuadro con titulo “SALIDA DE FIXTURES” y el controlador de dispositivos

realiza las siguientes actividades:

1.Se llena el campo de Numero de dibujo, el tipo de fixture que se necesita ya sea tinta o estampa.

En el archivo aparece la ubicacion del fixture que se necesita, estante, cajon. Ademas, brinda la cantidad en

inventario y la cantidad disponible.

2. Se procede a la busqueda del fixture fisicamente, una vez que se encuentra se procede a complementar la
informacién en los campos faltantes. Los cuales son los siguientes:

SALIDA DE FIXTURES
Numero de dibujo: Se indica el fixture que sale, este

TINTA Fit o dato lo tiene impreso el fixture para
e su identificacién

Destino de fixture. Teniendo como

Condiciones del fixture opciones solo a mantenimiento y
producciéon
Inventario: H
Nombre de la persona que

registra la salida del fixture

Cantidad:

3.Dar clic en el boton “Registrar “se vacia la informacion al registro PRR-0030 Registro de control de fixtures
de decorado, que se encuentra en el mismo archivo.
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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Control y almacenamiento

l N aAn de fixtures.

Clave: PRI-0041 Revision: 2

D)_.REGRESO DE FIXTURE

Una vez que se termina de usar el fixture en linea de produccién este debera ser regresado al departamento
de dispositivos y el controlador de dispositivos realiza las siguientes actividades:

1.Realiza la busqueda del fixture en archivo electrénico “Control de dispositivos”

2. En el recuadro con titulo “REGRESO DE FIXTURE”, se llena el campo “Fixture que regresa” y
automaticamente aparece la informacion correspondiente en los demas campos.

3. Dar clic en el boton “Registrar “se vacia la informacion al registro PRR-0030 que se encuentra en el mismo
archivo.

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

PRP-0002 Proceso de producciéon decorado

PRR-0030 Registro de salida y entrada de fixtures
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