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Innovation & Action

INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Uso y control de gages.

'N aAn@ Clave: PRI-0059 Revisioén:

2

1. OBJETIVO:
Explicar el control y el uso de gages go-no go en IPM Division Botellas.

2. DEFINICIONES:
IPM: Inoac Polytec de México.

Gages Go- No Go: Accion que se tiene que hacer para asegurar que la botella cumpla con las

especificaciones del cliente.

3. RESPONSABILIDADES:

e Es responsabilidad del supervisor de produccion asegurar que se cumpla la siguiente

instruccion.

e Es responsabilidad del coordinador(a) de moldeo verificar que se cumpla esta instruccién.
e Es responsabilidad del empacador(a) de moldeo llevar a cabo la siguiente instruccion.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO

4.1.- El coordinador(a) de moldeo identifica en la 4.2.- El coordinador(a) de moldeo buscara el
hoja de set up si el nUmero de parte requiere uso de  numero de IPG en el buscador (ctrl b) de la PC en

Gage Go-No Go. la base de datos.
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4.3.- El coordinador(a) de moldeo toma el Gage Go- | 4.4.- El coordinador(a) de moldeo coloca una
No Go de la gaveta. tarjeta en la gaveta con el numero de maquina
donde se utilizara el Gage Go-No Go.

4.5.- El empacador(a) de moldeo deberd usar el 4.6.- Al terminar la orden de produccién se recoge
Gage Go-No Go y registrar en el documento PRR- el Gage Go-No Go de la inyectora, se retira la tarjeta
0011. gue indicaba la localizacion del gage y se coloca

nuevamente el gage en su lugar.

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:
PRR-0011 Revision de niveles de materiales y uso de gage(go) no (go).

PRP-0003 Proceso de Produccién Moldeo.
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