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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Drop Test

' N aAn@ Clave: CCI-0022 Revisioén: 5

1. OBJETIVO:
Definir las actividades para realizar la prueba de caida en el area de Moldeo.

2. DEFINICIONES:
DROP TEST: Prueba de caida
In: pulgadas
PVC: tubo de policluro de vinilo

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad del Inspector de Control de Control de Calidad y/o Auxiliar de Metrologia
realizar la inspeccion y pruebas de acuerdo a esta instruccion de trabajo.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:

El Inspector de Control de Calidad realiza la prueba de Drop test al arranque de produccion,
cambio de color y/o en ajustes que puedan afectar en el desempeiio de la prueba. (CCI-0018
Inspeccion Moldeo)

El Auxiliar de Metrologia realiza la prueba de Drop test cuando se hace una muestra de
aprobacion de molde o de color. (CCI-0023 Aprobacién de Sample Request
Decorado/Moldeo).

La prueba se realiza siguiendo los siguientes pasos:

1. Identificar a que cliente corresponde el nimero de parte que se va a someter al Drop Test
(Ver Tabla 2)

2. Revisar las especificaciones que pide el cliente al que se le va a realizar la prueba de drop
test (Ver Tabla 1)

3. ElInspector de Control de Calidad y/o Auxiliar de Metrologia toma las botellas, las llena con
agua. (las botellas deben ser llenadas hasta donde termina el cuello de la botella dejando
la parte interna del pico vacia) y las cubre con la tapa o cinta adhesiva.

Llenar las botellas
hasta esta marca.
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4. Una vez que las botellas estén llenas permanecen en reposo a temperatura estable antes
de hacer la prueba de Drop test. (Ver Tabla 1)

5. Realizar la prueba con el equipo mostrado en las Figuras A y B, las condiciones de caida
para la prueba dependen del producto (Ver Tabla 1).

Fiéurq A ‘ l

6. En caso de estar fuera de especificacion se reporta al Técnico de moldeo para solicitar el
ajuste mediante el CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad. (Ver CCI-0030 Flujo de Alerta
de Calidad e Inocuidad) e identifica el material producido de acuerdo al CCI-0004
Identificacion del estado de inspeccion.

7. Los resultados (aceptado o rechazado) se registran en el CCR-0031 Inspeccion Moldeo y
en el CCR-0051 Resultados Drop test.

8. Para muestras, el auxiliar de Metrologia registra los resultados en CCR-0030 Dimensional
Analisys.
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. . Angulo de - . Tiempo -
Cliente Piezas coitacto Altura | Repeticiones | Posicion de caida de repf)so Especificaciones
. ESTEE LAUDER
. GLOSSIER
hd ELIZABETH ARDEN ellenar la botella hasta la base del cuello
3 TIROS (aproximadamente en el OFC nominal)
. NUSKIN (todos los cuellos 45° 60 in 1 vez cada Base 1hr ®Se puede apretar ligeramente con la mano
idad botella para revisar si hay ruptura.
. MERLE NORMAN y cavidades) ePorcentaje de falla: 0 %
®Se realiza sobre superficie de concreto.
. HARRYS
. (5) NEST
ellenar la botella hasta la base del cuello
(aproximadamente en el OFC nominal)
20 PIEZAS 0° 3 veces cada 1° Base ePara detectar ruptura puede ser necesario
. LOREAL (5 de cada 0° 55in botella 2° Base 2 hrs aplicar presién manual.
cavidad) Entre 15°y 20° 3° Esquina ePorcentaje de falla aceptable hasta 10%.
eBotellas rotas, perforadas o divididas son NG.
oSe realiza sobre superficie de concreto.
ellenar la botella hasta la base del cuello
3 TIROS 45° 1° Base (aproximadamente en el OFC nominal)
. 3 d tar li t |
. SHISEIDO (todos los cuellos 90° 27.5in veces cada 2° Lado 1hr ese pueqe agre arligeramente con fa mano
idades) 180° botella 3° Rosca para revisar si hay ruptura.
y cavida eFuga en el cuello no se considera ruptura.
ePorcentaje de falla aceptable: 0%
Base
La mitad de las ellenar la botella hasta la base del cuello
3 TIROS (aproximadamente en el OFC nominal)
. JOHNSON & R ) 1 vez cada botellas con el # de ) )
. . uga en el cuello no se considera ruptura.
JOHNSON (todos los cuellos 45 60 in botell dad h 5 min oF | cuell d t
y cavidades) otella Cfav' a Iac'a oSi la botella se rompe de manera que el agua se
er?trzn;e\f a ::t,ra salga o si se hace presion y sale liquido es NG.
mitad hacia atras.
ellenar la botella hasta la base del cuello
3 TIROS 45° 1° Base (aproximadamente en el OFC nominal)
. 3 d li |
. ORVEON (todos los cuellos 90° 27.5in veces cada 2° Lado 1hr ese puef:ie ap.retar igeramente con a mano
idades) 180° botella 3° Rosca para revisar si hay ruptura.
y cavi eFuga en el cuello no se considera ruptura.
ePorcentaje de falla aceptable: 0%
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TABLA 2
Cliente Marca / IPG
ESTEE LAUDER e Estee Lauder
e Clinique
e Aveda
e Bobbi Brown
e Lamer
e Smashbox
e Mac
e Origins
e Bumble & Bumble
e Jo Malone
e Tom Ford
LOREAL e 12041
e 12042
e 12040
e 12186
SHISEIDO e Shiseido
o Nars
JOHNSON & JOHNSON e Johnson & Johnson (J & J)
GLOSSIER e Glossier
ELIZABETH ARDEN e Elizabeth Arden
NUSKIN e Nuskin
MERLE NORMAN e Merle Norman
HARRYS e Harrys
ORVEON e Laura Mercier
e Bare minerals
e Buxom
(5) NEST e NEST

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:
CCI-0004 Identificacion del estado de inspeccion
CCI-0030 Flujo de Alerta de Calidad e inocuidad

CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad
CCR-0031 Reporte de Inspeccion Moldeo

CCI-0018 Inspeccion moldeo

CCR-0051 Resultados Drop test
CCR-0030 Dimensional Analysis

CCI-0023 Aprobacion de Sample Request Decorado/Moldeo
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