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1. OBJETIVO:  

Definir el uso correcto de la tabla AQL   
 

2. DEFINICIONES:  

AQL: Límite de Aceptación de Calidad 
 

3. RESPONSABILIDADES:  

Es responsabilidad del Inspector de Control de Calidad llevar a cabo la Inspección de 

materiales y botellas de acuerdo a la tabla AQL, basándose en la presente Instrucción. 
 

4. INSTRUCCIÓN DE TRABAJO: 
 

4.1 Significado de las partes de la tabla CCD-0002 Tabla de Muestreo para Inspección: 
 

1. Cantidad de botellas: Cantidad total del lote  
2. Tamaño de muestra: piezas que se deben inspeccionar del lote o tarima. 
3. AC: Cantidad de piezas con defecto para que el lote se considere aceptado. 
4. RE: Cantidad de piezas con defecto para que el lote se considere rechazado. 
5. AQL: Nivel de aceptación dependiendo del tipo de defecto:  Súper Critico, Critico, Mayor o 

Menor. 
6. Cantidad de Cajas por tarima: Total de cajas en la tarima. 
7. Cantidad de cajas por abrir:  Cajas que deben inspeccionarse por cada tarima  

 

       

1 2 3 4 5 

6 7 

.

 



 INSTRUCCIÓN DE TRABAJO SGI: Uso de Tabla de AQL 

para Inspección. 

Clave: CCI-0031 Revisión: 4 

 

 

Página 2 de 3                                                                                                                             SGIR-0001 Rev.1 

(4) 

4.2 Uso de la tabla de Muestreo para Inspección: 
 

a. Para determinar el tamaño de la muestra: seleccionar el renglón con la cantidad de piezas total del 

lote a inspeccionar 

b. Para determinar la cantidad de cajas a abrir: seleccionar el renglón con la cantidad de cajas del 

lote a inspeccionar 

c. Para determinar la cantidad de piezas a inspeccionar por cada caja: “Dividir la cantidad “a” entre la 

cantidad “b”. 

d. Para definir si el resultado de la inspección es “Aceptado” o “Rechazado tomar como referencia la 

columna AC o RE dependiendo el defecto que se haya encontrado (Súper Critico, Critico, Mayor o 

Menor). 

 

A continuación, se describe la interpretación de cada columna tomando como ejemplo un lote de 10 

cajas de 144 piezas y un defecto menor: 

 

 En la tabla 3 se observa que para un lote de 10 cajas la cantidad de cajas a abrir para inspección 

es de 3 cajas. 

 La cantidad total de botellas se determina multiplicando la cantidad de cajas por la cantidad de 

piezas por caja, es decir 10 x 144 = 1440.  

 En la tabla 1 se observa que el tamaño de muestra para nuestro lote de inspección es de 125 

piezas. 

  
 

.
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 Para determinar cuántas piezas se deben revisar por cada caja es necesario dividir 125 piezas 

entre 3 cajas, es decir que en este ejemplo de cada caja se tienen que inspeccionar entre 41 y 42 

piezas. 

 Columna AC: Significa que si durante la inspección encontramos 10 piezas con defecto menor el 

material es aceptado y liberado. 

 Columna RE: Significa que si durante la inspección encontramos 11 piezas con defecto menor el 

material es rechazado. Esto quiere decir que se deben rechazar las cajas 10 cajas. 

 

Nota: Si en la inspección de la tarima se encuentran defectos de diferentes categorías (súper crítico, 

critico, mayor o menor), se tomará como referencia siempre el más crítico.  

 

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA: 
 
CCP-0001 Aseguramiento de Calidad e Inocuidad del Producto 
CCD-0002 Tabla de Muestreo para Inspección 

.

 


