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P-PAD INFERIOR
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220D Colocacion de Clips P-PAD

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Aplicacién de

6n -> Compresién -> Soldad

- Col

on de clips>

le -> Poka Yoke -> Inspeccion y empaque

Produccién

Innovation & Action

INOAL

Prelanzamiento

Cantidad Equipo Pardmetros
q Tomar la pieza P-PAD Inferior (Inserto/Cubierta)
superior de la mesa del producto en proceso.
Tomar la cubierta de la pieza y verificar que se
; encuentre correctamente soldada, que todas las
bases de los clips no presenten danos o
alteraciones.
Cantidad No Parte Descripcidn Nota
1 89342 220D IN SBST INST
PNL SFTY NO2
Coloca primero el sustrato inserto en la mesa
procede a colocar los clips en cada una de las bases
1 89343 m;zLo ;TSfSNTO'TT establecidas, asegurando que estos entren
3 completamente y que esten sujetados a la base una
2 27148 cupopte s vez terminado el inserto, tomar el inserto de la pieza
y repetir el paso 2 para despues colocar los clips en
ella.
Verificar que todos los clips colocados se encuntren
a bien asegurados a sus respectivas bases y que
ninguna base quede sin clip.(En total deben de ser 24
clips rojos).
Antes de comenzar a instalar los clips
verificar que sean los ) o )
di | - Colocar la pieza P-PAD inferior(Inserto/Cubierta)
correspondientes al programa a superior en el rack para continuar con el proceso.
ejecutar.
Solo tomar los clips necesarios,
evitando el exceso de clips en la
mesa de trabajo.

« |VELOCIDAD DE MAQUINA Ly N/A
oz PLC N/A
> 5 [PIEDE COSTURA LU N/A
i ¢ |(RECOMENDADO) PLC NIA

= [oTROS OTROS NIA

<>Nota de calidad

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

indicaciones

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
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