Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA337 - Rev.8 ESTANDAR DE lN DAE
Programa: CH2 SUBARU RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque OPERACIONES AUTOMOTRIZ M
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO

No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
Producto CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE
‘CH2013
CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE E MACH E
# Parte Patron Material Descripcion
87CH2003 89119 CH2 PORES PVC-VH 3MM(t)1.2PW
COMPONENTES 87CH2012 REMACHE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW/ SIN ETIQUETA EN NINGUNO DE LOS
87CH2013 80116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW/ EXTREMOS
UNIONDE |  AGUIA # ‘ 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor 1. Tomar Bottom 1-2, realizar doblez en el cual
87CH2003 90 RO :
v S7CHa0T 0/ NEGRO / 3290 ambas esquinas de bottom se encuentren
o PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013 90 RO alineadas
z 0
oz ANCHO DE COSTURA REMACHE 5+-1mm
s R=]
< w ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en 35 (+/- 0.5)
[SNa] "
< SUPERIOR Union 11IN-13N —
Q5 TENSION DEL HILO e St 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3
o nion .9 N-4. .
% Q INFERIOR = LONZAN puntadas, seguir la costura Recta 5 +/-1 mm
ri] -9 N-4. . neblag 7/i- - T
o APRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Ariba y abajo de ancho y terminar con remache de 2 a 3
OTRAS CINTAS NA puntadas la costura de la pieza.
MATERIAL ALTERNATIVO NA 3.- Cortar excedente de woolly tape maximo
COSTURA|  ncuinz #parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor 10mm para evitar desprendimiento de union
VISIBLE
< (FUERA
S DE HILO/ESPESOR/COLOR
= E PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
) -
T I.IDJ SUPERIOR Eecoratlva
Q< TENSION DEL HILO D'ances,a
a5 INFERIOR | Decorativa
m = Francesa
8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200RPM
N s VELOCIDAD DE MAQUINA =
o] PIE DE COSTURA LU 4 MM
RS (RECOMENDADO) PLC
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE;?QS%EL?_%LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Fecha Elaborad Angel Robles
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de siky tape ‘Alan Martinez T3-nov-23 aborado por 9
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 05-mar-24
quip 6 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para i hi i
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 09-may-24 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
bottom y se cambia bolsa de empaque 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIRO1 REV. 8 HOJA 1DE 8




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA337 - Rev.8 ESTANDAR DE
Programa: CH2 SUBARU [ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque } OPERACIONES l N ann

Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH WYELLOW
o Parte MODELO: CH2 FR VINIL
Nombre: CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE
Producto
No. Parte: 0
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE UNlON TOPPER + SlDE
No. Parte: | N
Nombre: | T
# Parte Patron Material Descripcion
C
o
M 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(0L.2PW
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(D1.2PW
P 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM()1.2P
© 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(DL.2PW
N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(D1.2PW
E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(D1.2PW
N
T 1. Insert Side
E 2. Back Side
S
1. Alinear los componentes por la esquina 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas,
— — - inferior derecha el Side 2 (rear side) en la seguir la costura Recta 8 +/-1 mm de ancho y
UNION DE AGUJA # 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Co Prove or . | . f . | ) h I
COSTURA B7CH2003 80026/ T-90 / NEGRO / 35907 parte de arriba y el Side 1 (front side) en la terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura de
87CH2012 80026 / T-90 / NEGRO / 35907 . . . R
PUBEEQDA) HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013 50026/ T-90/ NEGRO / 35907 parte de abajo para evitar posibles arrugas la pieza.
z en el material. 3.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm
z 0
oz ANCHO DE COSTURA COSTURA UNION 5+/-1mm
[T R=]
<w
ca ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10en 35
L < i -
o SUPERIOR g_”'"" ﬁ: 12:
w 2 TENSION DEL HILO ngrre w0 N i
ns INFERIOR | 0on Sl
1) Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (ATriba y abajo)/ (80892)
OTRAS CINTAS NA
MATERIAL ALTERNATIVO NA
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
< (FUERA
N DE HILO/ESPESOR/COLOR
=z £ [PunTADA)
og ANCHO DE COSTURA
g 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
S -
i Lé'l SUPERIOR Decorativa
I+ Francesa
O < TENSION DEL HILO -
E o INFERIOR | Recorativa T
=)
m U) Francesa LAS 2 WOOLEY TAPE SE COLOCAN SOBRE
8 A PRUEBA DE FUGAS *Corte el sobrante de wooley tape en ESTE COMPONENTE
OTRAS CINTAS ambos extremos
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200RPM
g s VELOCIDAD DE MAQUINA e
53  [PIEDECOSTURA LU 4MM
o (RECOMENDADO) PLC
OTROS GTROS
A 87CH2012 % NOTA: para este no. de
. . . parte el body/insert
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: Rear Side - Color Negro Rear Side - Color Negro debe ser del mismo
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. i - .
Piquete en W hasta maximo 3 mm. Front Side - Color Negro color que el front side
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE'B'-L?CE?ELF%;DE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad Anael Robles
W Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de silky tape Alan Martinez T3nov-23 aborado por 9
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24
Eauino de Proteccion P . 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quipo de Proteccion Personal 5 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 09-may-24 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
bottom y se cambia bolsa de empaque 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 2 DE 8




CLAVE /REVISION EOA EOA337 - Rev.8

[ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque

} OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

Programa: CH2 SUBARU
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | B7CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
No. Parte: :
Nombre: CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE MODELO: CH2 FR VINIL
Producto
No. Parte:
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE DECORATIVA
No. Parte: | -
Nombre: | o % ‘
# Parte Patron Material Descripcion ‘ 4
[
o
M 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(t)1.2PW
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(DL.2PW
P 87CH2013 89117 CH2 PVC SHALLOW NK 3MM(t)1.2P
o 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(t)1.2PW
N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW.
E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
N
T
E *Corte el sobrante de la Duony
S retire la pieza.
e /7
Y Eyw——— ZPac | Hilo/ Espesor 7 Color / Cod Proveedor 1.- Tomar la pieza, union Tiras para realizar costura, asegurarse de usar sélo una aguja.
COSTURA 2.- Abrir material y realizar costura decorativa utilizando cinta DUON TAPE para iniciar y
EN .
PUNTADA)|  HILO/ESPESOR/COLOR terminar costura,
23 3.- Coloque la pieza como se muestra en la imagen, y comience la costura Rectaa 5 +/- 1
oz ANCHO DE COSTURA mm de ancho en vista decorativa.
o . - .
uw 4.- Asegurar el ancho de costura de vista y la puntada con las especificacion
E 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA Union
og supErior  [Union 3
aF Cierre ESPECIFICACION DE PUNTADA
R TENSION DEL HILO —
wo INFERIOR  [INiON
(] Cierre
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
.
COSTURA #Parte | Hilo/Espesor/ Color / Cod Proveedor
VISIBLE AsLIA 2 87CH2003_|89126// T135// YELLOW — \
< (FUERA 87CH2012 Ancho de
S DE HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013
= E PUNTADA) 2 5mm
o n
S % ANCHO DE COSTURA 5+/-1mm Puntada
< bs) ESPECIFICACION DE PUNTADA 10 en 35 mm +/- 1 puntada IMAGEN DE REFERENCIA
(S} Decorativa  |9.8-12N
Lo SUPERIOR | \ _
8 < TENSION DEL HILO Drancesa
o INFERIOR  |Decorativa
& = Francesa ¢
8 A PRUEBA DE FUGAS
o Ve
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
< VELOCIDAD DE MAQUINA Lv
% P4 Q! PLC 1200 RPM
5
(e PIE DE COSTURA LU
#g (RECOMENDADO) PLC MM #PARTE UNION VISTA
OTROS OTROS A 87CH2003 [EEDNIYIEL:hY 89126 // T135 #5
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS 87CH2012 oW R0yl TOO 89228 #8 // T135 89227 #5
Plaetsen W hast masimo 3 87CH2013 [ENIWIFVELEIVAN To0 89228 #8 // T135 89227 #5
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS oo PE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
Elaborado por Angel Robles
V caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de silky tape Alan Martinez 13-nov-23 p 9
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24 N
Equino de Proteccion P | 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quipo de Proteccion Persona 5 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas ‘Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para
Lentes Tapones Overol Mascarila | Botas de seguridad otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 09-may-24 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
bottom y se cambia bolsa de empaque 89464
x 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ag0-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 3 DE 8




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA337 - Rev.8 ESTANDAR DE
Programa: CH2 SUBARU [ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque } OPERACIONES AUTOMOTRIZ l N DAE

Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW

o Parte MODELO: CH2 FR VINIL

Nombr CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE
Producto
No. Parte: 0
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE INSERT + TOP SUB
No. Parte: [
Nombre: ** H
ombre: | **NOTA : puntada 10 en 25 mm SOLO X*NOTA : puntada 10 en 35
# Parte Patron Material Descripcion APLICA PARA EMBOZADO mm APLICA PARA 12 Y 13
c
o
M 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(t)1.2PW.
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW
P 87CH2013 89117 CH2 PVC SHALLOW NK 3MM(t)1.2P
o 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(t)1.2PW
N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
N 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(t)1.2PW.
T 87CH2012 INSERT 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW - | T
£ 87CH2013 89117 CH2 PVC SHALLOW NK 3MM()1.2P . —
s
# Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
AGUJA #
gggﬁgﬁ 16 B7CH2003 0 RO
(EN 87CH2012 0 0 RO
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013 0 RO 0
=z COSTURA 5+/-1mm
z O INSERT 3+ imm . ..
oz ANCHO DE COSTURA 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas.
O . . . . . . .
Su esquina inferior derecha, la Tira con el Seguir la costura a 3 +/- 1 mm de ancho en maquina
= ESPECIFICACION DE PUNTADA Uni 10 en 25 MM (- 0.5 1 1 1 1 i
i< T T (0.5 mm) laminado hacia arriba 'y el Body con el Terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza.
Q nion - . . . . .
=) SUPERIOR | arre TINI3N laminado hacia abajo. 3.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar
TENSION DEL HILO . . .
% -
28 INFERIOR  |Union 19 N-4.4N desprendimiento de union
O Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (ATriba y abajo)/ (80892)
OTRAS CINTAS NA
MATERIAL ALTERNATIVO NA
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR
zF PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
5 -
T Iéj SUPERIOR Decorativa
o Francesa
8 < TENSION DEL HILO D -
ag INFERIOR | Decorativa
m = Francesa
8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200RPM
% <z( VELOCIDAD DE MAQUINA PLC
2
[FRed PIE DE COSTURA LU 4 MM
85 |(RECOMENDADO) PLC 3.- Cortar excedente de woolly
OTROS OTROS A tape maximo 10mm para evitar
NOTAS: desprendimiento de union.
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE'b'chE?;ém%;DE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Hlaborad ‘Angel Robles
VW Caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de siky tape "Alan Martinez 13-nov-23 aborado por g
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24
Eauino de Proteccion P . 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quipo de Proteccion Personal 6 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para
Lentes Tapones Overol Mascarilla | Botas de seguridad Otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 09-may-24 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
bottom y se cambia bolsa de empaque 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 4 DE 8




CLAVE / REVISION EOA

EOA337 - Rev.8

Innovation & Action

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque

INOAL

ESTANDAR DE
} OPERACIONES AUTOMOTRIZ

SET UP DE PROCESO

MODELO: CH2 FR VINIL

SUB INSERT + BACK

Programa: CH2 SUBARU
Cliente: BIT
No. Parte: | §7CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE
Producto
No. Parte:
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE
No. Parte: I
Nombre:
- — COMPONENTES A UTILIZAR
# Parte Patron Material Descripcion
o] '\
o )
M 87CH2003 89118 CHZ PORES PU-VH 3MM(DL.2PW \
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW [ ]
P 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM({)1.2P |
o 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(DL.2PW
N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW
E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(1)1.2PW
N 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(DL.2PW
T 87CH2012 INSERT 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW
£ 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM({)1.2P
s 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(DL.2PW
87CH2012 REAR 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW
87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(1)1.2PW
o # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
gg’;’tgﬁ AcUIA# % 87CH2003 R
(EN 87CH2012 0 RO
pUNTADR)|  HILO/ESPESORICOLOR 87CH2013 0 0 RO
z COSTURA __[5+-1mm
z 2 INSERT 3+-1mm .
oz ANCHO DE COSTURA REAR 5+ 1mm 1. Alinear los componentes por la
3] A .
gu esquina inferior derecha, El
Q ESPECIFICACION DE PUNTADA Uni 10 en 35 (+/- 0.5) :
i< e el Subensamble sin voltear con el
(o] - . . .
i) SUPERIOR = erre 1IN-13N laminado hacia arriba y el Back con el
o TENSION DEL HILO - . . .
i) INFERIOR | Union 1.9 N-4.4N laminado hacia abajo.
(] Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Arriba y abajo)/ (80892)
OTRAS CINTAS NA
MATERIAL ALTERNATIVO NA
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
< (FUERA
S DE HILO/ESPESOR/COLOR
zE PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA
2(’ 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
[3)
T g SUPERIOR :ecoratlva
Q< TENSION DEL HILO Dra"cesa
o INFERIOR  [Decorativa
m = Francesa
8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
[y 1200RPM
g3 VELOCIDAD DE MAQUINA G
53  |PIEDECOSTURA LU 2NM
< (RECOMENDADO) PLC
= [omos orROS 3.- Cortar excedente de woolly
A tape maximo 10mm para evitar
NOTAS: L .
DEFECTOS NO PERMITIDOS desprendimiento de union.
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm

2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
costura Recta 5 +/-1 _mm de ancho y terminar con remache
de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza.

*Corte el sobrante de la
wooley y retire la pieza.

SELLO CONTROL DE

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS

# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Angel Robles

V' caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de silky tape Alan Martinez 13-nov-23 P 9
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24 .
Equipo de Proteccion Personal 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quip 5 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para . Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 09-may-24 P
bottom y se cambia bolsa de empaque 89464

X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJAS5DE 8




CLAVE / REVISION EOA

EOA337 - Rev.8

[ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque

ESTANDAR DE
} OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Innovation & Action

INOAL

Programa: CH2 SUBARU
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
No. Parte: "
Nombre: CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE MODELO' CH2 FR VINIL
Producto
No. Parte:
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte. Patron Material Descripcion
87CH2003 89119 CH2 PORES PVC-VH 3MM(t)1.2PW
87CH2012 REMACHE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW.
c 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
(o)
M 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(t)1.2PW
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW.
P 87CH2013 89117 CH2 PVC SHALLOW NK 3MM(t)1.2P
o 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(t)1.2PW
N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW.
E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
N 87CH2003 89118 CH2 PORES PU-VH 3MM(t)1.2PW
T 87CH2012 INSERT 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW.
£ 87CH2013 89117 CH2 PVC SHALLOW NK 3MM(t)1.2P
S 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM(t)1.2PW
87CH2012 REAR 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
& # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
gglso-r,\bgi AGUIA# 16 87CH2003 8 0 R
87CH2012 0 RO 0 .
EN . . .
punTaDny|  HILOIESPESORICOLOR [ 87CH2013 80 0/ NEGRO 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir
z CoSTORA 59 Trm esquina inferior derecha, El Remache la costura Recta 5 +/- 1 _mm de ancho y terminar con
z2 INSERT +/-1mm H H : N
62 ANCHO DE COSTURA REAR - Tmm con el laminado hacia arriba y el remache de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza
Q REMACHE +/-1mm H H
Su REMAC s imm Subensamble con el laminado hacia
2 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en 35 (+/- 0.5) abajo. INICIO DE COSTURA .
B QD: SUPERIOR U‘nion 11N-13N
% ’5 TENSION DEL HILO C'e,"e 119%11'1'\‘
wo INFERIOR  [ion Sl
O Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Arriba y abajo)/ (80892)
OTRAS CINTAS NA
MATERIAL ALTERNATIVO NA
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
<>( DE HILO/ESPESOR/COLOR
zE PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA
=
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
om Decorativa i
g0 rensonpEL Lo LR [Francesa 3.- Es importante que para el remanente de
s INFERIOR ~|Decorativa duon tape en decorativa sea empujado
(o= Francesa . . . . . .
i A PRUEBA DE FUGAS hacia arriba o hadC|a agajo Icop el fin de evitar
0 OTRAS GINTAS gue sea costurado sobre el cierre.
MATERIAL ALTERNATIVO
P —— = T *Corte el sobrante de la wooley y 4.- Cortar excedente de woolly tape maximo
< 5 : . i .
F Q PLC retire la pieza. 10mm para evitar desprendimiento de union.
E 8 PIE DE COSTURA LU 4 MM
n g (RECOMENDADO) PLC
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o5 PE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Angel Robles
V caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion Se elimina proceso de silky tape Alan Martinez 13-nov-23 P g
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24 .
Eguino de Proteccion Personal 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo isai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quip 3 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para proceso o
Lentes Tapones Overol Mascarila | Botas de seguridad otros 7 de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en bottom y se Alan Martinez 09-may-24 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
cambia bolsa de empague 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 6 DE 8




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA337 - Rev.8 ESTANDAR DE lN DAE
Programa: Ch2 SUBARU RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES AUTOMOTRIZ N
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO

No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
No. Parte -
Nombre: CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE MODELO CH2 FR VINIL
Producto
No. Parte: 0
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE VOLTEO
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
87CH2003 89119 CH2 PORES PVC-VH 3MM()L.2PW X X X X

c 87CH2012 REMACHE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW 1.Tomar la pieza e inspeccionarla, antes de comenzar a voltearla. Revisar

87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW . . -

) 0 si presenta arruga, piquetes movidos, exceso de wooley y duon.

M 87CH2003 89118 CH2 PORES_PU-VH 3MM()1.2PW

87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW

P 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM(f)1.2P

© 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM()1.2PW

N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW

E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW

N 87CH2003 89118 CH2 PORES_PU-VH 3MM()1.2PW

T 87CH2012 INSERT 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW

£ 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM(f)1.2P

s 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM()1.2PW

87CH2012 REAR 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM(t)1.2PW
2.- Tomar la pieza y meter la mano dentro de la pieza
Hilo / E /Color / Cod P d : : :
UNIONDE|  AGUIA# 16 Sgg: e HeRA e T AL R A el agarrando la union de la decorativa. Colocar la union
COSTURA o . . . .
EN ILOESPESORIGOLOR §1CHZ012 RO / 3590 decorativa directamente al palo y jalar la pieza de
7CH201 8 R .
PUNTADA) adentro hacia afuera
z COSTURA +-1mm
z 0 [INSERT +-1mm
oz ANCHO DE COSTURA [REAR +-1mm
=) [REMACHE +-1mm
<w CIERRE +1mm
2 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en 35 (+/-0.5)
3 [ SUPERIOR |Union 11N-13N
o 5 TENSION DEL HILO E'?”e i;N;i'\iN
iife) INFERIOR | o0 Slld
O Cierre 1.9 N-4.4N X . ) L,
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (ATribay abajo)/ (80892) | 3.-Deslizar la pieza por el palo volteador haciendo presion
OTRAS CINTAS NA con el aire, abriendo la pieza y evitando tener zonas con
MATERIAL ALTERNATIVO NA arrugas
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE AGUIA#E 2 87CH2003 89126/ T135// YELLOW.
< (FUERA 87CH2012
S DE HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013
zE PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA 5+-1mm
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA 10 en 35 mm +/- 1 puntada
o i X
T g SUPERIOR Decorativa 9.8-12N
I+ Francesa
Q< TENSION DEL HILO - . X
as INFERIOR Eew'ﬂ“va 4.-Inspeccionar la pieza asegurandose
25 N — e que no existan fugas, dafios o
8 defectos de costura acorde a
OTRAS CINTAS .
boundary book de Calidad.
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200RPM
s E: VELOCIDAD DE MAQUINA B T500RPV
5o PIE DE COSTURA LU 4 MM
XS (RECOMENDADO) PLC 4 MM
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE'-D'-(;JCE?A@LF%;DE
#de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad Angel Robles
W Caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de siky tape Alan Martinez T3nov-23 aborado por 9
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 17-ene-24
ivo d - | 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Tsai Cardenas 05-mar-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 6 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 26-abr-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para . Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde Alan Martinez 09-may-24
en bottom y se cambia bolsa de empaque 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 7 DE 8




Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA337 - Rev.8 ESTANDAR DE lN DAE
Programa: Ch2 SUBARU RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque OPERACIONES AUTOMOTRIZ N
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO

No. Parte: | 87CH2003 OBSERVACIONES
Nombre: _| CH2 FR HR VINYL VH W/YELLOW
CH2 FR HR VINYL VH W/ORANGE MODELO CH2 FR VIN”_
Producto
No. Parte:
Nombre: CH2 FR HR VINYL NK W/ORANGE EM PAQUE
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
87CH2003 89119 CH2 PORES PVC-VH 3MM()1.2PW
c 87CH2012 REMACHE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW
87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW CAJA IAL # 41504
o
M 87CH2003 89118 CH2 PORES_PU-VH 3MM()1.2PW 5
87CH2012 TOPPER 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW TO t al .
P 87CH2013 89117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM(f)1.2P .
o o 5
87CH2003 89120 CHZ PVC ACCENT VH 3MM(D)1.2PW 2 4 P

N 87CH2012 SIDE 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW | ezaS p O r C aJ a

E 87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW

N 87CH2003 89118 CH2 PORES _PU-VH 3MM()L.2PW

T 87CH2012 INSERT 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW

87CH2013 80117 CH2 PVC_SHALLOW NK 3MM(f)1.2P
E Nota: Antes de comenzar a empacar,
s 87CH2003 89120 CH2 PVC ACCENT VH 3MM()1.2PW
87CH2012 REAR 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW tenemos que asegurarnos que la leyenda
87CH2013 89116 CH2 PVC SHALLOW VH 3MM()1.2PW B e AR G CE ED e £ eSS
UNION DE AGUJA # 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor como indica en la imagen
COSTURA 87CH2003 800 RO
EN 87CH2012 9 0
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013 800
z COSTURA +-1mm
% o [INSERT +/-1mm
=z ANCHO DE COSTURA REAR +-1mm
2z R - 1mm Detalle de Empaque
< w CIERRE +-1mm
2 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en 35 (+/-0.5)
ok supeRioR [Umon e CAMA INFERIOR CAMA SUPERIOR
o 5 TENSION DEL HILO E'?”e w0 N im
wo INFERIOR [0 = 1 fila de 2 pcs i
(@] Cierre 1.9 N-4.4N 2filade 4 pcs
A PRUEBA DE FUGAS ooly tape (Arriba y abajo)/ (80892)
OTRAS CINTAS NA
MATERIAL ALTERNATIVO NA
COSTURA AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE el 87CH2003__|89126// T135// YELLOW
< (FUERA 87CH2012
S DE HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2013
zE PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA 5+/-1mm
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA 10 en 35 mm +/- 1 puntada
@] i R
T g SUPERIOR Decorativa 9.8-12N
I+ Francesa
Q< TENSION DEL HILO 5 -
as INFERIOR | Décorativa
m = Francesa
8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200RPM
. E: VELOCIDAD DE MAQUINA e T200RPM
5o PIE DE COSTURA LU 4 MM
2] (RECOMENDADO) PLC 4 MM
OTROS OTROS NOTA:
NOTAS: P08 MO PLRMITDOS: 2 FILAS de 7 pcs Usar bolsa con no.
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. .
Piquete en W hasta maximo 3 mm. de parte: 89464
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE'B'fcﬁmL’%;DE
# de Revision Descripcion del Cambio Fecha Elaborad ‘Angel Robles
W caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 3 Se elimina proceso de silky tape Alan Martinez 27-mar-23 aborado por g
4 Se disminuye tamafio de puntada en embozado 10 en 25 Isai Cardenas 13-nov-23 .
Equi de Prot . P | 5 Se detalla el correcto de proceso de volteo Isai Cardenas 17-ene-24 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
quipo de Proteccion bersona 6 Se actualiza estilo de empaque 22 a 24 piezas Alan Martinez 05-mar-24
Por recomendacion de cliente, se agrega comentario para Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad otros 7 proceso de cierre, Se agrega despunte a 15 mm de borde en Alan Martinez 26-abr-24
bottom y se cambia bolsa de empague 89464
X 8 Se elimina proceso de pespunte en Bottom Angel Robles 09-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 8 DE 8




