CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

: 220D
Programa: OPERACION ES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
- A —" MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
No. Parte: | COSTURA D
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(®) Nota
M 87220004 89207
P 87220003 | FoaM INSERT 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW Puedes utilizar imanes para colocar
87220003 | REAR FACE- f
o 57220004 | EXT RH /I LH 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW la pieza de una manera mas
N g;gggggi TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW sencilla
E
87220003 | SIDEF RT-LWR
N 87220004 RHI LA 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 | BTM FACE //
E 87290004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
S
UNION DE Hilo / E 7 Color / Cod P d :
COSTURR AGUJA # 14 # Parte ilo / Espesor / Color / Cod Proveedor Vamos a realizar la costura de
PU’\(‘E/’;‘DA) HILO/ESPESOR/COLOR discriminacidn sin utilizar wooley tape y
z
NI/A N/A . .
z9 ANCHO DE COSTURA con hilo color gris.
c > NA NA 1) Iniciamos en la parte superior con 2
gu ESPECIFICACION DE PUNTADA
O puntadas y hacemos un remache para
oy SUPERIOR NIA N/A P
Q5 asegurar que el hilo no se salga.
g TENSION DEL HILO T A ) L, ;
a8 INFERIOR 2) Después continlie con 4 puntadas en linea
O
recta.
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS N/A 3) La costura de disctiminacion debe de
MATERIAL ALTERNATIVO .
tener la forma que aparece en la imagen.
COSTURA [ # Parte [ Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor .
VisBLE | ACUIA# 16 57220003 4) Hecho esto, finalmente cortamos el
(FUERA 87220004 .
< DE HILO/ESPESOR/COLOR sobrante del hilo de la costura de
z B [PUNTADA) discriminacién y colocamos la cinta de
o 14 ANCHO DE COSTURA Costura 10 puntadas en 30 mm +/- 1 mm 14
Q 9 ESPECIFICACION DE PUNTADA discriminacion reparacion.
2 4 SUPERIOR discc;?r::z:ién 08a12N 5) Debes de colocar la cinta lo mas retirado
e TENSION DEL HILO P posible del cuello como lo indica la linea roja
Qs INFERIOR Costura 19a44N .
wn [ discriminacién en Ia |magen.
w
8 A PRUEBA DE FUGAS 80298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE) ——
O Costura Discriminacién
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 //BAG 70X67XT10CM CAL 90 OXBIODG @
[y 1200
. VELOCIDAD DE MAQUINA LC A
] PIE DE COSTURA LU N/A
7] g (RECOMENDADO) PLC N/A omm
OTROS OTROS N/A
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piguete en W hasta maximo 3 mm. L ' J
15 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S e as
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
V Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo Aldo Esquer 16/01/2023 p 9
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. Aldo Esquer 22/05/2023 | ieria A bad Alan Mart
. . 2 Cambio en bolsa de empague Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martinez
Equipo de Proteccion Personal
Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

A PRUEBA DE FUGAS

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

89464 IBAG 70X67XII0CM CAL 90 OXBIODG

COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE N/A
< (FUERA HILO/ESPESOR/COLOR
% 'E ANCHO DE COSTURA NIA N/A
O % ESPECIFICACION DE PUNTADA
<0 N/A N/A
Q o SUPERIOR / /
[
O < TENSION DEL HILO A A
w o INFERIOR
% >
=
w 8 A PRUEBA DE FUGAS
o OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200
s E: VELOCIDAD DE MAQUINA LC NA
5o PIE DE COSTURA LU Pie de 3mm
n g (RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A
NOTAS:

DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.

Programa: 220D OPERACION ES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
oroducto NG 7220004 MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | REMACHE
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
(0] 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 E1IBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
P S | FOAM INSERT| 83087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
87220003 | REAR FACE-
(’3 575900041 ExXT RH 1l L1 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003
£ 57520004 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 | SIDEF RT-LWR
N 57520004 RHI LA 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 | BTM FACE /]
'El' 57520004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
[
UNION DE AGUJA # 14 8:;;25&%3 | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor 3 —
COSTURA 87220004 80026 // T9O // PLY BLK // 35907/35907 Vamos a realizar el proceso de remache.
(EN o
pUNTADA)|  HILO/ESPESOR/COLOR 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los
z . .
S % ANCHO DE COSTURA Remache St Lmm alineamos de tal manera que queden parejos.
o> 2) Una vez emparejamos el material
< W ESPECIFICACION DE PUNTADA Remache 10 puntadas en 25 mm +/- 1 puntada .
o 2 comenzamos a realizar el remache derecho en
o SUPERIOR | Remache 98a1zN el cual colocaremos la etiqueta Pad>PUR<
g TENSION DEL HILO -
m 8 INFERIOR Remache 19a4.4N como se muestra en la Imagen numero 2.
o 80298 TWOOLEY TAPE (POLYAMIDE] 3) Una vez terminamos el remache derecho

seguimos con el izquierdo .

4) Terminando ambas costuras precederemos a
cortar la wooley sobrante (maximo 2 mm).

5) En esta imagen podemos apreciar como

o e e e mm mm mem M S e S M M M e -

|
|
) La costura va a una medida de 3+ 1 mm. |
b) La puntada debe de ir 10 en 25 mm + 1 1

|

Ipuntada.
) Debemos colocar la etiqueta PUR al coser la pieza.I
Id) Utilizar Wooley tape por ambos lados. 1

e o o o o o o o o o o e o e o o

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o

# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo ‘Aldo Esquer 16/01/2023 p 9
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. Aldo Esquer 22/05/2023 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
. . 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 9 P p
Equipo de Proteccion Personal
- Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

Innovation & Action

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque

INOAL

} ESTANDAR DE

3 : 220D
rograma OPERACIONES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
I MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | SOBREHILADO
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 E1BT WHT 1.3 MM(®)
M 87220004 89297
P :: gggz FOAM INSERT 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
87220003 | REAR FACE-
0 79500041 ExT RH /L0 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
N 004 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
87220003 | SIDEF RT-LWR
N 550004 R LR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 | BTM FACE //
T 57520004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
IS
UNION DE AGUJIA # 14 # Parte. | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA 00T 80177 // T18// NLY CLEAR // 30000
(EN HILO/ESPESOR/COLOR e
PUNTADA)
z Sobrehilado 3+/-1mm
3 % ANCHO DE COSTURA
=)
< u Sobrehilado 6 puntadas en 25 mm +/- 1 puntada
E 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA
o
w2 SUPERIOR | Sobrehilado 98a12N
R TENSION DEL HILO
w 8 INFERIOR | Sobrehilado 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS 80298 /TWOOLEY TAPE (POLYAMIDE]
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 /IBAG 70X67XTI0CM CAL 90 OXBIODG
COSTORA] nouons P Tio T Espesor [ Color T Cod Proveedor Vamos a realizar el proceso de Sobrehilado.
VISIBLE N/A N/A .
< (FUERA 1) Asegurarse de que el vinyl tenga el embozado correcto y en buen
S DE HILO/ESPESOR/COLOR estado
=  |PUNTADA) :
og ANCHO DE COSTURA N/A N/A 2) Iniciamos tomando ambos componentes y los alineamos de tal
2 o ESPECIFICACION DE PUNTADA .
59 A T manera que queden parejos.
lla) SUPERIOR . . .
o< TENSION DEL HILO _ _ 3) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar el
8> INFERIOR sobrehilado.
wae A PRUEBA DE FUGAS 4) Llegando a la curva giramos el material y continuamos cosiendo.
O . .
OTRAS CINTAS 5) Terminando la costura precederemos a cortar el hilo excedente.
MATERIAL ALTERNATIVO 6) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
LU 1200 ensamblado.
. VELOCIDAD DE MAQUINA c A
2 PIE DE COSTURA Lu Pie de 3 mm
S (RECOMENDADO) PLC N/A
A [— e e e e ==
NOTAS: q 1
DEFECTOS NO PERMITIDOS: ]a) La costura va a una medida de 3 + 1 mm.
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. . I
Piguete en W hasta maximo 3 mm. |b) La puntada debe de ir 6 en 25 mm + 1 puntada.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
V Caracteristica especial <> Nota de Calidad . Recomendacion 0 Documento nuevo Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. ‘Aldo Esquer 22/05/2023 | ‘eria Aprobad Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

A PRUEBA DE FUGAS

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

89464 IBAG 70X67XII0CM CAL 90 OXBIODG

'Vamos a realizar el proceso de Unién body + sides
1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera

Programa: 220D
o OPERACIONES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
R — MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
m"' Pba”e: I Union Body + Sides
jombre:
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
P 575920004 | FOAM INSERT 88087 (t) 1.
o s Ei?i:’jﬁi 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)L.2PW
N 87220003 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E 87220004
87220003 | SIDEF RT-LWR
922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
N 87220004 RH//LH 88077 ©
T 87220003 BTME';ATCE i 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
IS
UNION DE # Parte [ Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA AGUIA # 14 87220003 80026 / T90 // PLY BLK // 35907/35907
EN X2l 50026 // T90 // PLY BLK //35907/35907
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
> Union 5+/-1 mm
=0 Body+Side
&= ANCHO DE COSTURA
o>
< w m
SN=] ESPECIFICACION DE PUNTADA nion 10 puntadas en 35 mm
L < Body+Side
25 SUPERIOR Union 98al2N
(AN Body+Side
a0 TENSION DEL HILO
w o INFERIOR Union 19a44N
© Body+Side
80298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE]

COSTURA AGUIJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
\(/FISIEBREE NA N/A que queden parejos.
< . . . .,
> DE HILO/ESPESOR/COLOR 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la unién
Z = PUNTADA) .
og ANCHO DE COSTURA NIA NIA body + sides
o . .
Z 9 ESPECIFICACION DE PUNTADA 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la
O W N/A N/A
Lo SUPERIOR costura
O < TENSION DEL HILO .
e INFERIOR N/A N/A 4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante
n .
u 5 A PRUEBA DE FUGAS (maXImo 2 mm)
o} . . , .
© OTRAS CINTAS 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200
% g VELOCIDAD DE MAQUINA PLC NA
53 PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 5 mm
ng (RECOMENDADO) PLC N/A T T R e ——
= .
OTROS OTROS NIA a) La costura va a una medida de 5 £ 1 mm. 1 :EI componente "body" del 87220001 se debe coser |
NOTAS: A b) La puntada debe de ir 10 en 35 mm + 1 puntada. | 'con "sides" color negro. I
: DEFECTOS NO PERMITIDOS: —— e e e e e e e e e e e e e e e e e
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELD?C(‘:J%';LigLSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo “Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. ‘Aldo Esquer 22/05/2023 | ieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 10/08/2024 ngenieria Aprobado p
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 4 DE 12




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA456- REV.2 ESTANDAR DE
RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque
Programa: 220D OPERACION ES .
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | Subensamble body side
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
M 87220004 89207
87220003 P = “
P 575920004 | FOAM INSERT 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW Q’ 4 |
o Siiigggi Eiﬁ’;;’ﬁi 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW ]
N 87220008 | 1op pace 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)L.2PW
E 87220004
N Siiigggi smg:: ';TL';WR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 | BTM FACE /1
T oo et 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
S
A [ # Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
JNONMDE|  AGUIAE 14 8722000380026 // T90 /] PLY BLK /] 35907/35907
EN EIZZ A 50026 // T90 // PLY BLK //35907/35907
pUNTADR)|  HILO/ESPESORICOLOR
Subensamble 5+/-1mm
z '
zQ ANCHO DE COSTURA body side
oz
o>
e Sub. bl
oo ESPECIFICACION DE PUNTADA ubensamble 10 puntadas den 35 mm
L < body side
ox
hrli=) SUPERIOR | Subensamble 98al12N
ok~ body side
53 TENSION DEL HILO - o ITPYVAN
L Subensamble . -
o INFERIOR body side
A PRUEBA DE FUGAS 80298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE)
OTRAS CINTAS
BIODG | . .
MATERIAL ALTERNATIVO 69464 //BAG 70X67X110CM CAL 90 OX Vamos a realizar el proceso de subensamble body + side
COSTURA|  Acuaa# zBarte Hilo [ Bspesor 1 Lo 61/ Cou Pruveodor 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera
(FUERA ue queden parejos.
< DE HILO/ESPESOR/COLOR que q parej ‘ . .
z E |PunTADA) 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la
o ANCHO DE COSTURA N/A .
o /A ! subensamble body + side
%9 ESPECIFICACION DE PUNTADA ] .
(S SUPERIOR N/A N/A 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la
Lo
O < TENSION DEL HILO costura
g5 INFERIOR NA NA ;
52 4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante
w .
3 A PRUEBA DE FUGAS (maximo 2 mm).
o . . .
OTRAS CINTAS 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
MATERIAL ALTERNATIVO ensamblado‘
v 1200
2 S VELOCIDAD DE MAQUINA oc A
£3 PIE DE COSTURA Lu 1152A J/ Pie de 5 mm
n g (RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A
A e e e e —— = = m
NOTAS: 13) La costura va a una medida de 5 + 1 mm.
|lo) La puntada debe de ir 10 en 35 mm * 1 puntada. b
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. Aldo Esquer 22/05/2023 | ieria A bad Alan Mart
. . 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martinez
Equipo de Proteccion Personal
- Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros
CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 5DE 12




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA456- REV.2 ESTANDAR DE
RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque
Programa: 2200 ' OPERACIONES )
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
T — MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | Afiance
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003 | coam INSERT| 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
P 87220004
87220003 | REAR FACE-
922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
o 87220004 | EXTRH//LH 88077 ©
N 87220003 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E 87220004
N s S'DEE ;TI_';WR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T 87220003 | BTM FACE // ]
57520004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
IS
~ [ # Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
gggﬁ,gi AGUIAH 4 87220003 (80026 // T90 // PLY BLK // 35907/35907
EN EXZZ Il 50026 // T90 // PLY BLK //35907/35907
pUNTAD)|  HILO/ESPESORICOLOR
= Afiance 3+/-1mm
% % ANCHO DE COSTURA
o>
< w
E <D( ESPECIFICACION DE PUNTADA Afiance 10 puntadas en 30 mm +/- 1 puntada
ox ]
E E SUPERIOR Afiance 9.8al12N
7] 8 TENSION DEL HILO s ICPYYIY
us INFERIOR Sk Costura de afiance de
A PRUEBA DE FUGAS B0298 /TWOOLEY TAPE (POLYAMIDE] piquete a piquete
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 [/BAG 70X67XTI0CM CAL 90 OXBIODG
COSTURA AGUIA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE N/A N/A
< (FUERA
S DE HILO/ESPESOR/COLOR
=  |PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA N/A N/A
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
@]
il SUPERIOR A NA
Q g TENSION DEL HILO T T
&> INFERIOR
2
w
8 A PRUEBA DE FUGAS
@)
OTRAS CINTAS Vamos a realizar el proceso de Costura Adicional.
MATERIAL ALTERNATIVO ., . . . .
1) Para esta operacidn realizaremos el recorrido marcado en la imagen, en la parte superior del ensamble
L 1200 . . .
g [VELOCIDAD DE MAQUINA PLC NA 2) Al estar realizando la costura asegurate de que esta agarre bien el material.
B -
o PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 5 mm i
52 |Recomennano) pic i 3) Recorta los pedazo largos de hilo.
OTROS OTROS N/A
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: I +
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. a) Ancho de costura 3 + 1 mm. I
Piquete en W hasta maximo 3 mi. I b) Puntada 10 en 30 mm * 1 puntada. g
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELD?C(‘:J%';LigLSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo “Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. “Aldo Esquer 22/05/2023 | teria Aprobad Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martine:
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 6 DE 12




CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black

Programa: 220D OPERACION ES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
57220000 MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Producto

A PRUEBA DE FUGAS

oo

0298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE)

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

89464 IBAG 70X67XII0CM CAL 90 OXBIODG

COSTURA AGUIA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE N/A N/A
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR
s PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA N/A N/A
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
[}
Ta SUPERIOR N/A NIA
8 é TENSION DEL HILO NA NA
o> INFERIOR
aF
8 A PRUEBA DE FUGAS
(@)
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200
VELOCIDAD DE MAQUINA
a2 oc QU PLC N/A
53 PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 5 mm
o< (RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.

Vamos a realizar el proceso de Unidn Rear facing + sides

1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera
que queden parejos.

2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la union

Rear facing + sides

3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la

costura

4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante

(maximo 2 mm).

5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es

No. Parte; I UNION Rear facing + sides
jombre:
< # Parte Patron Material Descripcion
fo) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(D)
M 87220004 89297
87220003 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
p 57220004 | FOAM INSERT 88087 1
o) g;gggggi EETA*;;’?&EQ 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
: g;gggggi TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
N g;gggggi S'Dg:: ';TL';WR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T g;gggggi BTME'ZTFCE " 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
[
UNION DE AGUJA # [ # Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURR 14 87220003 |80026 // T90 /I PLY BLK /I 35907/35907
EN X7yl 80026 // T90 // PLY BLK //35907/35907
PUNTADR)|  HILO/ESPESORICOLOR
zZ Unién Rear 5+/-1 mm
% ) ANCHO DE COSTURA | facing + sides
oz
o>
o ~
8 fa) ESPECIFICACION DE PUNTADA Unién Rear 10 puntadas en 35 mm +/- 1 puntada
p p
T < facing + sides
o SUPERIOR Unién Rear 98al12N
L E facing + sides
a b TENSION DEL HILO
Lo INFERIOR | Union Rear 19a44N
O facing + sides

—_—— == =g

]a) La costura va a una medidade 5+ 1 mm.

| b) La puntada debe de ir 10 en 35 mm + 1 puntada.

ASPECTOS SC

Revisiones

Aprobacion FIRMAS

SELLO CONTROL DE

DOCUMENTOS

# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago

W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo ‘Aldo Esquer 16/01/2023 p
1 Nuevo f NP bol esp. Aldo E: 22/05/202: . !
uevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp ido Esquer 2/05/2023 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024
Equipo de Proteccion Personal
Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros P
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Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA456- REV.2
[ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque } ESTANDAR DE l N DABM

[3 : 220D
rograma OPERACIONES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
T — MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | Union Body Back
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003 | coam INSERT| 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
P 87220004
87220003 | REAR FACE-
0 575900041 ExXT RH 1l L1 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
N 87220003 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E 87220004
87220003 | SIDEF RT-LWR
N 57520004 RHI LA 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T 87220003 | BTM FACE // ]
57520004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
IS
UNION DE AGUJA # 14 # Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA 00T 80026 // T90 // PLY BLK // 35907/35907
(EN HILO/ESPESOR/COLOR e
PUNTADA)
Union Body 5 +/-1 mm
Z Back
z Q ANCHO DE COSTURA ac
oz
o=l
g4 Union Bod
SN=] ESPECIFICACION DE PUNTADA nion Body 10 puntadas en 35 mm +/- 1 puntada
L < Back
o i
o> SUPERIOR | Union Body 98al2N
o - Back
a0 TENSION DEL HILO - ICPYYIY
w 8 INFERIOR Union Body 9a4.
Back
A PRUEBA DE FUGAS 80298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE]
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 TBAG 70X67X1I0CM CAL 90 OXBIODG 'Vamos a realizar el proceso de Unién body + back
COSTURA|  aGUiA 7 Earte Filo [ Espesor [ Color | God Proveedor 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera
VISIBLE K
g (FLrJ)EERA HILO/ESPESOR/COLOR que queden parejos.
> . . . .
> E  |punTaDa) 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la union
8 é ANCHO DE COSTURA N/A N/A body + back
o] ESPECIFICACION DE PUNTADA
< . .
o8 NA NA 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la
Lo SUPERIOR
s TENSION DEL HILO R R costura
8> INFERIOR 4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante
w .
8 A PRUEBA DE FUGAS (maX|mo 2 mm).
@) . . .
OTRAS CINTAS 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
MATERIAL ALTERNATIVO
L 1200
. VELOCIDAD DE MAQUINA c A
53 PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 5 mm
ag (RECOMENDADO) PLC N/A e e N
OTROS OTROS N/A ]a) La costura va a una medidade 5 + 1 mm. I
A b) La puntada debe de ir 10 en 35 mm * 1 puntada.
NOTAS: Lb) La puntada debe de ir 10 en 35 mm * 1 puntada,,
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELD?C(‘:J%';LigLSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo “Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. “Aldo Esquer 22/05/2023 | teria Aprobad Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martine:
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ]

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

A PRUEBA DE FUGAS

80298 // WOOLEY TAPE (POLYAMIDE)

21509 // SILKY TAPE 35MM (WIDTH)

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

89464 [BAG 70X67X110CM CAL 90 OXBIODG

Programa 20 OPERACIONES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
producte NS 87220004 MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
no. Parte: I Precierre
ombre:
<~ # Parte Patron Material Descripcion
0] 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 E1IBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
p 87220004 FOAM INSERT 88087 (t) 1.
o 87220003 | REARFACE | 577 922 SFTLTH EZS18LK M1 2PW
N g;gggggi TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
N g;gggggi SIDE; ';‘EEWR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T g;gggggi BTMS?I_CE i 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
S
UNION DE AGUJA # 14 [_#Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA Bi220003 80026 // T9O // PLY BLK // 35907/35907
(EN HILO/ESPESOR/COLOR e
PUNTADA)
Precierre 5+/-1mm
=z
P 9 ANCHO DE COSTURA
oz
o=l
< w
on ESPECIFICACION DE PUNTADA Precierre 10 puntadas en 35 mm +/- 1 puntada
L <
o Precierre 9.8al12N
Q5 SUPERIOR
[T TENSION DEL HILO
m o) INFERIOR Precierre 19a44N
O

COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE ACUIA# N/A N/A
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR
gL TeA 'Vamos a realizar el proceso de precierre
2 ANCHO DE COSTURA N/A N/A . .
Q 9 ESPECIFICACION DE PUNTADA 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera
] .
Ea SUPERIOR NA A que queden parejos.
g = TENSION DEL HILO RO WA A 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar el precierre.
=) . .
L5 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la
le) A PRUEBA DE FUGAS costura
(]
OTRAS CINTAS
VATERIAL ALTERNATIVG 4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante
(maximo 2 mm).
LU N/A
VELOCIDAD DE MAQUINA . . T . .
8 g Q PLC 1200 5) Se recortan 2 mm de profundidad apartir del ultimo slit para evitar
5 3 PIE DE COSTURA LU N/A . .
#<  |(RECOMENDADO) PLC 1152A // Pie de 4 mm acumulamiento de material a la hora de coser.
OTROS OTROS A A TR, 6) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
NOTAS: DErECTOS NG PERMITIDOS Ia) La costura va a una medidade 5 + 1 mm. |1 lensamblado.
EFECT | .
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. b) La puntada debe de ir 10 en 35 mm * 1 puntada. |
Piquete en W hasta maximo 3 mm. - o Em mm EE EE EE EE EE EE EE Em EE e Em =
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. Ald.o Esqu.er 22/05/2023 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 : —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

[RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ]

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

A PRUEBA DE FUGAS

oo

0298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE)

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

89464 IBAG 70X67XII0CM CAL 90 OXBIODG

Programa: 220D
o OPERACIONES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
oroduete NS 87220004 | MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | VOLTEO Y EMPAQUE
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003 | oAM INSERT 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
P 87220004
87220003 | REAR FACE-
922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
o 87220004 | EXTRH//LH 88077 ®
N :: 3332 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
N 004 smg; ;TL';WR 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T 87220003 | BTM FACE// 22 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220004 EXT 88077 9228 S SMM()
E
IS
UNION DE AGUIA # 14 [ sgznggégs [ Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA 80026 // T90 // PLY BLK // 35907/35907
(EN HILO/ESPESOR/COLOR e
PUNTADA)
z Cierre 5+-1mm
% % ANCHO DE COSTURA
o>
SH 10 puntadas en 35 mm
SN=] ESPECIFICACION DE PUNTADA Cierre pu
L < +/- 1 puntada
ox i .
g5 SUPERIOR Cierre 9.8a12N
7] 8 TENSION DEL HILO S ITPYYEN
w o INFERIOR lerre .9a4.

'Vamos a realizar el proceso de Cierre.

COSTURA AGUIJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
(oERA MA A 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera
s PUNDTiDA) HILO/ESPESOR/COLOR que los piquetes queden parejos.
zE . . . .
8 g ANCHO DE COSTURA N/A N/A 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la union,
<8 ESPECIFICACION DE PUNTADA teniendo cuidado con las curvas para evitar anchos.
gu SUPERIOR NIA NiA :
z 2 3) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante
TENSION DEL HILO .
g g INFERIOR A NA (maximo 2 mm).
[ . . .
wo A PRUEEA DE FUGAS 4) No oIV|d.es colocar la etiqueta d.e trazabilidad. .
o OTRAS CINTAS 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es
MATERIAL ALTERNATIVO ensamblado.
LU N/A
3  |PIEDECOSTURA [y N/A B e B B B e R e B
n g (RECOMENDADO) PLC 1152A // Pie de 4 mm A o
= OTROS OTROS VA :a); II.-a costur: v: abunda n.1e1d(;da d3e55 1 m{n. :
A a puntada debe de ir 10 en 35 mm *
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: bu ntada' I
prezss sin OLA sn TRancos. k) Utilizar Wooley tape por ambos lados. |
L J o S S pa——
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS S o
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad Martin Santiago
W Caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo ‘Aldo Esquer 16/01/2023 aborado por g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. ‘Aldo Esquer 22/05/2023 | ieria Aprobad Alan Mart
Equipo de Proteccion Personal 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martinez
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA456- REV.2 ESTANDAR DE l N DAG
Programa: 220D RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES N
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO

No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
T — MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Bla
No. Parte: | COLOCACION DE SILKY TAPE
Nombre: |
© # Parte Patron Material Descripcion
o) 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 EIBT WHT 1.3 MM(t)
87220004 89297
M 87220003 | coam INSERT| 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
P 87220004 :
87220003 | REAR FACE-
922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW

o 87220004 | EXTRH//LH 88077 ©

N 87220003 TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW

E 87220004

87220003 | SIDEF RT-LWR
N 57520004 RHI LA 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T 87220003 | BTM FACE // _
57520004 ExT 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
[
UNION DE AGUJA # 14 # Parte | Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA 00T 80026 // T90 // PLY BLK // 35907/35907
(EN /ESPESOR/COLOR e
PUNTADA)|  HILO
% NI/A N/A
z Y
82 ANCHO DE COSTURA
o=l
A Ya) NA NA
g2 ESPECIFICACION DE PUNTADA
ox N/A N/A
w > SUPERIOR . ..
a - 'Vamos a realizar el proceso de Costura Adicional.
7] 8 TENSION DEL HILO T T
e INFERIOR 1) Colocamos cinta 30 mm x 30 mm en los puntos marcados en azul.
A PRUEBA DE FUGAS 80298 TWOOLEY TAPE (POLYAMIDE) 2) Colocar cinta 200 mm x 30 mm en el recuadro color verde.
OTRAS CINTAS 3) Colocamos cinta 30 mm x 30 mm en los puntos marcados en azul.
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 [/BAG 70X67XTI0CM CAL 90 OXBIODG
COSTURA AGUIA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE N/A N/A
< (FUERA
S DE HILO/ESPESOR/COLOR
=  |PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA N/A N/A
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
@]
il SUPERIOR A NA
Q g TENSION DEL HILO T T
&> INFERIOR
2
w
8 A PRUEBA DE FUGAS
@)
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
L N/A
. VELOCIDAD DE MAQUINA c VA
53 PIE DE COSTURA LU N/A
ag (RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLOOC(‘:J%';LigLSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo “Aldo Esquer 16/01/2023 p g
1 Nuevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp. “Aldo Esquer 22/05/2023 | teria Aprobad Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 19/08/2024 ngenieria Aprobado por an Martine:
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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CLAVE / REVISION EOA

EOA456- REV.2

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

[RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.

Programa: 220D OPERACION ES
Cliente: BIT SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87220003 OBSERVACIONES
Nombre: | FR HR 4-way Stnthetic Lthr F-Sport White Ash
O . i c £7220004 MODELO: 220D FR 4-WAY SYNTHETIC
roducto Nombre: FR HR 4-way Synthetic Lthr F-Sport Black
No. Parte: | VOLTEO Y EMPAQUE
Nombre: |
< # Parte Patron Material Descripcion
(@] 87220003 INSERT 89298 LUMISH 421 E1BT WHT 1.3 MM(t)
M 87220004 89297
87220003
p 87220004 FOAM INSERT 88087 FOAM PLUS PAD 10MM(t) 1.2PW
o s Ei?i:’jﬁi 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)L.2PW
: s TOP FACE 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
87220003 SIDEF RT-LWR
N 87220004 RH // LH 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
T 87220003 BTME';ATCE i 88077 922 SFTLTH E2S1BLK 3MM(t)1.2PW
E
IS
UNION DE AGUIJA # 14 3’;;2%[1})33 [ Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
[ 87220003
COSTURA 80026 // T90 // PLY BLK // 35907/35907
87220004
PU,\SE/’:D sy HILOESPESORICOLOR .
- - Vamos a realizar el proceso de Volteo.
z . .
z9 ANCHO DE COSTURA 1) Nos aseguramos de cortar el exceso de wooley (maximo 2 mm) e hilo.
o> 2) Intriducimos la mano dentro de la pieza y estiramos un poco hacia afuera, posteriormente colocamos la pieza en el
< w . . .
ga ESPECIFICACION DE PUNTADA A NiA palo volteador y estiramos de los costados hacia abajo pra darle la vuelta.
g SUPERIOR N/A N/A 3) Estiramos la pieza y le vamos dando forma de los costados, mientras al mismo tiempo presionamos el pedal de aire
2 . .
%o TENSION DEL HILO 7 7 para inflar la pieza.
wg INFERIOR NIA N/A -
A PRUEBA DE FUGAS 80298 /T WOOLEY TAPE (POLYAMIDE)
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 89464 [TBAG 70X67X1II0CM CAL 90 OXBIODG
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE AGUIA # N/A N/A
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR
=z E PUNTADA)
o ANCHO DE COSTURA N/A N/A
=
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
2 o SUPERIOR A NiA
o < TENSION DEL HILO e
w o N/A N/A
é 2 INFERIOR 1) Armamos una caja y colocamos una bolsa de plastico como se muestra en la imagen.
0 . .
9 APRUEBA DE FUGAS 2) Colocaremos 3 columnas de 6 piezas colocando las piezas encontradas.
OTRAS CINTAS 3) Posteriormente vamos a colocar 2 columnas de 6 piezas encima.
MATERIAL ALTERNATIVO . .
4) Una vez llena la caja, la cerramos y colocamos las etiquetas de PT como se muestra en la
LU N/A .
s E: VELOCIDAD DE MAQUINA ic VA imagen.
-3 PIE DE COSTURA LU N/A H H soE
gg (RECOMENDADO) o Na 5) Asegurarse que la caja tenga la leyenda FRONT SIDE como se muestra en la imagen RONTSDE ;
OTROS OTROS N/A
A P e o e e e e e e e e e e e
NOTAS: I

A) Utilizar la caja con el numero de parte 41504 ) ¢ CADA CAJA DEBERA TENER UN

|B) Utilizar bolsa de plastico con el numero de parte 89464 _

TOTAL DE 30 PIEZAS

SELLO CONTROL DE

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Martin Santiago
W Ccaracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Documento nuevo ‘Aldo Esquer 16/01/2023 p
1 Nuevo f NP bol esp. Aldo E: 22/05/202: - !
uevo formato, NP bolsa de empaque y carac. esp ido Esquer 2/05/2023 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
- - 2 Cambio en bolsa de empaque Martin Santiago 10/08/2024
Equipo de Proteccion Personal
Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros p
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