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1.0.- ALCANCE

Describir el procedimiento para operar la mdqguina Flowpack en el drea de scrub daddy.
2.0.- RESPONSABILIDAD

Produccién. - Es responsabilidad del operador entender y ejecutar esta instruccion, asi como del
supervisor de produccion asegurarse de ello.

Ingenieria. - Es responsabilidad de ingenieria definir el proceso, ademds de proporcionar los set- up de
cada nUmero de parte para el corte dptimo del material.

Mantenimiento. - Es responsabilidad de mantenimiento realizar los mantenimientos preventivos en el
fiempo correspondiente.

Calidad. - Es responsable de liberar el material producido en maquina en dptimas condiciones.

EHS. - Es responsabilidad del deparfamento de Seguridad entfregar el EPP al personal a operar Ia
mdAguina

3.0.- DEFINICIONES

EPP: Equipo de proteccidon personal

4.0.- INSTRUCCION
4.1 MEDIDAS DE SEGURIDAD
4.1.1 El operador de la maquina debe de contar con el equipo de proteccidon personal (EPP) completo.

* Lentes
» Zapato con casquillo

Si el operador no cuenta con su equipo de proteccidn personal, deberd pedir su equipo en el
departamento de EHS.

el ©
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OBLIGATORIO
USO OBLIGATORIO

CALZADO LENTES DE

SEGURIDAD |l SEGURIDAD
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4.2. Iniciacion de la maquina

4.2.1.- Encendido de maquina y confirmacidn de condiciones.

ACTIVACION MAQUINA

Para iniciar con el encendido, se debe de girar en sentido de las manecillas del reloj la perilla que se encuentra a un

costado del panel, posteriormente esperamos a que inicie el panel, pulsamos en el cuadro que dice espaiiol y
posteriormente damos clic a la pantalla.

Activacién de la Maquina

4.2.2.- Una vez damos clic procederemos a validar que la maquina se encuentre trabajando en modo fotocelda pulsando
el boton En Operacidn (Celeste) y seleccionando fotocelda, finalmente pulsamos Atras.

Modo de seguimiento

4.2.3.- Una vez validamos que la maquina esta en modo fotocelda procedemos a pulsar el botdn En Operacidn (Verde)
para acceder al panel de fotocelda y configurar los avances de la maquina.

Detener
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4.2.4.- Modo de programacion Fotocelda:

a) Laseccién de Cantidad actual (bolsas) nos indica la cantidad de piezas empacadas que llevamos, si queremos
reiniciar este conteo pulsaremos el nimero de piezas que llevamos empacadas y nos desplegara una ventana que
dice cantidad clara confirmar o cancelar, pulsamos en confirmar para que reinicie el conteo de piezas.

Detener

b) En la seccién de Longitud (mm) es la longitud de la bolsa en milimetros, para modificar pulsamos el nimero y se nos
desplegara un teclado en el cual colocamos la medida.

Fotocelda

Detenar

c) En la seccion de Longitud de producto (mm) es la longitud del producto a empacar en milimetros, para modificar
pulsamos el nimero y se nos desplegara un teclado en el cual colocamos la medida.

Detoner
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d) En la seccién de Velocidad (m/min) es la velocidad con la cual se movera la cinta transportadora verde, para modificar
pulsamos el nUmero y se nos desplegara un teclado en el cual colocamos el dato.

e) En la seccién de posicion del producto (mm) Es la posicidn que tendra el producto en la bolsa al momento de ser
empacado, para modificar pulsamos el nimero y se nos desplegara un teclado en el cual colocamos el dato.

Fotocelda

f) En la seccidn de posicion de corte (mm) es la distancia en la cual se hara el corte a la bolsa, para modificar pulsamos el
numero y se nos desplegara un teclado en el cual colocamos el dato (En caso de que el rollo se esté acabando y las letras no
queden al nivel del sello se puede ajustar para que queden dentro y al cambiar a un nuevo rollo volver a ajustar).

ey -

L gl ded
I,
v m Comentar Detornes

Detener
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4.2.5.- Modo de carga de rollo de bolsas

A) Procederemos a cargar el rollo colocandolo en el tubo como se muestra en la imagen,

B) Una vez colocamos el rollo debemos de introducirlo hasta el fondo de tal manera que llegue al tope,

C) Procederemos a girar la perilla del tubo a favor de las manecillas del reloj para que se asegure el material por
completo (debe de estar bien apretado).

D) Una vez aseguramos que el rollo de cinta este bien fijado procederemos a embobinar la bolsa como se muestra en la
imagen nota: el rodillo rojo marcado con el numero 1 debe de permanecer abierto, el rodillo final marcado con el
numero 2 deberd de estar alineado a la linea negra.

E) Unavez embobinamos procedemos a pasar la bolsa por los tubos metalicos de los costados para abrir la bolsa,

F) Posteriormente sujetamos juntas las 2 orillas de la bolsa y las alineamos a los selladores,

G) Una vez alineadas sujetamos la bolsa de la zona marcada en naranja y cerramos el sellador 1, posteriormente
sujetamos la bolsa de la zona marcada en rojo, cerramos el sellador 2 y ajustamos la unién de la bolsa debajo de la
aleta (la cual debe de ir del lado contrario al cédigo de barras).

H) Asegura que el sensor que se encuentra en la parte inferior este
apuntando a la fotocelda (No mover el sensor de su posicion), una vez
hecho esto pulsa el botdn de restableciendo en el panel de control para
acomodar la fotocelda.

Nota: en caso de que la bolsa se salga del sellador se deberan de abriry
volver a ajustarlos.
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4.2.6.- Programar ciclo en modo Fotocelda:

A) Una vez cargamos el rollo de bolsas en la maquina procederemos a pulsar el botén de restableciendo, el cual
acomodara la fotocelda nuevamente (Se deberd de pulsar este botdn siempre que se pierda la fotocelda),
B) El botén de Simular lo activaremos cuando necesitemos validar que los parametros que cargamos sean los correctos,

en caso de tener parametros en el set-up omitir este botdn,

C) El botdén de Residuo lo activaremos cuando nuestra bolsa se haya terminado o alguna pieza se haya atorado, al pulsar

este botdn se activard un ciclo de 6 piezas,

D) El botén de comenzar inicia el movimiento de la cinta transportadora, en caso de tener material comenzara el

proceso,

E) Elbotdn de detener se pulsa para detener la operacidon en caso de alglin atorén o anomalia en el proceso, en caso de
gue la maquina no suelte el material con el botdn residuo deberemos de utilizar la metodologia (Pare, Avise y Espere)

Fotocelda

< 4

Cantidad actual 130

0:14:35 g
< 10.0 2
. Posicion del o
Losgitud 400 producto < 340 [N
Cmm (mm) 3
Longitud del Posicién de corte e
producto 300 il 70 S

Ol ©

Veloddad

15} (m/min)

* 5i la maquina presenta algun
riesgo o anomalia.

« Si falta material.

* Si se tiene problemas de
ajuste

= Si se tiene problemas de

Residuo Simular Detener

4.2.6.1.- Qué hacer si se atora el material:

F) Nos aparecera un cartel al cual deberemos de pulsar en confirmar,
G) Ubicamos donde se atoro el material,
H) Retiramos las caritas de la zona marcada en rojo,

Fotocelda

Comprusbe s
sroductona s

AVISE

N

Comunique al
Supervisor y/o
Coordinador del Area
del problema

Espere instrucciones por
parte de su supervisor
y/o coordinador para dar
inicio de sus actividades
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1) Pulsamos el boton de atrds para regresar al mendu,
J) Posteriormente seleccionaremos el botdn de Pulso (Permite operar la maquina en modo manual).

- h Foocs ke

fa——pa

Una Vez ahi procederemos a mover la mordaza en la opcién cortador seleccionando atras para dar reversa a la
mordaza o adelante para darle avance a la mordaza.

L) Unavez que abrimos la mordaza procederemos a dar avance a la bolsa en la seccién de alineacion de pelicula al
pulsar atrds se regresaray al pulsar adelante avanzara.
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4.2.7.- Uso del panel de control

A) Boton de Foto centrado: este botdn se ilumina cuando el sensor de la fotocelda detecta la marca, en caso de que el
botdn no se esté iluminando, deberas de ajustar el sensor (como se indica en el punto 4.2.5 inciso H),

B) Botdn de Paro de emergencia: este botdn se activa en caso de algln problema durante la corrida deteniendo la
magquina por completo,

C) Boton de Energia: este botdn se ilumina cuando la maquina esta energizada, en caso de que no se ilumine notificar al
equipo de mantenimiento,

D) Panel de temperatura (sellado medio): En este panel podemos modificar la temperatura del sellador medio, para
modificar la temperatura debes de pulsar:
1) Botdn de AISET: permite modificar la temperatura del sellador medio.
2) Boton para disminuir la temperatura: permite disminuir la temperatura del sellador una vez activado el botdn
de AISET.
3) Boton para aumentar la temperatura: permite aumentar la temperatura del sellador una vez activado el botdn
de AISET.
E) Panel de temperatura (sellado Final): En este panel podemos modificar la temperatura del sellador final, para
modificar la temperatura debes de pulsar:
1) Botdn de AISET: permite modificar la temperatura del sellador final.
2) Boton para disminuir la temperatura: permite disminuir la temperatura del sellador una vez activado el botén
de AISET.
3) Botdn para aumentar la temperatura: permite aumentar la temperatura del sellador una vez activado el botén
de AISET.

Nota:
Una vez modificas la temperatura deberds de esperar a que la temperatura aumente o disminuya dependiendo el caso.
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F) Pantalla de control: Permite modificar los parametros y modos de la maquina,

G) Boton de inicio: Inicia el ciclo de la maquina (activa la banda transportadora)

H) Boton de Parada: Detiene la operacién de la maquina (desactiva la banda transportadora)

1) Boton de Avance lento: Al pulsarlo disminuye la velocidad de avance de la banda transportadora.

J) Perilla Sellado Medio: Al girarla en ON activa el sellador medio y al girarla en OFF desactiva el sellador medio.
K) Perilla Sellado Final: Al girarla en ON activa el sellador final y al girarla en OFF desactiva el sellador final.

4.2.8.- Modo de descarga de rollo de bolsas
Al finalizar el rollo de bolsas o al correr un modelo diferente de bolsas deberemos de seguir los siguientes pasos:

A) Cortamos la bolsa o en caso de ya estarce acabando pulsar el botdn de residuo para dar ciclo como lo indica el punto
4.2.6 inciso C.

B) Posteriormente procedemos a abrir los seguros de los selladores.

C) Finalmente retiramos el sobrante de la bolsa.
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Una vez que retiraste la bolsa que quedo procederemos a des embobinar el nucleo o rollo en caso de aun tener material.

D) Nos ubicamos en el tubo donde esta el nucleo.

E) Posteriormente procedemos a girar la perilla del tubo en contra de las manecillas del reloj para que se afloje el
material.

F) Finalmente retiramos el rollo del tubo.
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4.2.9.- Métodos de ajuste de maquina

A) Se aflojan los tornillos marcados en rojo para abrir la placa de la cinta transportadora en caso de correr producto de
diferente ancho.

B) Girar la perilla para ajustar la guia de la apertura de la bolsa a favor de las manecillas del reloj se reduce y en contra
de las manecillas del reloj se aumenta la apertura (No mover este ajuste)

C) Girar los tornillos para abrir o cerrar la guia central de la bolsa.

D) Girar la perilla para ajustar la altura de la mordaza a favor de las manecillas del reloj se reduce y en contra de las
manecillas del reloj se aumenta la apertura (No mover)

4.2.10. - Método de limpieza de mordaza y sellador

Para la limpieza de la mordaza y sellador utilizaremos un cepillo de alambre truper (3000133) como el que se muestra en
la siguiente imagen:
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El proceso para limpiar la mordaza es el siguiente:

A) Dejamos que la mordaza se caliente,

B) Abrimos las mordazas de forma manual en la seccion de pulso como se indica en el punto 4.2.6.1 inciso J,

Matal

C) Una vez abiertas procederemos a hacer la limpieza cuidadosamente de la mordaza superior e inferior con el lado
ancho del cepillo, como se muestra en la imagen,
D) Finalmente procederemos a realizar la limpieza del sellador medio con la parte final del cepillo, como se muestra en

la imagen,
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4.2.11. - Posibles fallas y soluciones:

e En caso que la letra esté fuera de lugar: Ajustar las guardas

e En caso que la pieza se comience a levantar: Deberds de verificar que el rodillo este abierto, en caso de que no
deberas de abrir el rodillo.

e Nota: el rodillo siempre debe de estar abierto

Cerrado .
. . n i Abierto
En caso que la pieza se abra de en medio: Verificar que la mordaza dorada esté sellando, en caso de gue no abray
cierre, avisar a mantenimiento
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e En caso de que la bolsa se salga de la mordaza dorada: Ajustar la velocidad girando a favor de las manecillas del reloj
la perilla negra

e En caso de presentar dobleces: Se debera de notificar al personal que esta alimentando que no dejen espacios muy
grandes entre las piezas para que la mordaza no se esté deteniendo

e En caso de que la pestafia de la marca de agua se encuentre del lado incorrecto: Revisar la aleta metdlica y solicitar
apoyo a mantenimiento para el ajuste
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e En caso de que las piezas no estén cortando: Incrementar la temperatura del sellado final y hacer limpieza de
mordaza con el cepillo como se menciona en el punto 4.2.10

.

L & ‘ - =5

e Encaso de que la letra este fuera de la zona del sellado: Ajustar parametro de posicion de corte como se
menciona en el punto 4.2.4 inciso f), si la letra estd por debajo del sello se debera de subir el valor de posicién de
corte y en caso de que este muy arriba la letra bajar el valor de posicién de corte. Nota: en caso de que llegues al
valor 172 y requieras subir mas reiniciar valor a 1 y seguir subiendo

Longitud del

w0 R

Simula: . ’:‘
mular h-@ Comenzar Detener

e En caso de que la bolsa tenga mas tension a consecuencia de que el rollo esta por acabarse: Retirar el rodillo final
para disminuir la tensién de la bolsa y mejorar la condicién.

x
<3

Nota: Una vez que se termine el rollo volver a colocar el rodillo final en su posicién normal.

5.- Documentos de Referencia:
e FPR36 Formato de Setup
e NPR45 Hoja de ajuste de producto - Flowpack set-up sheet
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