CLAVE / REVISION EOA

EOA340 REV.10

Innovation & Action

[RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

ESTANDAR DE

INOAL

A PRUEBA DE FUGAS

80298 - Woolly Tape

OTRAS CINTAS

21509 - Silky tape

MATERIAL ALTERNATIVO

41504 - Caja de carton
89428 - Bolsa de plastico

Programa: CH2 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
2014 OBSERVACIONES
CH2 RR HR CLOTH NK W/SILVI
T MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: | PESPU NTE
(0] # Parte Patron Material Descripcion
M srchz014 | BoTTOM13 | 89123 Power Tricot 3mm 1. Antes de iniciar la costura, se debe realizar un Pespunte a 15mm de
P distancia del slit en el bottomm-1 con una puntda de 10 en 25mm
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm
N
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm
N
T )
E 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm
3!
o
(EN
- |PunTADA) AR
z 0 Remache 5mm +/-1mm
oz Bodv+Side 8mm +/-Imm
=] ANCHO DE COSTURA Body+Back 5mm +/-Imm
< W Cierre 5mm +/-1mm
(O al Union 10 en 35mm +/- Imm
< ESPECIFICACION DE PUNTADA Remachs i e LT REMACH E
ox [ SsuPERIOR Union 11N - 13N
w D TENSION DEL HILO -
o= | INFERIOR Union 1.9N - 4.4N =
R
w Qo
O

COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
<>( VISIBLE AGUIA # ‘ A 87CH2014 89125 // T135 /] Gris
zE (FUSRA HILO/ESPESOR/COLOR . N
8 g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/-1mm NN :
30 ESPECIFICACION DE lF’“NTADA Decorativa 15 en 25mm +/- 1mm 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, NOTA
= SUPERIOR |Decorativa 11N - 13N : X n n
% 2 TENSION DEL HILO | INFERIOR [Decorativa ToN 24N seguir la costura Recta 5 +/-1 mm de ancho y La union de la parte superior del bottom se debe
: costurar aunque esté pegado. De no hacerlo la
g A PRUEBA DE FUGAS terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura nd peg
= R pieza puede ser rechazada
w 2 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape de la pieza. Como lo
o MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton g 2
T TR
0 S VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800RPM
23 PIE DE COSTURA Lu 5mm,8mm
wg (RECOMENDADO) PLC 5mm,8mm
= OTROS OTROS
NOTAS: ACTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS ST Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE
R daci # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Alan Martinez
.ecomendacion
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad . 4 Actualizacion en el metodo de empque de la pleza Mauro Loera 19-jul-23
Z Se agregca ﬁszﬂeﬂ:&nﬂf:;i:nd Zep Il::t:;me: ’;,::::Z:mpaq”e IAIanCMa;unez 1133nuw2233 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
. . Isal Cardenas -dic-;
Equipo de Proteccion Personal 7 Colocacion de silky tape en bottom removida \sai Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de 1a Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24 P
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan Martinez 09-may-24
10 Se corrigue empaque, NO lleva bolsa ‘Alan Martinez 7-Aug-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA1DE7




CLAVE /REVISION EOA

EOA340 REV.10

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

A PRUEBA DE FUGAS

80298 - Woolly Tape

OTRAS CINTAS

215009 - Silky tape

MATERIAL ALTERNATIVO

41504 - Caja de carton

89428 - Bolsa de plastico

el laminado hacia arriba y el Side con

el laminado hacia abajo.

Programa: CHZRR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87CH2014 OBSERVACIONES
Nombre: H2 RR HR CLOTH NK W/SILVER
oroducto [NoPaE ] MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: | BODY + SIDE
(o] # Parte Patron Material Descripcion '—W - .
M 87CH2014 BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm \
P
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm
N
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm
N
T .
E 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm
UNION DE # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
COSTURA| AGUIA# 16 87CH2014 80026 // T90 // Negro // 35907
(EN
b4 PUNTADA)
=z O Remache 5mm +/-1mm
oz Bodv+Side 8mm +/-1Imm
5 ANCHO DE COSTURA Body+Back Smm+imm
< W Cierre 5mm +/-1mm
oa ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en Ssmm /- lmm 1. Ali | t |
L < Remache 10 en 25mm +/- Imm . Inear 10s Componen es pOI’ a e
o . 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas
SUPERIOR 1] 11N - 13N H H : ’
w2 TENSIONDELHILO | nion esquina inferior derecha, El Body con .
5k [ FerioR Union LON - 4.4N ' seguir la costura Recta 8 +/- 1 mm de anchoy
w
(]

terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura
de la pieza. Como lo muestra en las imagenes.

COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
g VISIBLE ACLIA# ‘ A 87CH2014 89125 // T135 /I Gris
z g (FUDEERA HILO/ESPESOR/COLOR - | dobl
[} % ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/-1mm NOTA: Colocar doble
3 Q ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa___|5 en 25mm +/- imm woolly tape superiory 1
[ - . .
o a TENSION DEL HILO [ SUPERIOR [Decorativa 1IN - 13N inferior en los patrones
Qg | INFERIOR [Decorativa 19N - 4.4N
w ;
i 2 A PRUEBA DE FUGAS *Corte el sobrante de woley tape en ambos extremos
2 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape
© MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton
LU 1200-1800RPM
< VELOCIDAD DE MAQUINA . . . . .
F- PLC 1200-1800RPM 3.- Terminar la costura empatando los piquetes, y verificar la pieza que no tenga ningun defecto
3 PIE DE COSTURA Ly 5mm,8mm
#<  |(RECOMENDADO) PLC smm,8mm (Costura ancha, ola, sobrepuesto, etc)
OTROS OTROS A 4.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar desprendimiento.
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLOOCE'?A';LF%LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Alan Martinez
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 2 en el metodo de empque de 1a pleza Mauro Loara 10023 p
5 Se agrega pespunte, unificacion de bottoms y nuevo empague Alan Martinez 13-nov-23 L .
Equipo de Proteccion Personal 6 Cambio de orientacion de piezas en empague \sai Cardenas 13.dic-23 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
aup Z Colocacion de siky tape en botiom removida Isal Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan Martinez 09-may-24
10 Se corrigue empaque, NO lleva bolsa Alan Martinez 7-Aug-24 CLAVE DE REGISTRO AIRO01 REV. 8 HOJA2DE7




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA340 REV.10 ESTANDAR DE
Programa: CHZ RRCLOTH [ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque } OgERACJONES ' N aAnm

Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte 87CH2014 OBSERVACIONES
Nombr CH2 RR HR CLOTH NK W/SILVER
P — MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
(] # Parte Patron Material Descripcion
M 87CH2014 BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm
P
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm
N
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm
N
T .
£ 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm
UNION DE AGUIA # 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
COSTURA 87CH2014 80026 // T90 // Negro // 35907
(EN
z  |PUNTADA)
=z O Remache 5mm +/-1mm
oz Bodv+Side 8mm +/-1Imm
=) ANCHO DE COSTURA Body+Back 5mm +/-1mm
< W Cierre 5mm +/-1mm
oa ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en Ssmm /- lmm
[ é Remache 10 en 25mm +/- Imm
8 S [ suPERIOR Union 11N - 13N . . . .
o TENSIONDELHILO | —Seraon Orion ToN AN 1.- Tomar la pieza, union Subensamble para realizar costura, asegurarse de colocar aguja
s A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woolly Tape nueva.
215009 - Silky tape - . - - T .
OTRAS CINTAS 2.- Abrir material y realizar costura decorativa utilizando cinta Duon Tape,
41504 - Caja de carton . . .
MATERIAL ALTERNATIVO
[ eamBmadenasic | 3.- Coloque la pieza como se muestra en la imagen, y comience la costuraRectaa 5 +/- 1
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor H H
< VisiBLE | ACUIA# ‘ 2 87CH2014 89125 /] T135 /] Gris /I 57685 mm de ancho en vista decorativa.
zt | F3E" | HLoEsPESORICOLOR 4.- Asegurar el ancho de costura de vista y la puntada con las especificacianes
o % ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/-1mm a ESPECIFICACION DE
3 9 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa |5 en 25mm +/- imm
s} [ SUPERIOR [Decorativa 11N - 13N
G TENSION DEL HILO
Qg | INFERIOR _[Decorativa 1.9N - 44N
& 2 A PRUEBA DE FUGAS .
i} 8 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape " \
© MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton 3
LU 1200-1800RPM el
2§ VELOCIDAD DE MAQUINA oLC 1200-1800RPM Puntada \ Ancho de
3 PIE DE COSTURA LU 5mm,8mm - 5mm
K (RECOMENDADO) PLC 5mm,8mm 5en 25mm \
OTROS OTROS bd
A .
NOTAS: \
DEFECTOS NO PERMITIDOS: e H
Piczas sin OLA, sin TRANCOS. 2. Verificar que la Doble Wooley tape se encuentre como en la imagen, y e
Piquete en W hasta maximo 3 mm. . . N .
estirar el material para no generar ola, o costura decorativa caida.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE
DOCUMENTOS
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Alan Martinez
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 4 en el metodo de empque de la pleza Mauro Loera 19-jul-23 P
5 Se agreg;::;z“;:(;::;:;zﬂ:z‘Z:‘;:Z: i’:;:;i:maque Alan Martinez 13-n0v-23 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
H H 6 Isai Cardenas 13-dic-23
Eduipo de Proteccion Personal Z Colocacion de siky tape en botiom removida Isal Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24 p
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan Martinez 09-may-24
10 Se corrigue empague, NO lleva bolsa ‘Alan Martinez 7-Aug-24 CLAVE DE REGISTRO AIRO01 REV. 8 HOJABDE7




CLAVE /REVISION EOA

EOA340 REV.10

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

OTRAS CINTAS

215009 - Silky tape

41504 - Caja de carton

MATERIAL ALTERNATIVO R
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
§ VISIBLE ACUIA# ‘ A 87CH2014 89125 // T135 /I Gris
z g (FUDEERA HILO/ESPESOR/COLOR
o % ANCHO DE COSTURA Decorativa  |5mm +/-1mm
5 Q ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa |5 en 25mm +/- Imm
LA [ SUPERIOR [Decorativa 11N - 13N
o TENSION DEL HILO
2 é | INFERIOR _[Decorativa 1.9N - 4.4N
& 2 A PRUEBA DE FUGAS
w 8 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape
© MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton
LU 1200-1800RPM
N VELOCIDAD DE MAQUINA Lc 1200-1800RPM
3z
3 PIE DE COSTURA Ly 5mm,8mm
25 (RECOMENDADO) PLC 5mm,8mm
OTROS OTROS
NOTAS:

DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm

esquina inferior| derecha, El Body con
el laminado hacia arriba y el Side con el

laminado hacia abajo.

Programa: CH2 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87CH2014 OBSERVACIONES
Nombre: CH2 RR HR CLOTH NK W/SILVER
R MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: | SUB BODY + BACK
(] # Parte Patron Material Descripcion
M 87CH2014 BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm
P
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm
N
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm
N
T )
E 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm
UNION DE AGUIA # 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
COSTURA 87CH2014 80026 // T90 // Negro // 35907
(EN
b4 PUNTADA)
=z O Remache 5mm +/-1mm
oz Bodv+Side 8mm +/-1Imm
=) ANCHO DE COSTURA Body+Back 5mm +/-1mm
< W Cierre 5mm +/-1mm
L_) a ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 en S5mm +/- 1mm
[ é Remache 10 en 25mm +/- Imm
8 S [ suPERIOR Union 11N - 13N
o~ TENSION DEL HILO - . .. .
@ 0 [ INFERIOR Union STl 4N 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
s A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woolly Tape

costura Recta 5 +/- 1 mm de ancho y terminar con remache

de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza. Como lo muestra en

las imagenes.

SELLO CONTROL DE

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Alan Martinez
WV Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion P en el metodo de empgue de I pleza Mauro Loera 194023
5 Se agrega pespunte, unificacion de bottoms y nUevo empague ‘Alan Martinez PrS——— Ingenieria Aprobado por Mariano Monray
, , Cambio de orientacion de piezas en empague - dic-;
Equipo de Proteccion Personal 6 : - P pa Isai Cardenas 13-die-23
Z Colocacion de siky tape en botiom removida Isal Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan Martinez Cemay24
10 Se corrigue empague, NO lleva bolsa Alan Martinez 7-Aug-24 CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA4DE7




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA340 REV.10 ESTANDAR DE ' N aAn
p— SRR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERAC|ONES o
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO

No. Parte: 87CH2014 OBSERVACIONES
Nombre: CH2 RR HR CLOTH NK W/SILVER
T o MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: | CIERRE

(] # Parte Patron Material Descripcion

M 87CH2014 BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm

P

o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm

N

E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm

; 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm

UNION DE # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
COSTURA|  AGUIA# 16 87CH2014 80026 // T90 // Negro // 35907
(EN
zZ PUNTADA) \
=z O Remache S5mm +/-1mm A
E ANCHO DE COSTURA S BT,
gu Cierre o i __ 1. Alinear los componentes por la esquina 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
% < ESPECIFICACION DE PUNTADA Remache 10 en 25mm +/- Imm inferior derecha, EI Remache con el costura Recta 5 +/-1 mm de ancho y terminar con remache
o2 TENSION DEL HILO I IS;’:’EERRI&ORR 3"?0" 11;3134’7“ laminado hacia arriba y el Subensamble  de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza. Como lo muestra en
R nion ON - 4. . . . .
wo A PRUEBA DE FUGAS B0298 - Woolly Tape con el laminado hacia abajo. las imagenes.
OTRAS CINTAS 21509 - Silky tape "
MATERIAL ALTERNATIVO —MB—B—F‘HSO“.- %ﬂ;as Ec:régz‘)
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
<>‘: VISIBLE AGUIA# ‘ 2 87CH2014 89125 // T135 /I Gris
zE (FUERA HILO/ESPESOR/COLOR
o< DE
I3 % ANCHO DE COSTURA Decorativa _|5mm +/-1mm
6 B ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 5en 25mm +/- Imm
[ya) TENSION DEL HILO [ SUPERIOR [Decorativa 11N - 13N
2 ] | INFERIOR _[Decorativa 1.9N - 4.4N
% E A PRUEBA DE FUGAS
w 8 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape
o MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carion 3. Seguir la costura recta , coincidiendo los piquetes y asegurando el ancho de
costura a 5+/- 1 mm.
LU 1200-1800RPM
% <Z( VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800RPM
=3 PIE DE COSTURA LU 5mm,8mm . . .
8  |(RECOMENDADO) PLC smm,8mm 4.- Es importante que para el remanente de duon tape en decorativa sea empujado
OTROS OTROS A hacia arriba o hacia abajo con el fin de evitar que sea costurado sobre el cierre.
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: . . . .
Piezas sn OLA, sin TRANCOS. 5.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar desprendimiento.
iquete en asta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SEB%%E%LF%LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Alan Martinez
V' caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 4 en el metodo de empque de la pleza Mauro Loera 19-ul-23
5 Se agrega pespunte, unificacion de bottoms y nuevo empaque Alan Martinez 13-nov-23 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
. . 6 Cambio de orientacion de piezas en empaque |sai Card 13-dic-23
Equipo de Proteccion Personal 7 Colocacion de silky tape en bottom removida ‘Sa“ - e:as £ ‘c_z . L
sal Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan M 09-may-24
10 Se corrigue empaque, NO lleva bolsa AI: Mi;:::z 7—:12724 CLAVE DE REGISTRO AIRO01 REV. 8 HOJASDE7




CLAVE /REVISION EOA

EOA340 REV.10

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

Programa: CH2RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87CH2014 OBSERVACIONES
Nombre: CH2 RR HR CLOTH NK W/SILVER
Producto [ No-Parte: | [ MODELO: CH2 RR CLOTH J
Nombre: |
No. Parte:
Nome: | ENCINTADO
(o] # Parte Patron Material Descripcion
M 87CH2014 | BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm
P
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm -
N 2
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm ’:"5
T 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm ——
£ To first notch To first notch
UNION DE # Part Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
COSTURA AGUIA# 16 87CO4 80026 // T90 // Negro // 35907
(EN
zZ PUNTADA)
P4 Q Remache 5mm +/-1mm X A . i i
og ANCHO DE COSTURA Bodv:Sule 8mm +-1mm 1. Antes de encintar la pieza revisar la 3. Colocar 2 piezas de 30mm de silky tape
4 S Cierre omiLimm__ costura, que no tenga defectos, Ola, costura en las esquinas marcadas en rojo.
L§ g [soreRioR R — ancha, sobrepuesto, etc. 4_.- Asegurarse d_e colocar correctamente la
& TENSIONDELHILO | —Geen on Union LON- 44N 2.- cortar los sobrantes de la Wooley tape, silky tape sin dejar huecos en las
s A PRUEBA DE FUGAS S maximo 5mm para evitar desprendimiento.. intersecciones
OTRAS CINTAS 21509 - Silky tape
MATERIAL ALTERNATIVO o8 B de s VOLTEO
COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor 5
<>( VISIBLE AGUIA# ‘ 2 87CH2014 89125 // T135 // Gris // 57685
z k (FOERA HILO/ESPESOR/COLOR
o5 ANCHO DE COSTURA Decorativa _|5mm +/-1mm
6 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 5en 25mm +/- Imm
[ya) [ SUPERIOR [Decorativa 1IN - 13N
O« TENSION DEL HILO | INFERIOR ) N
O ecorativa 1.9N - 4.4N
% E A PRUEBA DE FUGAS
w 8 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape
O MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton
L5 |VELOCIDAD DE MAQUINA Lo 200 T600RP 1.Tomar la pigza e inspeccione_lrla, antes de comenzar a voltearla revisar que la pieza tenga la Silky Tape.
23  [PEDECOSTURA 0 S Bmm 2.-Tomar la pieza de una esquina y colocar la pieza en el palo vqlteador _
3 (RECOMENDARO) . Smm,8mm 3.-Comenzar a voltearla con la ayuda del palo volteador, para evitar marcas en la pieza
A 4.-Ir deslizando la pieza por el palo volteador, para evitar que queden partes arrugadas
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: 5.-Inspeccionar la pieza asegurandose que no existan defectos de corte-costura de acuerdo al boundary book
Pt on i hata masimo 3 mm de Calidad.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLOOCESANELF;(‘;LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad Alan Martinez
WV Caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 4 en el metodo de empque de la pleza Mauro Loera 194023 aborado por
5 Se agrega pespunte, unificacion de bottoms y nuevo empaque ‘Alan Martinez 13-nov-23 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Equipo de Proteccion Personal 6 i?::‘:;::;::‘lfy'zp ‘lee"n‘f;:‘jz‘;m‘: Isai Carde:as Lodezs : —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros ; Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms E;nclj‘::nz gg;ﬁ;i Produccion Recibido por Luis de la Rosa
5 oo syt WO oo o e CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 6 DE 7




CLAVE / REVISION EOA

EOA340 REV.10

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque J

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

MATERIAL ALTERNATIVO

89428 - Bolsa de plastico

Programa: CH2 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
87CH2014 OBSERVACIONES
Cl
oroduct [NEPaE] MODELO: CH2 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
(0] # Parte Patron Material Descripcion
M 87CH2014 BOTTOM 1-3 89123 Power Tricot 3mm
P CAJA IAL # 41504
o 87CH2014 INSERT 89122 Leo Tricot NK 3mm
N
E 87CH2014 SIDE 89121 Leo Tricot VH 3mm
N
T 87CH2014 BACK 89121 Leo Tricot VH 3mm
E Nota: Antes de comenzar a empacar,
UNION DE rt Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor nem rarn |
COSTURA AGUIA# 16 87CH2014 80026 // T90 // Negro // 35907 lenemos q,l:le aseql..] a" Lileros
(EN leyenda de "Front side” debe estar
P PUNTADA) F g
-5 Romache ETIEE T frente a nostros como indica en la
oz Bodv+Side 8mm +/-Imm Imagen
=l ANCHO DE COSTURA Body+Back 5mm +/-1mm
< w Cierre 5mm +/-1mm
on Union 10 en 35mm +/- Imm
L < ESPECIFICACION DE PUNTADA Remache 10 en 25mm +/- Imm
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w 8 A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woally Tape
21509 - Silky tape
OTRAS CINTAS
71507~ Caja de carton CAMA INFERIOR CAMA SUPERIOR

COSTURA # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor 2 FILAS de 7 pCs
Al A # 21 =
; VISIBLE e ‘ 87CH2014 89125 // T135 // Gris // 57685 A 1 CAMA de 8 pcs
zE (FUERA HILO/ESPESOR/COLOR *
&< DE
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa __|5mm +/-1mm
6 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 5en 25mm +/- Imm
.
[Ta) | SUPERIOR |Decorativa 11N - 13N NOTA'
O < TENSIONDELHILO 1™ \reRIOR |Decorativa 19N - 4.4N
g N4 No lleva bolsa de
% E A PRUEBA DE FUGAS
w 8 OTRAS CINTAS 80209 - Duon Tape empaque
© MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de carton
LU 1200-1800RPM
% 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800RPM
53 PIE DE COSTURA Lu 5mm,8mm
] ‘2( (RECOMENDADO) PLC 5mm,8mm
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
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Equipo de Proteccion Personal 7 Colocacion de siky tape en bottom removida Isal Cardenas 06-feb-23 Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros 8 Reduccion de aplicacion silky tape en bottoms Alan Martinez 18-abr-24 P
9 Se agrega recomendacion en proceso de cierre Alan Martinez 09-may-24
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