Innovation & Action
CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE lN ann
Programa: DASIDZLFR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES B
Cliente SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87DA9001 OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: 87DA9002 .
:_Nomm LT A MODELO: DA9/DZ1 FR CLOTH
Producto |
No. Parte: |
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
e Satron ateral Deseriooion COMPONENTES A UTILIZAR SIN ETIQUETA EN NINGUNO DE LOS EXTREMOS
87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm
c BOTTOM
o 87DA9002 89431 Power Tricot Gray 3mm
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm T
P TOPPER
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
o & )
87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
N SIDE
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
T INSERT
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm [
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
UNIONDE| AGUJA# 16 # Parte Hilo / Espesor/ Color/ Codigo Proveedor
COSTURA 87DA9001 00 0 RO
(EN
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87DA9002 00 0 RO
5+-1 H ini
s Bemache_ T 1. Tomar Bottom 1-2, realizar doblez en el 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas,
ez ANCHO DE COSTURA Insert + Top Sub |3+ L mm cual ambas esquinas de bottom se seguir la costura Recta 5 +/- 1 mm de ancho y terminar
Su Certe e encuentren alineadas con remache de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza.
= nion en mm +/-Imm .
o ESPECIFICACION DE PUNTADA -
ok Remache 10 en 25mm +- 1mm 3.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para
95 ! - . - k
g SUPERIOR |UMion 1IN-13N evitar desprendimiento de union
iR TENSION DEL HILO Cierre LIN-13N
(8] INFERIOR _ |Union 1.9 N-4.4N -
: X*NOTA : puntada 10 en 25 mm
Cierie ToNAIN NOT. untada 10 en 25 mm
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Arriba y abajo)/ (80892)
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 21504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 5
< (FUERA
= DE HILO/ESPESOR/COLOR o
% £ PUNTADA) 87DA9002 894 A
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm
S (@] ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
Om
Lo SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N
g g TENSION DEL HILO
5 2 INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
ii]
8 A PRUEBA DE FUGAS
o 87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS [41504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800 RPM
g S VELOCIDAD DE MAQUINA i 1200-1800 RPM
5o PIE DE COSTURA LU 5mm /8mm
< (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm
OTROS OTROS
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLC?CE%’;L?‘;LSDE
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha -
0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 Elaborado por Jacque\me Cuevas
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 1 Se actualizan Imagenes de empaque y nota Jacqueline Cuevas 20/08/2024. .
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes | Tapones | Overol [ Mascarila__| Botas de seguridad | Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 1 DE 8
x| | | :




Innovation & Action
CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE lN DAE
Programa: DASIDZL FR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES .
Cliente SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87DA9001 OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: 87DA9002 .
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH NK W/BLUE ﬁ MODELO
Producto |
No. Parte: [
Nombre: |
No. Parte: [
Nombre: | |
# Parte Patron Material Descripcion
* 87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm COM PON ENTES A UTI L IZAR
c BOTTOM
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
p TOPPER
[¢]
87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
N SIDE
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
T INSERT
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm 1. Insert Side
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
- # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor
UNIONDE |  AGUJA# 16 f B ‘L
COSTURA S7DA%001 500 0 RO 1. Alinear los componentes por la esquina 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas,
pUNTADA)|  MILOIESPESORICOLOR S7DA%002 800 0/ NEGRO inferior derecha el Side 2 (rear side) en la seguir la costura Recta 8 +/-1 mm de anchoy
— — parte de arriba 'y el Side 1 (front side) en terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura
=z emache +/-1mm h . . .
z0 ANGHO DE COSTURA TonariSie T la parte de abajo para evitar posibles de la pieza.
oz : ;
G35 pepts Top Sub 2+ lom arrugas en el material. 3.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm
Su Clerre +1mm *NOTA : puntada 10 en 35 mm para evitar desprendimiento de union
L < Union 10 en 35mm +/-1mm
w ESPECIFICACION DE PUNTADA
8 % Remache 10 en 25mm +/- Imm
&5 supERioR |Union 11N-13N
wo TENSION DEL HILO Cierre 1IN-13N
© INFERIOR | Union 1.9 N-4.4N
Cierre 19 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly fape (Arriba y abajo)/ (80892)
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 21504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 .
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR -
% g PUNTADA) 87DA9002 8
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm
S (@] ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
= W
Lo SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N
g g TENSION DEL HILO
%> INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
W A PRUEBA DE FUGAS
o]
o 87722 - Traceability Labe L
OTRAS CINTAS
41504 - Caja de Carton LAS 2 WOOLEY TAPE SE COLOCAN SOBRE
MATERIAL ALTERNATIVO
*Corte el sobrante de wooley tape en ESTE COMPONENTE
LU 1200-1800 RPM ambos extremos
5 s VELOCIDAD DE MAQUINA e 2001800 RPM
53 PIE DE COSTURA LU 5mm / 8mm
2 (RECOMENDADO) PLC Smm / 8mm
OTROS OTROS A
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
P N SELLO CONTROL DE
Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 Elaborado por Jacque\lne Cuevas
VW Caracteristi | < Nota de Calidad @ Recomendacion 1 Se actualizan Imagenes de empague y nota Jacqueline Cuevas 20/08/2024 —
eracterisica especa ot de talea 2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes i Tapones i Overol i Mascarilla i Botas de seguridad i Otros. CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 2 DE 8
X




Innovation & Action
CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE lN ann
Programa: DASIDZL FR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES .
Cliente SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87DA9001 OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE ~
No. Parte: 87DA9002 .
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH NK W/BLUE d MODELO DAg/D21 FR CLOTH
Producto | J
No. Parte: [
Nombre: |
No. Parte: [
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
* 87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm
c BOTTOM
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
p TOPPER
o
87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
N SIDE
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm ; y e » |
T INSERT 4 ol 0
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm "2 <
E _ 4 . y *Corte el sobrante de la Duony
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm | . < retire la pieza.
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
UNONDE| AGUIAZ I # Parte Hilo/ Espesor / Color/ Codigo Proveedor 1.- Tomar la pieza, union Tiras para realizar costura, asegurarse de usar sélo una aguja.
il 87DA9001 800 0/NEGRO 2.- Abrir material y realizar costura decorativa utilizando cinta DUON TAPE para iniciar y
PUNTADA)|  MILO/ESPESOR/COLOR 87DA9002 800 0 RO terminar costura,
>3 TooersSde i 3.- Coloque la pieza como se muestra en la imagen, y comience la costura Recta a 5 +/- 1
o= ANCHO DE COSTURA Insert + Top Sub +/-1mm i )
ez S neert s Baci 5 +-T mm mm de ancho en vista decorativa. o
3u Ciere S imm 4.- Asegurar el ancho de costura de vista y la puntada con las especificacion
nion en mm +/-1mm
o ESPECIFICACION DE PUNTADA .
S Remache 10 en 25mm +/- Imm **NOTA : puntada 5 en 25 mm
) i R
E 2 SUPERIOR Uﬁlon 11IN-13N
ng TENSION DEL HILO Cierre 1IN-13N
o INFERIOR ~ [Union 1.9 N-4.4N
Cierre 1.9 N—\zlt\]4NI o o7
A PRUEBA DE FUGAS ooly tape (Afriba y abajo)! (8089 A
R —— ESPECIFICACION DE PUNTADA
471504 - Caja de Carfon
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor [ =
VISIBLE 87DA9001 894 p
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR » ) y
% g PUNTADA) 87DA9002 894 4
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm TN
6 B ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada SR "‘
% o SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N [ \ ,,/'A
< i
s TENSION DEL HILO [ 4 Puntada
% E INFERIOR Decorativa 19N -4.4N £ f
@ |
8 A PRUEBA DE FUGAS
O 87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 41504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800 RPM
% 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800 RPM
5o PIE DE COSTURA LU 5mm/8mm
o (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm
OTROS OTROS
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS,
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
Revisiones Aprobacion FIRMAS SEELS’cﬁ?,.NEm%E DE
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad P ne C
0 0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 aborado por acqueline Cuevas
W Caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion T Se actualizan Imagenes de empague y nota Tacqueline Cuevas 2010812024 —
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Pr ion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes i Tapones i Overol [ Mascarila | Botas de seguridad i Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 3 DE 8
X




CLAVE / REVISION EOA

EOA580 Rev.2

Innovation & Action

INOAL

SET UP DE PROCESO

ESTANDAR DE
OPERACIONES

[ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque }

MODELO: DA9/DZ1 FR CLOTH

ESPECIFICACION
COSTURA DE UNION

Programa: DA9/DZ1 FR CLOTH
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY
No. Parte: 87DA9001 OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: 87DA9002
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH NK W/BLUE
Producto
No. Parte: [
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion COM PONENTES A UTILIZAR
87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm
c BOTTOM
o 87DA9002 89431 Power Tricot Gray 3mm
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
P TOPPER
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
o
87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
N SIDE
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
T INSERT
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
UNIONDE| AGUJA# 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor
COSTURA 87DA9001 800 0 RO
(EN .
PUNTADA)|  HILO/ESPESORICOLOR 87DA9002 800 0 RO 1. Alinear los componentes por la
Remache +-1mm esquina inferior derecha, la Tira con el
Tover+Side +-1mm . . .
ANCHO DE COSTURA insert + Top Sub 3 +/-1 mm laminado hacia arriba y el Body con el
Sub Insert + Back |5 +/-1 mm H H H
Cierre -1 mm laminado hacia abajo.

2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas.
Seguir la costuraa 3 +/-1 mm de ancho en maquina

Terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza.
3.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar

Union 10 en 35mm +/-1mm imi i
ESPECIFICACION DE PUNTADA u desprendlmlento de union
Remache 10 en 25mm +/- Imm
SUPERIOR U.mon 11IN-13N
TENSION DEL HILO Cierre LIN-13N
INFERIOR  |Union 1.9 N-4.4N
Cierre T9N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly fape (Arriba y abajo)/ (80892)
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 21504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 A
< (FUERA
= DE HILO/ESPESOR/COLOR 0
% |<—( PUNTADA) 87DA9002 8
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm
S (@] ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
2w
Lo SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N
g g TENSION DEL HILO
5 2 INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
w
8 A PRUEBA DE FUGAS
o 87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 41504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
3.- Cortar excedente de woolly
o S VELOCIDAD DE MAQUINA :;LLJC gggjggg ggm tape maximo 10mm para evitar
82 L .
5o PIE DE COSTURA LU 5mm /8mm desprendlmlento de union.
(2 (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm
OTROS OTROS N
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
P N SELLO CONTROL DE
Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
o Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 Elaborado por Jacque\lne Cuevas
WV caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 1 Se actualizan Imagenes de empaque y nota Jacqueline Cuevas 20/08/2024. .
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lenxles [ Tapones i Overol [ Mascarila___| Botas de seguridad i Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 4 DE 8




Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE
Programa: DA9/DZ1 FR CLOTH [ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque } OPERACIONES l N DAEH

Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO

No. Parte: OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: MODELO: DA9/DZ1 FR CLOTH

Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH NK W/BLUE
Producto
No. Parte: [
Nombre: |
SUB INSERT + BACK
No. Parte: [
Nombre: |
COMPONENTES A UTILIZAR
# Parte Patron Material Descripcion
* 87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm
c BOTTOM
o 87DA9002 89431 Power Tricot Gray 3mm
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
p TOPPER
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
o
87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
N SIDE
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
T INSERT
E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
UNIONDE| AGUJA# 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor
COSTURA 87DA9001 800 0 RO
(EN
PUNTADA)|  MILO/ESPESOR/COLOR 87DA9002 800 0 RO ) o )
= Remache +/-1mm 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
(@] Tooer+Side +/-1mm H H H _ H
33 ANCHO DE COSTURA S ERCTIST N RN esquina inferior derecha, El costura Recta 5 +/-1 mm de ancho y terminar con remache
o S — Subensamble sin voltear con el de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza.
[Sa) ; T = B . .
29 ESPECIFICACION DE PUNTADA gmon _ 12 en zzmm :: i laminado hacia arriba y el Back con el
- emache en mm +/- Imm H H H
oc s oo laminado hacia abajo.
aFE SUPERIOR | —
ng TENSION DEL HILO Cierre LIN-13N
o INFERIOR ~ [Union 1.9 N-4.4N
Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Arriba y abajo)/ (80892)
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 71504~ Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 p
< (FUERA
= DE HILO/ESPESOR/COLOR o X
% E PUNTADA) 87DA9002 894
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+-1mm
S 3 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
[Iya) SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N
2 ] TENSION DEL HILO
% E INFERIOR Decorativa 19N -4.4N
i1 Y
8 A PRUEBA DE FUGAS *Corte el sobrante de la
o 87722 - Traceability Labe wooley y retire la pieza.
OTRAS CINTAS 41504 - Caja de Carton vy P
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800 RPM
g  |VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800 RPM 3.- Cortar excedente de woolly
2 . .
£3 PIE DE COSTURA LU Smm / 8mm
# < (RECOMENDADO) PLC 5mm /8mm tape maXI_mQ 10mm pa_ra evitar
OTROS OTROS desprendimiento de union.
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS,
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
T N SELLO CONTROL DE
Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad P ne C
0 0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 aborado por acqueline Cuevas
W Caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion T Se actualizan Imagenes de empague y nota Tacqueline Cuevas 2010812024 —
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Pr ion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes | Tapones | Overol [ Mascarila | Botas de seguridad | Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 5 DE 8
] | | :




Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE lN ann
Programa DASIDZLFR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES B
Cliente SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO

No. Parte: 87DA9001 OBSERVACIONES

Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE

No. Parte: 87DA9002 .

Nombre: LT A MODELO: DA9/DZ1 FR CLOTH
Producto

No. Parte: |

tombre | CIERRE

No. Parte: |

Nombre: |

# Parte Patron Material Descripcion

* 87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm

c BOTTOM

o 87DA9002 89431 Power Tricot Gray 3mm

M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm

P TOPPER

87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
[¢]
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
SIDE

E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm

N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm

T INSERT

E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm

S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm

BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
UNION DE AGUJA # 16 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codiao Proveedor
COSTURA 87DA9001 00 90 RO
EN H .. .
pUNTADY)|  HILOIESPESORICOLOR 37DA002 3026 / T-80 / NEGRO 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir
- Remache T mm esquina inferior derecha, El Remache |3 costura Recta 5 +/- 1_mm de ancho y terminar con
z0 Toper+Side +/-1mm . . . ]
g2 ANCHO DE COSTURA ot + Top Sub {3+ mm con el laminado hacia arriba y el remache de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza
=) Sub Insert + Back +-1mm H H
Sh S T Subensamble con el laminado hacia
on Union 10 en 35mm +/-1mm abaijo
[y ESPECIFICACION DE PUNTADA JO.
% é Remache 10 en 25mm +/- Imm INICIO DE COSTURA .
=} i R
E 2 SUPERIOR U.mon 11IN-13N
RS TENSION DEL HILO Cierre LIN-13N
O INFERIOR _ |Union 1.9 N-4.4N
Cierre 1.9 N-4.4N
A PRUEBA DE FUGAS Wooly fape (Arriba y abajo)/ (80892)
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 71504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 A
< (FUERA
= DE HILO/ESPESOR/COLOR =
g »:( PUNTADA) 87DA9002 894 A
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm
6 @] ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
Om *
L0 SUPERIOR |  Decorativa 9.8N 12N ConElelschranteldele
8 é TENSION DEL HILO wooley y retire la pieza.
5 2 INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
ii]
8 A PRUEBA DE FUGAS
o 87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 41504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
L5 |vELocibAD DE MAQUINA LU L200-1600 RPM 3.- Cortar excedente de woolly
32 . .
D3  [PEDECOSTURA 0 Smm T 8mm tape maximo 10mm para evitar
» < (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm imi i
=
e PLC s desprendimiento de union.
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
Revisiones Aprobacion FIRMAS SELchﬁmL?%SDE
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 Elaborado por JECqUE‘IHE Cuevas
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion T Se actualizan Imagenes de empaque y nota Jacqueline Cuevas 2000872024 —
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Prod Recibido por Luis de la Rosa
Lentes | Tapones | Overol [ Mascarila___ | Botas de seguridad | Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA 6 DE 8
X | | [ \ i




CLAVE / REVISION EOA

EOA580 Rev.2

[ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque ]

Innovation & Action

INOAL

ESTANDAR DE

A PRUEBA DE FUGAS

OTRAS CINTAS

87722 - Traceability Labe

41504 - Caja de Carton

dafios o defectos de costura acorde a
boundary book de Calidad.

Programa: DA9/DZ1 FR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87DA900L OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: 87DA9002 .
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH NK W/BLUE MODELO DA9/DZl FR CLOTH
Producto
No. Parte: |
Nombre._| VOLTEO
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
c X STOAS | orrom Power Tricot Biack Smm 1.Tomar la pieza e inspeccionarla, antes de comenzar a voltearla. Revisar
o 87DAY002 si presenta arruga, piquetes movidos, exceso de wooley y duon.
M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
p TOPPER
o
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
SIDE
N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
T INSERT
S 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm
BACK
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm . .
- - 2.- Tomar la pieza y meter la mano dentro de la pieza
UNIONDE|  AGUIA# 16 i barte- bilofEsnesarColor SCodino Broveedor agarrando la union de la decorativa. Colocar la union
00 0 RO . . . .
decorativa directamente al palo y jalar la pieza de
N HILO/ESPESOR/COLOR
PUNTADA) 87DA9002 00 0 RO adentro hacia afuera
=z Remache +-1mm
=z O Toper+Side +-1mm
o= ANCHO DE COSTURA Insert + Top Sub +-1mm
o> Sub Insert + Back |5 +/-1 mm
< w Cierre 5+/-1mm
(S} Union 10 en 35mm +-1mm
T < ESPECIFICACION DE PUNTADA
o Remache 10 en 25mm +/- Imm
E a SUPERIOR Upuun 11N-13N
a8 TENSION DEL HILO Cierre LIN-13N
o INFERIOR ~ [Union L9N-4.4N . . . .
Clerre F LK 3.-Deslizar la pieza por el palo volteador haciendo presion
y iba y ] - . .
APRUEBA DE FUGAS — ’L b con el aire, abriendo la pieza y evitando tener zonas con
- Traceability Labe
OTRAS CINTAS 21504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUJIA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 p
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR 804 ‘
% £ |puntaos 87DA9002 8
o g ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+-1mm
3o ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
= w
Lo SUPERIOR Decorativa 9.8N-12N . .
o TENSION DEL HILO 4.-Inspeccionar la pieza
% = INFERIOR Decorativa LON - 4.4N asegurandose que no existan fugas,
%)
o
[¢)

MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800 RPM
< VELOCIDAD DE MAQUINA
gz oc N PLC 1200-1800 RPM
5o PIE DE COSTURA LU 5mm/ 8mm
(2B (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm
OTROS OTROS
NOTAS: A
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
" SELLO CONTROL DE
Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
ASPECTOS SC # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborad Jacqueline Cuevas
0 0 Creacion del documento Mauro Loera 01/05/2024 aborado por q
WV caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion 1 Se actualizan Imagenes de empague y nota Jacqueline Cuevas 2010872024 — -
2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 20/09/2024 Ingenlerla Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Ler)\(les [ Tapones I Overol | Mascarila | Botas de seguridad | Otros CLAVE DE REGISTRO AIROL REV. 8 HOJA7DE 8




Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA580 Rev.2 ESTANDAR DE lN DAE
Programa: DASIDZLFR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque OPERACIONES B
Cliente: SPRINGFIELD, KENTUCKY SET UP DE PROCESO

No. Parte: OBSERVACIONES
Nombre: DA9 FR HR CVR CLOTH VH W/BLUE
No. Parte: 87DA9002 .
Nombre: —m T T MODELO: DA9/DZ1 FR CLOTH
Producto
No. Parte: |
tombre | EMPAQUE
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
* 87DA9001 89123 Power Tricot Black 3mm
c BOTTOM
87DA9002 89431 Power Tricot Gray 3mm

o CAJA IAL # 41504

M 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm .

P Total

87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm *

o . .

N 87DA900L or 89454 Leo Tricot Black VH 3mm 24 P| ezas p or c aJ a

E 87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm

N 87DA9001 89454 Leo Tricot Black VH 3mm

T INSERT

87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm
E _ Y Nota: Antes de comenzar a empacar,
S 87DA9001 BACK 89454 Leo Tricot Black VH 3mm tenemos que asegurarnos que la |e!!enda
87DA9002 89455 Leo Tricot Gray NK 3mm de "Front side" debe estar frente a
UNIONDE | AGUIA# 6 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codido Proveedor nostros como indica en la imagen
COSTURA 87DA9001 00 0 RO
(EN
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87DA9002 00 0 RO
> +-1mm
zQ ANCHO DE COSTURA Taost o0 b o lle d
= Insert + Top Sul +-1mm
Q % Sub Insert + Back |5 +/-1 mm Deta ede Empaque
2 m Cierre +/-1mm
[SN=) Union 0 en 35mm +/-1mm
T < ESPECIFICACION DE PUNTADA Remache 10 en 25mm +- 1mm
o i -
25 SUPERIOR |Nion 1IN-ISN
% TENSION DEL HILO Cierre LNASN CAMA INFERIOR
s INFERIOR 2_’"0" 1‘2 z':':: CAMA SUPERIOR
ierre .9 N-4. .
A PRUEBA DE FUGAS Wooly tape (Arriba y abajo)/ (80892) 1filade 2 pcs 2filade 4 pCs
87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 71504~ Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  aGuJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Codigo Proveedor
VISIBLE 87DA9001 894 A
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR 894 "
- E PUNTADA) 87DA9002
9 é ANCHO DE COSTURA Decorativa 5+/-1mm
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 en 35 mm +/- 1 puntada
)
o g SUPERIOR Decorativa 9.8N-12 N
8 < TENSION DEL HILO
% % INFERIOR Decorativa 19N - 4.4N
=
1}
8 A PRUEBA DE FUGAS
O 87722 - Traceability Labe
OTRAS CINTAS 41504 - Caja de Carton
MATERIAL ALTERNATIVO
2 FILA 7
< VELOCIDAD DE MAQUINA LY 1200-1800 RPM s de pcs
% z PLC 1200-1800 RPM
2
[red PIE DE COSTURA LU 5mm /8mm :
& g (RECOMENDADO) PLC 5mm / 8mm NOTA
OTROS OTROS A No se usard bolsa en
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SEE%)CTJ%';LRT%;DE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jacqueline Cuevas
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion o Creacion del documento Vauro Loera 0110572024 P q
1 Se actualizan Imagenes de empaque y nota Jacqueline Cuevas 20/08/2024 .
- N 2 Actualizacion de rollos en componentes Jacqueline Cuevas 2000912024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
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