CLAVE /REVISION EOA

EOA594 REV.1

Innovation & Action

) ESTANDAR DE

RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque ‘

INOAL

Pragrama: CH2/ CG3 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
Producto | No. Parte: | MODELO: CH2 / CG3 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion L. . ) )
1. Antes de iniciar la costura, se debe realizar un Pespunte a 15mm de distancia del
C 87CH2021 BOTTOM 1-3 89123 CH2 POWDER TRICOT VH 3MM(t)1.5 Sllt en e| bottomm_l con una puntda de 10 en 25mm
o
M
P
o ‘L 15 mm
N " © ] A e e e e et
E f 15mm
N L T T T
T
E
S
UNION DE AGUIA # 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
(EN 87CH2021 80026 / T90 / Black / 35907
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
=z
g g ANCHO DE COSTURA Remache 5mm +/- Imm
=)
s UDJ Remache 10 puntadas en 25mm +/- Imm
o < ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 puntadas en 35mm +/- Imm
&< i
o =] SUPERIOR g,""’” 1IN - 13N
% [%2] TENSION DEL HILO U'?rre
g INFERIOR Cf"°” LON - 4.4N
erre
A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woolly Tape .
OTRAS CINTAS 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, NOTA
MATERIAL ALTERNATIVO seguir la costura Recta 5 +/-1 mm de anchoy - -
. La union de la parte superior del bottom se
COSTURA[  agua# # Parte Hilo / Espesor / Color [ Cod Proveedor terminar con remache de 2 a 3 puntadas la costura debe costurar aunque esté pegado. De no
{FoERA de la pieza. Como lo muestra en las imagenes. hacerlo [a bi d h : p
< P HILO/ESPESORICOLOR acerlo la pieza puede ser rechazada
P PUNTADA)
oF ANCHO DE COSTURA
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
]
[ LIDJ SUPERIOR
8 < TENSION DEL HILO
% % INFERIOR
2
u 8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800rpm
% 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800rpm
-3 LU 3mm-5mm-8mm
qu g PIE DE COSTURA (RECOMENDADO) PLC Py — —
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE

DOCUMENTOS

W Caracteristica especial

< Nota de Calidad

@ Recomendacion
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0
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1
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Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA594 REV.1 ESTANDAR DE
Programa: CH2/ CG3 RR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘ OPERACIONES l N aAnw

Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
Producto mo.Fl’jarte:I E MODELO: CH2 / CGS RR CLOTH
jombre:
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
C
o
M
P
(e}
'; 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
N
T 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
E
S
UNION DE AGUIA # 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
87CH202 80026 / T90 / Black / 35907
PU,\SEQD sy|  HILO/ESPESORICOLOR 7CH2021 ac
&
2= ANCHO DE COSTURA Sub Side + Insert 3mm +/- 11 : ..
9z B A 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas,
é o] ESPECIFICACION DE PUNTADA Semache ig uumagaseng:mm +;. 1mm esquina inferior derecha, El Body con seqguir la costura Recta 8 +/- 1 mm de ancho y
£ o puntadas en 35mm +- 1mm el laminado hacia arriba y el Side con i
ok someron |Union v it oo hocia aba y termma}r conremachede2a3 puntadas la costura
% & TENSION DEL HILO Clerre el laminado hacia abajo. de la pieza. Como lo muestra en las imagenes.
g INFERIOR gur::z 19N - 4.4N

A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woolly Tape

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE NOTA: Colocar doble

< (FUERA .

< DE HILO/ESPESOR/COLOR woolly tape superiory 1
> E PUNTADA) . .
og ANCHO DE COSTURA inferior en los patrones
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
o
[ L{'QJ SUPERIOR
O < TENSION DEL HILO
i
% =) INFERIOR

2
w o

9 A PRUEBA DE FUGAS *Corte el sobrante de woley tape en ambos

OTRAS CINTAS
extremos
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 1200-1800rpm
% %( VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800rpm
E 8 PIE DE COSTURA LU 3mm-5mm-8mm
ng (RECOMENDADO) PLC 3mm-5mm-8mm ) . . i )
OTROS OTRGS 3.- Terminar la costura empatando los piquetes, y verificar la pieza que no tenga ningun defecto
\oras A (Costura ancha, ola, sobrepuesto, etc)
P T oos 4.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar desprendimiento.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLOOCE%U;%LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jacqueline Cuevas
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Creacion del documento ‘Alan Martinez 03/06/2024 p q
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza o Jacqueline Cuevas 29/08/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
- Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros
X CLAVE DE REGISTRO AIRO1 REV. 8 HOJA2DE7




CLAVE /REVISION EOA

EOA594 REV.1

RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

Pragrama: CH2/ CG3 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
Producto | No. Parte: | MODELO: CH2 / CG3 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
C 87CH2021 BOTTOM 1-3 89123 CH2 POWDER TRICOT VH 3MM(t)1.5
o
M
p 87CH2021 INSERT 89455 CH2 LEOTRT GRY NK 3MM(t) 1.2PU
(o]
'; 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
N
T 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
E
S
UNION DE AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
PU,\SEQD sy|  HILO/ESPESORICOLOR
=z
zQ ANCHO DE COSTURA . . . .
oz 1.- Tomar la pieza, union Subensamble para realizar costura, asegurarse de colocar aguja
< w
E a ESPECIFICACION DE PUNTADA nueva'_ A . . . )
& 2.- Abrir material y realizar costura decorativa utilizando cinta Duon Tape,
w2 SUPERIOR H H .
af TENSION DEL HILO 3.- Coloque la pieza como se muestra en la imagen, y comience la costura Rectaa 5 +/- 1
w3 INFERIOR mm de ancho en vista decorativa.
APRUEBA DE FUGAS 4.- Asegurar el ancho de costura de vista y la puntada con las especificaciones
OTRAS CINTAS correspondientes
MATERIAL ALTERNATIVO
ESPECIFICACION DE PUNTADA
COSTURA AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
< (FL[’)'ERA HILO/ESPESORICOLOR 87CH2021 89125/ T135 / Silver / 57685
z fu PUNTADA)
) é ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/- Imm B
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 puntadas en 35mm +/- Imm — \
(]
E LéJ SUPERIOR Decorativa 11N - 13N
g § TENSION DEL HILO /—'A
o INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
oF Puntada Ancho de
w o 80209 - Duon T:
o} A PRUEBA DE FUGAS - Duon Tape 5mm
© 5en 25mm \
OTRAS CINTAS )
MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de Carton \ \ ,
LU 1200-1800rpm L
% 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800rpm /
3 PIE DE COSTURA LU 3mm-5mm-8 o .
BS  |Recowenbapo) pc i 2. Verificar que la Doble Wooley tape se encuentre como en la imagen, y
OTROS OTROS A estirar el material para no generar ola, o costura decorativa caida.
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLOOCE?X;U;%LSDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jacqueline Cuevas
WV Caracteristica especial Q Nota de Calidad . Recomendacion 0 Creacion del documento Alan Martinez 03/06/2024
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza Jacqueline Cuevas 29/08/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis dela Rosa
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Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA594 REV.1 ' ) ESTANDAR DE l N DAG
Programa: CH2/ CG3 RR CLOTH RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘ OPERACIONES H
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD ‘ ) SET UP DE PROCESO

No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
oroducts [NoPATE ] MODELO: CH2/CG3 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion

C

o

M

p 87CH2021 INSERT 89455 CH2 LEOTRT GRY NK 3MM(t) 1.2PU

(e}

N 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU

E

N

T 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU

E

S

UNION DE AGUJA # 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
(EN 87CH2021 80026 / T90 / Black / 35907
PUNTAD)|  HILO/ESPESORICOLOR
z
% % ANCHO DE COSTURA Sub Insert + Back 5mm +/- Imm
0>
<w .

Remach 10 puntad 25mm +/- 1 e ;
ga ESPECIFICACION DE PUNTADA  [r oomache 10 puntadas o somm 1/~ 1 1. Alinear los componentes por la 2. Iniciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
oo surerion_|Union . esquina inferior| derecha, El Body con costura Recta 5 +/- 1 mm de ancho y terminar con remache
&5 TENSION DEL HILO Cierre el laminado hacia arriba y el Side conel de 2 a 3 puntadas la costura de la pieza. Como lo muestra en
w o Union . . . _

3 INFERIOR | %% LON- 44N laminado hacia abajo. las imagenes.

A PRUEBA DE FUGAS 80798 - Woolly Taps
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE

< (FUERA

S DE HILO/ESPESOR/COLOR
= PUNTADA)
og ANCHO DE COSTURA
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
o
Ta SUPERIOR
O < TENSION DEL HILO
w e
&> INFERIOR

2
w

3 A PRUEBA DE FUGAS

&)

OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO

LU 1200-1800rpm
. VELOCIDAD DE MAQUINA LG 1200-1600pm
53 PIE DE COSTURA [y 3mm-5mm-8mm
hg (RECOMENDADO) PLC 3mm-5mm-8mm

OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELDLoOcﬁ?A’;m%LsDE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jacqueline Cuevas
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Creacion del documento Alan Martinez 03/06/2024 p q
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza Jacqueline Cuevas 20/08/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis dela Rosa
X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA 4 DE 7




CLAVE /REVISION EOA

EOA594 REV.1

RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

Programa: CH2/CG3 RR CLOTH OPERACIONES
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
Producto |NO- Parter | MODELO: CH2 / CG3 RR CLOTH
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
C 87CH2021 BOTTOM 1-3 89123 CH2 POWDER TRICOT VH 3MM(t)1.5
o
M
p 87CH2021 INSERT 89455 CH2 LEOTRT GRY NK 3MM(t) 1.2PU
(o]
'; 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
N
T 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
E
S
UNION DE AGUIA # 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
(EN 87CH2021 80026 / T90 / Black / 35907
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
23 o e cos s o N 1. Alinear los componentes por la esquina 5 |njciar la costura con remache de 2 a 3 puntadas, seguir la
= ANCHO DE TURA josing Oul mm +/- Imm .
52 inferior derecha, EI Remache con el costura Recta 5 +/- 1_mm de ancho y terminar con remache
gu Remache TO buntadas o 25w - T laminado hacia arriba y el Subensamble  4e 2 3 3 puntadas la costura de la pieza. Como lo muestra en
T < ESPECIFICACION DE PUNTADA [ jnion 10 puntadas en 35mm +/- Imm con el laminado hacia abajo. las imagenes
o " .
o =] SUPERIOR [ZNion 1IN - 13N
% [} TENSION DEL HILO Cierre
s INFERIOR [ Znion 19N - 4.4N
Cierre
A PRUEBA DE FUGAS 80298 - Woolly Tape
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA AGUJA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
< (FUERA
> DE HILO/ESPESOR/COLOR
z fu PUNTADA)
oF ANCHO DE COSTURA
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA
E L{':J SUPERIOR
8 < TENSION DEL HILO
o % INFERIOR
aE
8 A PRUEBA DE FUGAS
© OTRAS CINTAS 3. Seguir la costura recta , coincidiendo los piquetes y asegurando el ancho de
MATERIAL ALTERNATIVO costura a 5+/- 1 mm.
LU 1200-1800rpm
VELOCIDAD DE MAQUINA . . .
%% © PLC 1200-1800rpm 4.- Es importante que para el remanente de duon tape en decorativa sea empujado
E o PIE DE COSTURA LU 3mm-5mm-8mm . . . . . . .
8% |(RECOMENDADO) PLC 3mm-5mm-6mm hacia arriba o0 hacia abajo con el fin de evitar que sea costurado sobre el cierre.
OTROS OTROS
NOTAS: = 5.- Cortar excedente de woolly tape maximo 10mm para evitar desprendimiento.
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SEIBIBC)CE?A:L?F%I&DE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elab d 3 line Cuev:
WV Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Creacion del documento Alan Martinez 03/06/2024 aborado por acqueline Cuevas
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza Jacqueline Cuevas 29/08/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal - —
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis de la Rosa
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CLAVE / REVISION EOA

EOA594 REV.1

Innovation & Action

RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque

‘ ESTANDAR DE

INOAL

ANCHO DE COSTURA

Tobper+Side

8mm +/- Imm

Sub Side + Insert

3mm +/- Imm

Sub Insert + Back

5mm +/- Imm

Programa: CH2/CG3 RR CLOTH O P E RA C I O N ES
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
Producto | No- Parte: | MODELO CH2 / CG3 RR CLOTH
rodueto TN ombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
87CH2021 BOTTOM 1-3 89123 CH2 POWDER TRICOT VH 3MM(t)1.5
[¢]
c — ——
y 87CH2021 INSERT 89455 CH2 LEOTRT GRY NK 3MM(t) 1.2PU F0 T Ot To R Roren
P
o
N 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU . . . . . .
£ 1. Antes de encintar la pieza revisar la costura, que no tenga 3. Colocar 2 piezas de 30mm de silky tape en las esquinas
N defectos, Ola, costura ancha, sobrepuesto, etc. marcadas en rojo. ) )
T 2.- cortar los sobrantes de la Wooley tape, maximo 5mm 4.- Asegurarse de colocar correctamente la silky tape sin
E 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU para evitar desprendimiento.. dejar huecos en las intersecciones
s
1.Tomar la pieza e inspeccionarla, antes de comenzar a voltearla. Revisar

UNIONDE|  AGUJA# 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor si presenta arruga, piquetes movidos, exceso de wooley y duon.

COSTURA

pu[\ﬁ',:n/.\) HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2021 80026 / T90 / Black / 35907

Remache 5mm +/- Imm

z
zQ
oz
2 a Closing Out 5mm +/- Imm
[SN=) Remache 10 puntadas en 25mm +/- Imm
LZ < ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 puntadas en 35mm +/- Imm
ox i
prrfis) superior  [Union 1IN - 13N
a k= Cierre
o e TENSION DEL HILO o
s INFERIOR ~ [rmon LON-4.4N
Cierre
A PRUEBA DE FUGAS 0795 ooy Tape
OTRAS CINTAS 1500 - Silky tape
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA )
< OF HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2021 89125/ 7135/ Silver / 57685
zFE PUNTADA)
o é ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/- Imm
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 puntadas en 35mm +/- Imm
o . . . . . .,
T4 SUPERIOR Decorativa 1IN- 13N 2.- Tomar la pieza y meter la mano dentro de la pieza 3.-Deslizar la pieza por el palo volteador haciendo presion
s TENSION DEL HILO agarrando la union de la decorativa. Colocar la union con el aire, abriendo la pieza y evitando tener zonas con
%2 INFERIOR Decorativa TN - 44N decorativa directamente al palo y jalar la pieza de adentro arrugas
u 8 A PRUEBA DE FUGAS 80209 - Duon Tape hacia afuera
© OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja ge Carton r4 4.-Inspeccionar la pieza
< |[VELOCIDAD DE MAQUINA xy] 1200-1800rpm asegurandose que no existan fugas,
32 pe 1200-18001pm dafios o defectos de costura acorde a
£3  [PIEDECOSTURA LU 3mm-5mm-8mm )
#g (RECOMENDADO) pPLC 3mm-5mm-8mm boundary book de Calidad.
OTROS OTROS
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE DOCUMENTOS
#de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jcaueine Cuevas
V' caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Creacion del documento ‘Alan Martinez 03/06/2024 p a
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza informacion Jacqueline Cuevas 29/08/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
Lentes | Tapones | Overol [ Mascaila___| Botas de seguridad | Ouos Produccion Recibido por Luis de la Rosa

X
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CLAVE /REVISION EOA

EOA594 REV.1

ESTANDAR DE

Innovation & Action

INOAL

Programa: CH2/CG3 RR CLOTH RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque OPERACIONES
Cliente: SUBARU, KY, SPRINGFIELD SET UP DE PROCESO
No. Parte: | 87CH2021 OBSERVACIONES
Nombre: | CH2 RRHR CLOTH NK W/SILVER CG3
No-parte. | MODELO: CH2/ CG3 RR CLOTH
Producto
Nombre: |
No. Parte: |
Nombre: |
# Parte Patron Material Descripcion
C 87CH2021 BOTTOM 1-3 89123 CH2 POWDER TRICOT VH 3MM(t)1.5 CA‘JA IAL # 41504
.
v Total :
87CH2021 INSERT 89455 CH2 LEOTRT GRY NK 3MM(t) 1.2PU g f
P 24 P
P Iezas por caja
N 87CH2021 SIDE 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU
E
N
T 87CH2021 BACK 89454 CH2 LEOTRT BLK VH 3MM(t) 1.2PU Nota: Antes de comenzar a empacar,
E tenemos que asegurarnos que la leyenda
S de "Front side" debe estar frente a
nostros como indica en la imagen
UNION DE AGUJA # 14 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
COSTURA
(EN 87CH2021 80026 / T90 / Black / 35907
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
= Remache 5mm +/- Imm
| Topper+Side 8mm +/- Imm
% g ANCHO DE COSTURA [Sub Side + Insert 3mm +/- Imm Detal | e d e Em Daq ue
=) Sub Insert + Back 5mm +/- Imm
9 [Closing Out S5mm +/- Imm
Sy Remache 10 puntadas en 25mm +/- Imm
[SNa) & -
L < ESPECIFICACION DE PUNTADA Union 10 puntadas en 35mm +/- Imm
o i
o> SUPERIOR z"'"“ 1IN - 13N CAMA INFERIOR CAMA SUPERIOR
nv TENSION DEL HILO |?rre
s INFERIOR | 21iON LIN-4.4N "
© Cierre o 2 fila de 4 pcs
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA AGUJA # 21 # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA "
§ DE HILO/ESPESOR/COLOR 87CH2021 89125/ T135/ Silver / 57685
P PUNTADA)
] é ANCHO DE COSTURA Decorativa 5mm +/- Imm
2 8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 10 puntadas en 35mm +/- Imm
8]
o LIDJ SUPERIOR Decorativa 11N - 13N
8 é TENSION DEL HILO
% =) INFERIOR Decorativa 1.9N - 4.4N
[
w =
3 A PRUEBA DE FUGAS 80209 - Duon Tape
O
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO 41504 - Caja de Carfon
Ly 1200-1800rpm
g 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC 1200-1800rpm
53 PIE DE COSTURA Ly 3mm-5mm-8mm
n< (RECOMENDADO) PLC 3mm-5mm-8mm
= .
OTROS OTROS No TA'
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: O SE US. OLS
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. DE EMPAQUE
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE;ﬁﬁmmg;DE
# de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha Elaborado por Jacqueline Cuevas
WV caracteristica especial < Nota de Calidad @ Recomendacion 0 Creacion del documento Alan Martinez 03/06/2024 P q
1 Se agrega apartado de Pespunte y se actualiza Jacqueline Cuevas 29/08/2024 Ingenieria Aprobado por ‘Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros Produccion Recibido por Luis dela Rosa
X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA7DE7




