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B Quallty CheCk POlnt Proceso: U625 Edge Folding LH
- ., .
(Puntos de Revision de Calidad)
Esta instruccién aplica para el producto: U625 LHAmbient & No ambient.
ftem n: Aspecto a verificar Ver::f:ne;ct:)is)noir;;:lﬁltglo Verificacion durante turno
1 |Llenar redistro de parametros set u llenar registro de | llenar registro de
9 P P setup AIR132 | setup AIR132
5 V.erlflcar flxtljra antes de _colo_car la parte: 1/ Visual 100% visual
Libre de dafios o contaminaciones.
Vercar que 1as plezas Sean colocadas COITectamente aentro
3 |de los fixtures, asegure que no quede vinil doblado entre el 1/ Visual 100% visual
inserto v 1a fixtiira
4 Terr_mnado el ciclo, verificar que los dobleces de vinil se 1/ Visual 100% visual
realizaron adecuadamente.
VETICAT apaTTeTCIa 0 PATES ar TMaizar €T CICi0 s —oar 75
5 [Libre de dafios, contaminacion, marcas, desalir&eacmrry—J 1/ Visual 100% visual
arrnqiias
Se complementa inspeccion de
18/10/2024 apariencia EC NR RC
20/02/2024 Se agrega codigo sistin para EC IM CB
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR443 Registro de inspeccion primer pieza U625 Edge Folding LH registro de parametros
Ambient & No ambient 29/01/2024 inicial EC RP CB
Date Reason Mnfg.| QC | Eng.
Si esta Hoja QCP no es CLARA, repértarlo al lider del equipo.
ACR44
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