
Fecha 

Clave 

Revisión

Esta instrucción aplica para el producto: U625  RH  Ambient & No Ambient

Ítem no

1

2

3

4

5

6

2 62/04/2024
Se actualiza tabla 
N° de parte 

EC JM CB

1 28/02/2024
Se cambia tabla N° 
de parte 

EC JM CB

0 29/01/2024 inicial EC RP JB

Si esta Hoja QCP no es CLARA, repórtarlo al lider del equipo. Date Reason Mnfg. QC Eng.

ACR44
REV 0

Verificar que la piesa no presente ningun daño al finalizar proceso 1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

Verificar que cuente con un punto marcado en el plastico de la pieza indicando que la 
pieza paso por la maquina

Verificar que el funcionamiento la luz sea correcto 1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

Etiqueta correctamente Adherida a la pieza en su posicion adecuada y verificar que 
sea del modelo correcto 

1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

Verificar que la combinacion de colores de tela e hilo sea la correcta 1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

16/04/2024

ACI762

2

Proceso:  QCP U625 End of Line tester LH Quality Check Point
(Puntos de Revisión de Calidad)

Aspecto a verificar
Verificación 
inicial y / o 

cambio o ajuste

Verificación 
durante turno

Colocar pieza de manera adecuada en al nido asegurandose de no dañarla 1 pza / visual
100% piezas 

/ visual

Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR445 U625 Inspeccion de primer pieza U625 End of Line tester LH 

Verificacion de Luz 
4

2


