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Quality Check Point

Proceso: QCP U625 End

Fecha 20/11/2024
Clave ACI766
Revision 3

of Line tester RH

. -, .
(Puntos de Revision de Calidad)
Esta instruccion aplica para el producto: U625 RH Ambient & No Ambient
G Verificacion
ftem n ifi inicial y / o
tem no Aspecto a verificar Cambi):) $ Hirantetimo
. . o . 100% piezas /
1 |Colocar pieza de manera adecuada en al nido asegurandose de no dafiarla 1 pza / visual voisFLaI
5 Etiqueta correctamente Adherida a la pieza en su posicion adecuada y verificar que sea del 1 pza / visual 100% piezas /
modelo correcto visual = on de
- L . ) 100% piezas / \ 4
3 |Verificar que la combinacion de colores de tela e hilo sea la correcta 1 pza/ visual voisrijal
©
. . . . 100% piez
4 |Verificar que el funcionamiento la luz sea correcto 1 pza / visual 00 \/Oisrijil as/
5 Verificar que cuente con un punto marcado en el plastico de la pieza indicando que la pieza paso 1 pza / visual 100% piezas /
por la maquina visual
o . . o - . 100% piezas /
6 |Verificar que la piesa no presente ningun dafio al finalizar proceso 1 pza / visual voisFLaI
Nombre de parte Color tela coloy I':Ii—llc:;ge sts Color hilo de union T90 N° de parte cliente Imagen referencia pieza
92625039 |U625 MID PNL RH W/LT BK OX/RD o LR gy W (zzj;/): :938831 e aor RB5B-5044D84-BG3GRX
U625 LXRY MJVE DUSK 4XY (Nergro Morado) (Negro) 87586
o« 92625040 |U625 MID PNL RH W/LT MVDS/MVDS 5505 89384 4XY/66296 JAX/66501 RB5B-5044D84-BG34XY
Q\
S
Aa 92625041 (U625 MID PNL RH W/LT STCL/STCL P'Tﬁ;;‘;’s’iﬁgs et RB5B-5044D84-BG34NP
92625045 |U625 MID PNL RH W/LT BK OX/SPC PO X ey W e cxor RB5B-S044D84-BG3FF4 |
92625042 |U625 MID PNL RH DK SGY/BZ ';'L'gi::::o e caor RB5B-S044D84-AF31Y9
. qf‘\\' Union arriba - BRNZE
N
o\}@ 92625043 |U625 MID PNL RH SPC GY/BZ DO X oy ';TJ'EZ:: i gucloczes 2% | ReSB-s04aD8a-AF31Y5
<< 4NP/66298 89391
92625044 |U625 MID PNL RH OX/L RD PO X ey W (Z‘;j:}si:izl e cxor RB5B-5044D84-AF3GRX
3 20/11/2024 |Se actualiza tabla NP EC NR RC
2 | 12/04/2024 s:rfe“”a"za @olaN“de | gc | am | cB
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR446 U625 Inspeccion de primer pieza U625 End of Line tester RH Ambient & 1 | 28/02/2024 ﬁ:rtceambiatab'a N° de EC JM | CB
0 29/01/2024 inicial EC RP JB
Si esta Hoja OCP no es CLARA, reportarlo al lider del equipo. Date Reason Mnfg. | QC | Eng.

ACR44
REV 0




