Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo : EDGE FOLDING Revision : 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afio
Division : IGNA/U625 Clave: APMI 77 5 6 24
Rutinas . ,
No.de Y . - Lista de EPP Requerido
Ruting Descripcion Frecuencia| Pdgina |Responsable
Revisar presién de aire sea 80 + 20psi .
D1 P P Diaria 2 Produccion Lentes de seguridad
D2 Revisar funcionamiento de paros de emergencia, bimanual y cortinas Diari 3 Produccié .
de se ) B —— — A iaria roduccion Zapatos de seguridad
D3 eportar cualquier fuga de aire dentro o fuera del equipo Diaria 4 Produccion
Limpi | del i .
D4 mpieza generl el equipo Diaria 5 Producciéon
Revi | b funci ient | pri icl .
DS evisar el buen runcionamiento en el primer ciclo Diaria 6 Producc1(')n
D6 Revision de presion del tanque sea mayor a 85psi Diaria 7 Produccion
s1 Revisar conexiones neumaticas y fugas de aire Semanal 8 Mantenimiento
S2 Revisién de fugas de agua en todo el equipo Semanal 9 Mantenimiento
Revision de la torret ..
S3 evision de fa torreta Semanal 10 Mantenimiento
Revision d ..
S4 evision de sensores Semanal 11 Mantenimiento
Limpieza del nido de alumini -
S5 mpieza det nido de aluminio Semanal 12 Mantenimiento
Limpi G | del i .
Sé6 impieza Beneral del equipo Semanal 13 Mantenimiento
Revision de | funci t t ..
M1 evision de lamparas que uncione correctamente Mensual 14 Mantenimiento
M2 Reapriete de tomileria de clams y pistones Mensual 15 Mantenimiento
M3 Revision de paros de emergencia y cortinas Mensual 16 Mantenimiento
R iete de terminal tabl incipal ..
M4 eapriete de terminales en tablero principal Mensual 17 Mantenimiento
Listado de Refacciones
Numero en D . .
Amacen escripcion
Realizador Documentos de Referencia
Supervisor de Mtto. Clave APMIT4
. APMPOI APMRO4 APMR16
Pablo Ruiz
Aprobaciones Revisi 0
— - ViISIoN
Gerente de planta Ingenieria Coordinador de SG VIO
o . Pdgina 1/17
Bonifacio Brisefo N/A Juan C. Arrieta 9 /




Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: D1

Nombre de la Rutina: Revisar presion de aire sea 80 + 20psi

Frecuencia: Diaria

Descripcion: Se revisa presion del aire que este entre 80+-20
Psi, si no es asi reportarlo inmediatamente con supervisor o

técnico de mantenimiento

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Nombre de la Rutina: Revisar funcionamiento de paros de

Numero de Rutina: D2 ) ) X
emergencia y cortinas de seguridad

Frecuencia: Diaria

Se hara revision del paro de emergencia presionando el boton y
ver que pare automaticamente y si no funciona de la manera
correcta reportarlo inmediatamente al coordinador o técnico de
mantenimiento

Limpieza del sensor y
checar cableado

Sensor bimanual

Pasando la mano se puede verificar el
funcionamiento de la cortina de
seguridad probar las sefiales del
dispositivo (prenda en luz rojo y pare
proceso de la maquina)

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Documentos de Referencia

Clave APMIT4 | Revision
APMPOL  [APMR14  |APMR16
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: D3

Nombre de la Rutina: Reportar cualquier fuga de aire dentro o fuera

del equipo

Frecuencia: Diaria

Descripcidn: Se revisa que no haya fugas de aire o
de agua, si es asi reportarlo inmediatamente con
técnicos de mantenimiento

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Documentos de Referencia

APMPOI

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

0

Pagina
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: D4

Nombre de la Rutina : Limpieza general del equipo

Frecuencia: Diaria

Descripcidn: Se realiza limpieza general de la maquina
utilizando pistola de aire, sopleteando de impurezas,
quitando rebabas de particulas del material

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Documentos de Referencia

APMPOI

APMR14

APMR16

Clave APMIT4

Revision

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices INOAL

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Nombre de la Rutina:Revisar el buen funcionamiento en el primer

Numero de Rutina: D5 .
ciclo

Frecuencia: Diaria

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Descripcion: Se revisa en el primer ciclo

verificando que entren todos los pistones

También se puede ver por el
panel View donde van
entrando y se muestra
activado en verde

Documentos de Referencia

Clave  APMIT4 | Revision 0 Pogina /17
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: D6

Nombre de la Rutina: Revision de presion del tanque sea mayor a

85psi

Frecuencia: Diaria

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

El tanque esta por la parte de atras de la maquina,
verificar que este a alta presion 85 PSI si no es asi,
reportarlo inmediatamente con el técnico de
mantenimiento

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING

Revision: 0

Fecha de Creacion

Dia

Mes

Afio

Division: IGNA/U625

Clave: APMI 77

5

6

24

Numero de Rutina: S1

Nombre de la Rutina: Revisar conexiones neumaticas y fugas de aire

Frecuencia: Semanal

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Descripcion: Se revisa conexiones neumaticas que
no estén dainadas y verificar fugas de aire reparar o

cambiar si es necesario

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

0

Pagina
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Clave: APMI 77 ) 6 24

Division: IGNA/U625

Numero de Rutina: S2

Nombre de la Rutina: Revisidén de fugas de agua en todo el equipo

Frecuencia: Semanal

Descripcidn: Revisar que no haya fugas de agua si es asi
reparar o cambiarlas por nuevas si es necesario.

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Documentos de Referencia

APMPOL  |APMRT4  |APMR16

Clave APMIT4 | Revision
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Clave: APMI 77 ) 6 24

Division: IGNA/U625

Numero de Rutina: S3

Nombre de la Rutina:Revision de la torreta

Frecuencia: Semanal

Descripcion: Se revisa que la torreta funcione de la
manera correcta con el ciclo de la maquina.

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Documentos de Referencia

APMPOL  |APMRT4  |APMR16

Clave APMIT4

Revision
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 FQChO de Creocign
Dia Mes Ao
Clave: APMI 77 5 6 24

Division: IGNA/U625

Numero de Rutina: $4

Nombre de la Rutina: Revision de sensores

Frecuencia: Semanal

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Se hara revision de sensores identificando que no estén dainados

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave APMIT4

Revision

0

Pagina
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revisidn: 0

Fecha de Creacion

Dia

Mes

Aho

Division: IGNA/U625

Clave: APMI 77

5

6

24

Numero de Rutina: S5

Nombre de la Rutina: Limpieza del nido de aluminio

Frecuencia: Semanal

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Limpiar el nido con alcohol quitando exceso de adhesivo, suciedad
verificando que no tengo golpes ,filos o rebabas

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave APMIT4 | Revision

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo

Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 5 6 24

Numero de Rutina: S6 Nombre de la Rutina: Limpieza General del equipo Frecuencia: Semanal

Descripcidn: Se realiza limpieza general de la maquina utilizando
pistola de aire, sopleteando de impurezas, quitando rebabas de
particulas de material

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Documentos de Referencia

Clave APMIT4 | Revision
APMPOL  [APMR14  |APMR16
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: M1

Nombre de la Rutina: Revision de lamparas que funcione

correctamente

Frecuencia: Mensual

Descripcidn: Se revisa lampara que este en buen estado
en caso de estar dainada reemplazarla

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

Pagina
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creocign
Dia Mes Afio
Clave: APMI 77 5 6 24

Division: IGNA/U625

Numero de Rutina: M2

Nombre de la Rutina:Reapriete de tornileria de clams y pistones

Frecuencia: Mensual

Se revisa tornilleria general de la maquina reapretando
solo si es necesario

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

Clave APMIT4 | Revision
APMR16

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutina: M3

Nombre de la Rutina: Revisar funcionamiento de paros de
emergencia y cortinas de seguridad

Frecuencia: Mensual

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Se hara revision del paro de emergencia y cortinas de seguridad
verificando tornilleria que no queden flojas y si es asi reapretar

Documentos de Referencia

APMPO!

APMR14

APMR16

Clave

APMIT4

Revision

0
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Instruccion de Mantenimiento Partes Automotrices

INOALC

“Solutions in Action”.

Nombre del Equipo: EDGE FOLDING Revision: 0 Fecha de Creacion
Dia Mes Afo
Division: IGNA/U625 Clave: APMI 77 S 6 24

Numero de Rutfina: M4

Nombre de la Rutina: Reaprete de terminales en tablero principal

Frecuencia: Mensual

Descripcion: Se realiza reapreté de tornilleria en el
tablero principal aplicando el procedimiento loto
Pasos :

Lista de EPP Requerido

Lentes de seguridad

Zapatos de seguridad

Guantes

PROCEDIMIENTO

APLICACION DE BLOQUEO

1.-Avisar el Paro a Empleados Afectados
2.-Detectar Energias Peligrosas

3.-Aislar Energias Peligrosas

4.-Aplicar Dispositivos de Bloqueo

S.-Liberar Energias Almacenadas y/o Residuales
6.-Determinar Herramienta a Utilizar
7.-Realizar el Mantenimiento y/o Reparacion
8.-Realizar Verificacion

RETIRO DE BLOQUEO

1.-Retirar Herramientas Utilizadas

2.-Avisar el Reinicio a Empleados Afectados
3.-Revisar que no Haya Trabajadores en la Maquina
4.-Retirar el Bloqueo

5.-Restaurar las Energias

Documentos de Referencia

APMPOI  |APMR14

Clave APMIT4 | Revision

APMR16
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