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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Flujo de Inspeccién para

l N aAn Botellas

Clave: CCI-0002 Revision: 6

1. OBJETIVO:

En esta instruccion podras conocer el flujo de las inspecciones que se realizan a los productos
manufacturados en IPM.

2. DEFINICIONES:
IPM: Inoac Polytec de México.

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad del Departamento de Control de Calidad seguir el presente flujo de inspeccién para
los productos en todas las etapas: Aprobacion, Proceso, Auditoria Final, Dock Audit e Inyeccion.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:
Realizar la presente Instruccién de Trabajo conforme al Anexo 1.
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Anexo 1

Inicio de Inspeccion

(Aprobacién, Proceso, Auditoria Final,

Dock Audit e Inyeccion)

y

Seleccién de
Numero de Parte

A 4

Recolectar lo requerido para

efectuar inspeccion.

(Equipo, Muestra, Criterios, etc.)

y

Efectuar Inspecciones, Mediciones o Pruebas requeridas de
acuerdo a lainstruccion de trabajo segun aplique
(CCI-0012, CCI-0018, CCI-0027, CCI-0032, CCI-0034)

NO

\ 4

Identificar material de acuerdo a lo
descrito en CCI-0004 Identificacion del
estado de Inspeccién

\ 4
Completar el Registro de Inspeccion segin
corresponda:

(6)
Aprobacién: CCR-0022
Proceso: CCR-0060, CCR-0061, CCR-0034, CCR-0031,

l

¢Rechazo?

Auditoria Final: CCR-0025

Dock Audit: CCR-0032

Inyeccién: CCR-0062, CCR-0024, CCR-0027, CCR-
0080, CCR-0082.

Fin de
Inspeccién

CCR-0071 CCR-0036, PRR-0029, PRR-0040 ~

SI

A 4
Rastrear material

A

Detener el material de acuerdo a lo siguiente:

Aprobacién, Proceso, Auditoria Final, Dock Audit e
Inyeccion: Elaborar CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad

Nota: En caso de que la disposicion del material sea:

- Scrap se utilizar el registro CCR-0006 Producto No
Conforme.

- Queja o aviso de cliente utilizar CCR-0007 DETENIDO Por
indicacion del cliente.

A

Avisar del Rechazo de acuerdo a lo siguiente:

Aprobacién: Ajustador o Técnico de moldeo
Proceso, Auditoria Final, Dock Audit e Inyeccion: Lider de

Control de Calidad, Supervisor y Coordinadora de
produccion.

Nota: No se debe de Inspeccionar mas de un Numero de Parte al mismo tiempo. Una vez iniciado el Flujo de
Inspecciéon con un Numero de Parte, se debe completar en su totalidad para poder iniciar con otro Namero de

Parte.
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5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

e CCI-0012 Inspeccién decorado

e CCI-0018 Inspeccién moldeo

e CCI-0027 Inspeccién de plugs

e CCI-0032 Inspeccién Maps

e CCI-0004 Identificacion del Estado de Inspeccion
e CCI-0034 Inspeccion de Tapas

e CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad

e CCR-0006 Producto no conforme

e CCR-0007 DETENIDO Por Indicacion del Cliente
e CCR-0022 Aprobacion de arranque

e CCR-0060 Inspeccion de componentes

e CCR-0061 Inspeccion de decorado dimensional
e CCR-0034 Prueba de Adherencia / Cross Hatch
e CCR-0031 Reporte de Inspeccién Moldeo

e CCR-0071 Inspeccion Visual en Moldeo

e CCR-0036 Inspeccién decorado visual

e CCR-0025 Auditoria de Liberacion de Producto

e CCR-0032 Inspeccion Dock Audit

e CCR-0062 Auditoria de Liberacion de Producto Terminado en Area de Inyeccion

e CCR-0024 Reporte Dimensional de Inyeccion

e CCR-0027 Inspeccion Visual Plug

e CCR-0080 Inspeccion Visual Tapa

e CCR-0082 Inspeccién Lavado Maps

e PRR-0029 Verificacién de Equipo Probador de Fugas (LT/LE)
e PRR-0040 Verificacion Sistema de Localizacion
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