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Innovation & Action

INOAL

INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Uso y verificacion del Medidor de
espesor.

Clave: CCI-0006 Revision: 3

1. OBJETIVO:

Definir instruccion de trabajo para el uso y verificacion del medidor de espesores.

2. DEFINICIONES:

mm: milimetros

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad del Inspector de Control de Calidad y/o Auxiliar en Metrologia seguir el
procedimiento establecido para el uso adecuado, asi como la correcta verificacion del Medidor
de Espesores de acuerdo a la presente instruccion.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:
El inspector de Control de Calidad y/o Auxiliar en Metrologia realizan la verificacion del
Medidor de Espesores cuando se detecte una desviacion en las lecturas al hacer uso del

mismo.

Es importante saber que para todas las botellas se tiene que utilizar una esfera metalica.
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4.1. Uso del medidor de espesores

A. Asegurar que la esfera metalica esta correctamente colocada sobre la sonda y encender
el equipo.

_| [ON/OFF]
&

B. Colocar la esfera metdlica dentro de la botella. (3) La esfera metalica garantiza la correcta
transmision de las ondas ultrasonicas durante la medicidén, mejorando la precision del
espesor medido. (3)

C. Presionar el pedal para que el medidor se configure a “0”.

D. Colocar botella sobre sonda magnética en posicion horizontal, asegurando que el cuerpo
sea el que tenga contacto con la punta de la sonda.

E. Deslizar la botella sin despegar de la sonda hasta que se haya registrado el valor minimo
de espesor en el cuerpo. (3) (Nota: Es importante realizar la medicion en las esquinas
de la botella, ya que estas zonas son mas propensas a tener paredes mas finas y
pueden ser dificiles de medir si no se les presta suficiente atencién). (3)
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F. Verificar los resultados y registrar en el formato correspondiente que aplique:
e CCR-0031 Reporte de inspeccion moldeo (Inspectores de Control de Calidad).
e CCR-0030 Dimensional Analysis (Auxiliares en Metrologia).

(3) Nota:

e Para botellas que han tenido historial de pared flacida, se debe realizar una medicion
mas rigurosay detallada en las areas criticas, esta informacion se encuentra en el CCR-
0031 Reporte de inspeccion moldeo en la seccion de notas y/o comentarios.

e Asegurar que se tomen mediciones adicionales en las zonas donde se ha observado el
problema en el pasado, como las esquinas o areas con zonas de mayor delgadez de la
pared. (Nota: Es importante realizar mediciones adicionales en estas areas para
confirmar que el espesor cumple con las especificaciones del cliente).

e Asegurar que la medicién se realice lentamente y sin apuro para asegurar que se cubran
todas las areas criticas. (3)

4.2. Validacion del medidor de espesores.
A. Encender el equipo

B. Colocar correctamente la esfera metalica sobre la punta de la sonda.

_| OLYMPUS

[ON/OFF)

C. Presionar el boton [CAL].

D. Retirar esfera metélica de la sonda y nuevamente presionar el boton [CAL].

CALIBRACION

_] OLYMPUS
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E. Colocar esfera metalica en la sonda y nuevamente presionar el botén [CAL].

CALIBRACION

F. Retirar esfera metalica de sonda y colocar “CUNA” de espesor delgado [BOCAL-010].

G. Colocar esfera metalica sobre “CUNA” y presionar el boton [CAL].

H. Ingresar manualmente con las flechas el valor que indica la cufia en mm y presionar el
botén [CAL].

CALIBRACION CALIBRACION

|. Retirar esfera metalica y “CUNA” de espesor delgado.
J. Colocar “CUNA” de espesor grueso [80-CAL-240]

K. Colocar esfera metalica sobre “CUNA” y presionar el boton [CAL].
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L. Ingresar manualmente con las flechas el valor que indica la cuifia en mm y presionar el
botén [CAL].

CALIBRACION CALIBRACION

M. Retirar esfera metalica y “CUNA” de espesor grueso.

N. Seleccionar [NO] en el recuadro que aparecera en pantalla y presionar el boton [ENTER].

CALIBR. MULTIPUNTO

O. Regresar a paso 5.1 para hacer uso del equipo.

4.3. ldentificacién de Equipos e Instrumentos de medicién
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Se debe utilizar la clave “ME” para la identificacion de medidor de espesores (ANEXO 1 de CCI-
0005 Equipos de Inspeccién, Medicién y Prueba)

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

CCI-0005 Equipos de Inspeccién, Medicion y Prueba.

CCR-0031 REPORTE DE INSPECCION MOLDEO

CCR-0030 Dimensional Analysis
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