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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGiI: Verificacion de Equipo

'N aAn Probador de Fugas
Clave: CCI-0025 Revision: 5

1. OBJETIVO:
Definir los pasos a seguir para: identificacidn, verificacion y control de las botellas de referencia de fuga.

2. DEFINICIONES:
Probador de Fuga: Equipos que detectan agujeros en las botellas
Botella de referencia de fuga: Botella fabricada con pivote (rojo 0 morado)

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad del Inspector de Control de Calidad asegurar que se lleve a cabo la correcta
verificacién de los probadores de fuga de acuerdo a esta instruccion y registrar la informacién necesaria.
Es responsabilidad de Produccion realizar las acciones de manera correcta y oportuna descritas en esta
instruccion.
Es responsabilidad del ajustador realizar el correcto ajuste de los probadores de fuga cuando les sea
solicitado de acuerdo a esta instruccion
Es responsabilidad de taller de mantenimiento la fabricacién de las botellas de referencia de fuga.
Es responsabilidad de las Coordinadoras, operadoras e Inspector de control de Calidad asegurar la
revision de los probadores de fuga con la botella de referencia de fuga y avisar oportunamente en caso
de que no se realice la actividad.
Es responsabilidad del ajustador entregar el probador de fugas limpio en cada arranque de linea.
Es responsabilidad del Inspector de Control de Calidad limpiar el probador después de que haya
arrancado la linea y hasta que finalice la orden de produccion.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:

4.1 Fabricacion de la Botella de Referencia de Fuga.

La fabricacion de las botellas de referencia de fuga se lleva de acuerdo a la instruccién PRI-0047 (punto 5.3.1).
En esta actividad Control de Calidad debe firmar el PMR-0112 para autorizar la fabricacion de la botella. Las
personas autorizadas para firmar se describen en la ayuda visual CCA-0175.

4.2 Identificacion de la Botella de Referencia de Fuga.

Ajustador entrega la botella de referencia de fuga junto con la hoja de set up al Ingeniero o lider de control de
calidad.

Ingeniero o lider de Control de Calidad identifica la botella de referencia de fuga con la etiqueta CCR-0016 y
coloca cinta amarilla alrededor de la botella. Entrega la botella de referencia de fuga ya identificada y la hoja de
set up al ajustador.

4.3 Verificacion de probador de fuga.

En produccion hay dos tipos de probadores de fuga (maquina SK - Probador LT y maquina Probador de Pedestall
— LE), la verificacion se realiza de la siguiente forma:
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4.3.1 MAaquina SK — Probador LT

1. Inspector de Control de Calidad revisa que la botella de referencia de fuga esté en buenas condiciones
(agujero no violado/botella correctamente identificada).

2. La operadora coloca la botella de referencia de fuga en la maquina para verificar que el probador de
fugas la detecte.

3. La maquina detecta la botella con fuga y automaticamente se enciende una alarma.

4. Elinspector de Control de Calidad pasa la llave para desactivar la alarma.

5. Elinspector de Control de Calidad se asegura de que la operadora:
e Marque en el PRR-0029 la revisién que se hizo del probador
e Tenga los guantes limpios después de haber realizado la prueba (libres de manchas de tinta), si los
guantes se encuentran manchados revisar que el operador los limpie para evitar contaminacién en
la botella.
6. El Inspector de Control de Calidad escribe el nUmero de caja que se estaba empacando al momento de
hacer la prueba como validacion.
7. Si el probador se estd alarmando constantemente (sin que sean botellas con agujero) o no detecta la
botella de referencia de fuga, el Inspector de Control de Calidad debe:
a) Avisar a la Coordinadora por medio de CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad para solicitar la
revision del probador de fuga
b) Revisar el pivote de la botella de referencia de fuga, para verificar si es necesario mandar a fabricar
otra botella.
Detener el material fabricado desde la prueba anterior.
Si durante la produccion se enciende la alarma significa que el probador detect6 una botella con agujero,
para el manejo de esta botella ver 4.6 Deteccién de Botellas con Agujero.

© ©
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4.3.2 Para maquina Probador de Pedestal — LE:

1. Identifica la llave del candado (Llaves identificadas con colores)

2. ldentifica el candado correspondiente a la llave. (Candados identificados con colores)

3. Abrir el candado

4. Abrir el contenedor

5. Retirar la botella de referencia de fuga del contenedor

6. Cerrar el contenedor

7. Revisar que la botella de referencia de fuga esté en buenas condiciones (agujero no violado/botella
correctamente identificada).

8. Colocar la botella en la banda y verificar que el probador la detecte y expulse dentro del contenedor de

producto no conforme, de no ser asi levantar alerta de calidad con el fin de que la botella sea expulsada
dentro del contenedor.

9. Escribir en el PRR-0029 el valor que arroja el tablero del probador a la hora que la botella pasa por el
dispositivo, comparar este valor contra el valor que anoté el Ajustador, este valor debe estar dentro de
un rango de +/- 8 del valor definido.

10. Verificar que el Probador de Fugas detecte correctamente 15 botellas pasadas consecutivamente (que
no pase ninguna sin hacer la prueba), de no ser asi levantar alerta de calidad.

11. El inspector de Control de Calidad se asegura de que la operadora marca en el PRR-0029 la revision
gue se hizo del probador y el Inspector de Control de Calidad escribe el nimero de caja que se estaba
empacando al momento de hacer la prueba como validacién y en caso de haber encontrado botellas con
agujero dentro del contenedor anotar la cantidad en el PRR-0029.
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12. Si el probador de fuga no detecta la botella de referencia de fuga o el valor esta fuera de especificacién

el Inspector debe:

a) Avisar a la Coordinadora por medio de CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad para solicitar la

revision del probador de fuga

b) Revisar el pivote de la botella de referencia de fuga, para verificar si es necesario mandar a

fabricar otra botella.

13. Detener el material fabricado desde la prueba anterior.

14. Si durante la produccion el probador de fugas detecta botella con agujero las expulsa al contenedor,
para el manejo de esta botella ver 4.6 Deteccion de Botellas con Agujero.

Nota: Si la linea sigue produciendo y empacando botellas mientras el probador se encuentra en ajuste, el
material debera rechazarse desde que inicio y hasta que finalizo el ajuste por medio de una Alerta de Calidad e

Inocuidad CCR-0005.

En caso de encontrar botellas dentro del contendor seguir con el siguiente diagrama de flujo:
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las cajas empacadas?
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Rastrear y rechazar el material

dentro del contenedor?

IS.

Colocar alerta por ajuste de
inyectora
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{ INICIO )
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— probador sobre pasa el —
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Se levanta alerta y se rechaza
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anterior
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[ N\ NO ¢ Encontraste botellas con ¢ Encontraste botellas con NO /[ \\
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Colocar alerta por ajuste y Identificar las botellas con la
rastrear que en las cajas etiqueta PRR-0062 y colocarlas
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¢ Encontraste material NO ¢Encontraste 4 o mas NO
botellas con Agujero o grieta e
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Registrar el
resultado en el
PRR-0029

SI

Pégina 6 de 11

Realizar la
prueba‘de fuga

fugas rechazo la

Mandar las
botellas al
scrap

NO

El probador de

botella BRF

Registrar el resultado en
el PRR-0029 y Rechazar
material desde la prueba
anterior

Las botellas
dentro del
contenedor
tienen rayones

Pasar las botellas por
el probador de fugas

Las botellas
fueron rechazadas
por el probador de
fugas

Colocar alerta para
ajustar el probador de
fugas

SGIR-0001 Rev.1




Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGiI: Verificacion de Equipo

'N aAn Probador de Fugas
Clave: CCI-0025 Revision: 5

4.4 Control de las botellas de referencia de fuga

(5) Las botellas de referencia de fuga se encuentran en la gaveta de la isla de Decorado, el Ajustador debe
solicitar la botella de referencia de fuga al Inspector de Calidad. En caso de que no haya botella de referencia
de fuga, esta se debe enviar a fabricar por parte del Ajustador (Ver 5.1y 5.2).

Cada que el Inspector de Calidad surte las botellas de referencia de fuga revisa que las botellas estén en
buenas condiciones (agujero no violado/botella correctamente identificada).

Se realiza cambio de botella cada vez que se detecta un dafio o deterioro en el pivote o en la botella.

Cada gue una orden termine, la Botella de Referencia de Fuga es entregada al Inspector de Calidad quien
realiza una revision antes de ser guardada. Si la botella todavia est4 en buenas condiciones se mantiene y
si no se desecha.

Inspector de control de calidad guarda la Botella de Referencia de Fuga en las cajoneras correspondientes
para su resguardo (5).

4.5 Limpieza del probador de Pedestal — LE

Cada que arranque una linea de produccion el ajustador debera entregar el probador limpio y en buenas
condiciones. En caso de que el probador se encuentre sucio deberé colocarse una Alerta de Calidad e Inocuidad
CCR-0005 para que se realice su respectiva limpieza. El arranque de la linea PRR-0020 no se firmara hasta

gue el probador se encuentre limpio.

Después de que haya arrancado la linea de produccion el Inspector de Control de Calidad debera limpiar
guincenalmente el probador de fugas (la primera limpieza sera los dias 1 de cada mes y la segunda los dias 15

de cada mes) y registrar la limpieza en el PRR-0029 “Verificacion de Equipo de Probador de fugas” (LT/LE).

4.6 Deteccion de Botellas con Agujero
VER ANEXO 1 Botellas detectadas con agujero durante produccién en Probador de Fuga LT
VER ANEXO 2 Botellas detectadas con agujero durante produccion en Probador de Fuga LE

VER ANEXO 3 Botellas detectadas con agujero empacadas en caja
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Botellas detectadas con agujero durante @

Produccidn en Probador de Fuga LT

ANEXO 1

PRODUCCION
Durante el proceso de decorado del producto, el equipo de
deteccion de fugas detecta la pieza como “botella con agujero”

v

EQUIPO PROBADOR DE FUGA LT
-Enciende alarma visual (luz roja) y sonido
-Equipo LT bloquea botella, dejandola atrapada

v

CALIDAD
-Escuchay detecta equipo bloqueado al ver alarma visual encendida
-Desbloquea pieza atrapada
-Pasa nuevamente pieza por equipo probador de fugas

NO
El equipo detecto
agujero en la botella?
\ 4
CALIDAD CALIDAD

- Toma botella y revisa a conciencia que no tenga agujero - Desbloquea botella, la toma e identifica
- Pide a produccion que pase nuevamente pieza por equipo con PRR-0062; y con etiqueta de
probador de fuga para asegurar esta OK moldeo
- Da aviso a Coordinadora y/o Supervisor de Produccién por medio - Deja botella identificada en “Caja
de CCR-0005 Alerta de Calidad de aue el probador esta fallando. recolectora de botella con agujero”

\1, ubicada en la isla de calidad-produccién.

PRODUCCION

Coordinadora reporta problema a Ajustadores

v

- Da aviso a Calidad

AJUSTADORES
el - Corrigen problema en equipo de deteccién de fugas

v

- Regresa a linea de produccion

- Revisa que botella de referencia de fuga esté en buenas
condiciones (pivote no violado o dafiado)

- Pide a produccion realizar prueba de fuga

PRODUCCION
Continda con la produccioén.

CALIDAD

v

Realiza prueba de fuga en probador de Fuga LT

PRODUCCION

NO
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Botellas detectadas con agujero durante @

Produccion en Probador de Fuga LE

ANEXO 2

PRODUCCION
Durante el proceso de moldeo o decorado, el equipo de
deteccion de fugas detecta pieza(s) como “botella con agujero”.

v

EQUIPO PROBADOR DE FUGA LE
Desvia botella a contenedor del equipo.

v

CALIDAD
- En su recorrido abre candado del contenedor, saca las
botellas detectadas por el equipo.
- Pasa nuevamente piezas por Probador de Fuga LE.

v

¢EL EQUIPO DETECTO
AGUJERO EN BOTELLA?

A 4 V
CALIDAD CALIDAD
- Toma la(s) pieza(s) y revisa a conciencia que no - Obtiene botella del “contenedor”, la toma e
tengan aguijero. identifica con PRR-0062; y con etiqueta de
- Revisa que las piezas no tengan algtn otro defecto moldeo. o
(rayones, golpes, deformidad, etc.) - Deja botella identificada en "Caja
- Pasa nuevamente la(s) pieza(s) detectadas por el recolectora de botella con agujero” ubicada
equipo probador de fuga para asegurar que estan en laisla de calidad-produccién

OK.

- Revisa que botella master de fugas esté en buenas
condiciones (pivote no dafiado y/o no violado).

- Realiza la prueba de fuga para asegurar que el
probador esté funcionando correctamente.

¢EL EQUIPO DETECTO
BOTELLA DE
REFERENCIA DE FUGA?

PRODUCCION
Continda con la produccién.

Vv

FIN
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Botellas detectadas con
agujero empacadas en caja

INICIO

4
CALIDAD
- Durante el proceso de Inspeccion de calidad moldeo o decorado
detecta botella con agujero empacada en una caja.
- Da aviso a Coordinadora y/o Supervisor de Produccion por
medio de CCR-0005 Alerta de Calidad
«| - Detiene el material sospechoso.
“1 - Identifica la botella con agujero con PRR-0062; y con etiqueta
de moldeo.
- Levanta informe de incidente CCR-0048
- Deja botella identificada en “Caja recolectora de botella con
agujero”
\ 4
PRODUCCION
- Sila inyectora sigue trabajando realiza el ajuste necesario.
- Avisa al personal de linea para que revisen las pizas que estan
produciendo al 100%.
- Realizan el sorteo del material detenido.
- Hacen investigacion y llenan el Informe de Incidente/ERCF / BR
CCR-0048.
\ 2
CALIDAD
- Inspecciona el material sorteado
S ¢ Se encontré botella con
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5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

CCP-0001 Aseguramiento de Calidad e Inocuidad del Producto
CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad

CCR-0016 Botella de Referencia de Fuga

CCR-0048 Informe de Incidente/ERCF / BR

CCA-0175 Personas Autorizadas

PRI-0047 Preparacién de probador de fugas de pedestal
PRR-0020 Arranque de linea decorado

PRR-0062 Reporte de Botellas con Fuga

PRR-0029 Verificacion de Equipo Probador de Fugas (LT/LE)
PMR-0112 Orden de trabajo maquinados
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