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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Identificacion del Estado

' N aAn de Inspeccion

Clave: CCI-0004 Revision: 5

1. OBJETIVO:
Definir la identificacién del estado del producto en todas sus etapas.
2. DEFINICIONES:

N/A: No Aplica

Material de recuperacion: Devolucion de productos fuera de especificacion. La recuperacion puede
ser activada por Inoac o por solicitud del cliente.

Material de retiro (recall): Devolucion de un producto fuera de especificacion no apto para los
Consumidores finales. Este proceso lo ejecuta el cliente

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad del departamento de control de calidad realizar la identificacién del estado de
inspeccion de acuerdo a la presente instruccién de trabajo.

4. INSTRUCCION DE TRABAJO:
La identificacion del estado de inspeccidn se realiza de acuerdo a lo siguiente:

4.1 Todo material al que se le realice una inspeccién debe ser identificado de acuerdo a esta instruccién
de trabajo.

4.2 Si algun dato de las etiquetas de identificacion del estado de Inspeccidon no aplica la informacién, se
debe escribir N/A en ese espacio.

TODOS LOS PROCESOS

ESTADO DE LA

PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION

ETIQUETA uSso

CCR-0006 Producto No Utilizar en caso de que la
Todos Producto No Conforme disposicion del material
Conforme sea scrap
Utilizar para:
o Material de Retiro
CCR-0007 o Material de_ )
Todos Detenido por Requiere seftfupelraCIOT t
Indicacion de Inspeccion/Decision « Material en planta que
Cliente es similar o igual al

gue tuvo Queja, Aviso,
Retiro y Recuperacion.

Pagina 1 de 4 SGIR-0001 Rev.1




Innovation & Action

INOAL

INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Identificacion del Estado

de Inspeccion

Clave: CCI-0004 Revision: 5
INDAC:  ALERTA DE CAUDADE INDCUIDAD .
: [ [ [ [romrs Utilizar cada que se
CCR-0005 Requiore e T o= getefcte producto ﬁo
Todos Alerta de Calidad e q o onforme que Se pueda
Inocuidad Inspeccién/Decision S — recuperar
(Ver CCI-0030)
(5) Utilizar en cada
IPM APROBADO caja/bolsa que se haya
Todos Sello de Inspector Aprobado ac 10SEP 2018 0C mspeqcmnado de
) material, botella, plugs,
I tapas, 0 maps y que haya
sido aceptado. (5)
RECIBO MATERIALES/BOTELLAS
PROCESOS IDENTIFICACION ESTADO DE LA COMENTARIOS uso
INSPECCION
Utilizar para materia
Materiales / CCR-0004 Aprobado prima, siempre y cuando
Botellas Aprobado Recibo cumpla con los criterios
de calidad e inocuidad
CCD-0001 y
caracteristicas descritas
en CCI-0011 Anexo 2
Utilizar en caso de
Materiales / CCR-0065 Producto No DETENI Dﬁ‘, — obtener como resultado
Botellas Detenido Rechazo Conforme material rechazado
de Proveedor durante la inspeccion
N recibo de acuerdo a la
CCI-0011 Inspeccion
Recibo de Materiales y
i Botellas
CCR-0012 (5) Utilizar para guardar
Materiales Retencién Materia Aprobado # DE PARTE muestras por 5 afios de la
Prima # DELOTE materia prima de acuerdo
a la CCI-0011 Inspeccion
# INSPECTOR # MANIFIESTO ReCIbO de Ma‘te“ales y
Botellas. (5)
CCR-0012 L
PROCESO
. ESTADO DE LA
PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION COMENTARIOS uso
INOAG o mctnonnn. Utilizar cuando se valide el
Moldeo / CCR-0026 - - arranque de una linea y
Muestra Aprobacion Aprobado - =s | |éste cumpla con todo los
Decorado . T srs ; ;
Calidad ———| |descrito en la hoja de set
up (Ver CCI-0012)
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PRODUCTO TERMINADO
. ESTADO DE LA
PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION COMENTARIOS Uso
Utilizar para material que ya
Producto CCR-0035 SKI'::'TRO"ED SHIPPINGS | hapia tenido una liberacion
Terminado Approved Shipping Aprobado o INSPECTORA. completa o (CCR-0008
Sorteo o Approved Shipping) y se tuvo
gue someter a un sorteo.
Producto CCR-0008 Se utiliza cada que una tarima
. L Aprobado de producto terminado es
Terminado Approved Shipping ) .
inspeccionada y aprobada
APROBADO MOLDEO | tjizar cuando una tarima de
CCR-0017 .
Moldeo Aprobado SKID No.: producto moldeado es
Aprobado Moldeo No. INSPECTORA: . .
. inspeccionada y aprobada
DOCK AUDIT
< ESTADO DE LA
PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION COMENTARIOS uso
Utilizar cuando una tarima de
Producto CCR-0046 Requiere Inspeccion producto terminado haya sido
Terminado Dock Audit 1 Dock Audit DOCK AUDIT 1 |inspeccionada y liberada y
aplique inspeccion Dock Audit
Utilizar después de haber
realizado la inspeccién Dock
Producto CCR-0047 Aprobado Dock . ) X
Terminado Dock Audit 2 Audit DOCKAUDIT 2 |Audit y la tarima haya sido
aprobada (pegar encima de
CCR-0046)
PLUGS Y MAPS
- ESTADO DE LA
PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION COMENTARIOS uso
Utilizar para identificar
Metrologia NA Aprobado material mspeccpnado y
aprobado por el area de
metrologia.
CCR-0039 — gg“zarmﬁgrs"’t‘ra'sde”“f'gfg
Plug’s Identificacién para | Inspeccién/Pruebas Ben B B — : P
. . S s retenciones de Plugs o
area de inyeccion o M
heermoo  [rechsanon aps

. CCRO039
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BOTELLA DE REFERENCIA DE FUGA

- ESTADO DE LA
PROCESOS IDENTIFICACION INSPECCION COMENTARIOS uSso
VerificaCién CCR_0016 Botella de Referencia de Fuga
del equipo Botella de Aprobado - Utilizar para identificar
probador de | Referencia de Fuga eseion las Botellas de
fugas Firma: Referencia de Fuga

4.3. Todos los cambios de estado en el producto cambiaran a cualquiera de las identificaciones
autorizadas segun el resultado de su inspeccion.

4.4. Cuando un producto ya identificado tenga algun cambio de estado se debera retirar u ocultar la
etiqueta de identificacion del estado anterior.

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:
CCR-0005 Alerta de Calidad e Inocuidad
CCR-0006 Producto no Conforme
CCR-0007 DETENIDO por indicacién de Cliente
CCR-0004 Aprobado Recibo
CCR-0026 Muestra Aprobacién Calidad
CCR-0008 Approved Shipping
CCR-0035 Approved Shipping Sorteo
CCR-0017 Aprobado Moldeo

CCR-0046 Dock Audit 1
CCR-0047 Dock Audit 2

CCR-0039 Identificacion para area de inyeccion
CCR-0016 Botella de referencia de fuga
CCI-0030 Flujo de Alerta de Calidad e Inocuidad
CCD-0001 Cédigos y criterios de calidad e inocuidad
CCI-0011 Inspeccion recibo de materiales y botellas
CCI-0012 Inspeccion decorado

CCR-0065 Detenido Rechazo de Proveedor
CCR-0012 Retencion materia prima
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