Innovation & Action
EOA600 Rev1 SOLDADURA ULTRASONIDO LA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCGALC

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE VER AIR132 Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu
ULTRASONIDO .
EPP completo y de llenar los registros que aparecen
Pinzas en la seccion de "Documentos de referencia".

Toma la pieza del rack wip y colécala en la mesa de " —
Validar que no se presente condicién de corte alto

trabajo como se muestra en la imagen. Anote su : .
P . - . en las zonas donde se realiza el corte con tijeras.
inicial en la etiqueta de trazabilidad en la seccién de
S1.

Estire la piel con la mano en la zona indicada y

Cantidad No Parte Descripcion . . ..
posteriormente realice un corte con las tijeras.

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/RD

U625 MID PNL RH W/LT . . .
MVDS/MVDS Después de haber cortado, jale la piel con ayuda de

VER AIAV-55 AMBIENT las pinzas y sin soltar la piel aplique un punto de

U625 MID PNL RH W/LT
sTCL/STCL soldadura.

U625 MID PNL RH W/LT . o P
BK OX/SPC Jale nuevamente la piel, haciendo un doblés y

aplique un punto de soldadura. Posteriormente
corte el sobrante de piel con las tijeras.

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC . .
/8 Con ayuda del sonotrodo comience a soldar la piel al

NON sustrato en la zona central de la pieza soldando de
U625 MID PNLRH OX/L| - AMBIENT izquierda a derecha. Vaya soldando la piel
empujandola con el dedo hacia adentro o usando las
U625 MID PNL RH BK pinzas donde se requiera hasta terminar de soldar
OX/spc toda la zona.

VER AIAV-55

Realice un aproximado de 6 puntos para la zona
inferior.
NOTA: En caso de que la soldadora no

esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad ‘ Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . <z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA1DE7




EOAG600 Revl ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ NAALE
SOLDADURA ULTRASONIDO LH . 5

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE VER AIR132 R . . .
ULTRASONIDO Gire la pieza, y comience a soldar la zona superior.

Ver imagenes.

Pinzas

Tijeras

Vaya soldando recorriendo la pieza, empujando la

piel con el dedo hacia adentro o usando las pinzas

donde se requiera hasta terminar de soldar toda la
zona superior.

Cantidad No Parte Descripcion

En la zona de la esquina o curva, realice un doblés a
U625 MID PNL RH W/LT . . . .
BK OX/RD la piel utilizando las pinzas. Después de haber
realizado el doblés a la piel aplique un punto de
U625 MID PNL RH W/LT

MVDS/MVDS soldadura.
VER AIAV-55 AMBIENT

U625 MID PNL RH W/LT
STCL/STCL

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/SPC

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

e Valide que no haya quedado la tela floja y se haya
NON soldado correctamente la piel.

U625 MID PNL RH OX/L AMBIENT
RD

VER AIAV-55

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

Realice un aproximado de 7 puntos en zona
superior.
NOTA: En caso de que la soldadora no

esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Pase pieza a la mesa de trabajo del siguiente
proceso de soldadura

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad ‘ Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . .z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA2DE7




Innovation & Action
EOA600 Rev1 SOLDADURA ULTRASONIDO LA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCGALC

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE

ULTRASONIDO VER AIR132

Anote su inicial en la seccion de S2.

Pinzas

Tijeras

En la zona de punta o extremo, realice un corte en la
zona indicada. Luego jale la piel con ayuda de las
pinzas y sin soltar la piel proceda a soldar.

Con ayuda del sonotrodo, comience a soldar la zona

Cantidad No Parte Descripcion R
mostrada del extremo de la pieza.

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/RD

U625 MID PNL RH W/LT
MVDS/MVDS
VER AIAV-55 AMBIENT
U625 MID PNL RH W/LT
STCL/STCL

Luego proceda a realizar con las pinzas un doblés a

U625 MID PNL RH W/LT la piel y proceda a soldar en la piel doblada.
BK OX/SPC

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC
GY/BZ

NON
U625 MID PNL RH OX/L AMBIENT
RD

VER AIAV-55
Con ayuda de las tijeras corte el exceso de piel que

se genero al realizar el doblés.

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

Termine de soldar la esquina piel de la pieza. Para
ello realice un doblés a la piel con ayuda de las
pinzas hacia dentro de la pieza como se muestran en

NOTA: En caso de que la soldadora no las imagenes y proceda a soldar.

esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad ‘ Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . <z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA3DE7




Innovation & Action
EOA600 Rev1 SOLDADURA ULTRASONIDO LA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCGALC

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE VER AIR132 .. . .
ULTRASONIDO Con las tijeras realice un corte a la piel en la zona

indicada.

Pinzas

Tijeras

Realice otro doblés a la piel donde se hizo el corte
del paso anterior, doblar hacia la parte interna de la
pieza. Y soldar. Ver imagenes.

Con ayuda de las pinzas realice en la otra esquina
Cantidad No Parte Descripcién otro doblés a la piel hacia la parte interna de la pieza

U625 MID PNL RH W/LT y soldar. Ver imagenes.
BK OX/RD

U625 MID PNL RH W/LT
MVDS/MVDS
VER AIAV-55 AMBIENT

U625 MID PNL RH W/LT . . <
staL/sTeL Termine de soldar la zona restante. Ver imagenes.

En esta zona se permite cortar excedente de

U625 MID PNLRH W/LT material con el uso de tijera.
BK OX/SPC

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC
GY/BZ

NON
U625 MID PNL RH OX/L AMBIENT
RD

VER AIAV-55

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

NOTA: En caso de que la soldadora no
esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad ‘ Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . <z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA4DE7




Innovation & Action
EOA600 Rev1 SOLDADURA ULTRASONIDO LA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCGALC

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE VER AIR132 Proceda a soldar el otro extremo de la pieza, para
ULTRASONIDO . . . .
ello jale primeramente la piel y proceda a canalizarla
Pinzas en el sustrato. Ver imagenes.

Tijeras

Después de haber canalizado proceda a doblar la
piel con las pinzas hacia dentro de la pieza.

Cantidad No Parte Descripcion Una vez doblada la piel, proceda a soldar.

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/RD

U625 MID PNL RH W/LT
MVDS/MVDS
VER AIAV-55 AMBIENT

U625 MID PNLRH W/LT Con ayuda de las pinzas jale la piel y primero soldar
sTe/steL en la esquina por la parte interna, posteriormente

U625 MID PNLRH W/LT jale nuevamente la piel y soldar como se muestra en
BKOX/SPC la imagen.

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC
GY/BZ

NON . . .
VER AIAV-55 U625 MIDPNLRHOWL|  AMBIENT Continue con el proceso de soldadura, jalando la piel

RD de la esquina restante,haciendo el doblés hacia la
parte interna de la pieza.

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

Una vez doblada la piel, proceda a soldar. Ver
imagenes.
NOTA: En caso de que la soldadora no

esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad ‘ Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . <z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA5 DE7




EOAGOO Revl ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ NEaALE
SOLDADURA ULTRASONIDO LH . N a 5

ue625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH . . . .
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 Produccién e angamieno [ |

Cantidad Equipo Parametros

SOLDADORA DE VER AIR132 . , . .
ULTRASONIDO Realice un doblés a la piel en la esquina y solde, ver

imagenes.

Pinzas

Tijeras
Jale la tela con ayuda de las pinzas y sin soltar la tela
proceda a soldar. Asegurando que no quede
sobrante de tela que tape o interfiera con la torre de
clip, ver Boundary Book para referencias de maximo
permitido.

Cantidad No Parte Descripcion

Valide que zona de poste de CLIP en SIDE (marcado
U625 NSE;’(‘/;’;H wir en imagen) este libre de material aplique puntos de
soldadura como primer paso si la tela sobresale de

U625 MID PNLRH W/LT la torre de clip.

MVDS/MVDS NOTA' E 2 . .d I
VER AAV-SS AMBIENT : En esta zona no estan permitidos los cortes
U625 MID PNL RH W/LT solo en caso de presentarse condicién NO OK (Rojo)

steL/steL por exceso de material sobrante, detalle cortando

U625 MID PNL RH W/LT con tijera. Apoyarse de Boundary Book para

BK OX/SPC referencias.

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC
GY/BZ

NON

U625 MIDPNLRHOX/L|  AMBIENT ¥ . . NOTA: SOLO CORTAR EN CASO DE
® QUE LA CONDICION SEA ROJA,
DETALLAR.

VER AIAV-55

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

NOTA: En caso de que la soldadora no
esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

VERDE: OK

Evite daiar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

ROJO: NO PASA,
DETALLAR.

Skin is not over dog
house datum ribs

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Cédigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

W symbol as cC /caracteristicas especial O Nota de calidad @ Recomendacion inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 M
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

. . # de Revisién Descrlgl cién del cambio Responsable Fecha Elaboré Ruben Colorado
donde se a el --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . " . . . < . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar gco 00927 )

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA6 DE7




EOA600 Revl Innovation & Action
SOLDADURA ULTRASONIDO LH ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

U625

SOLDADURA ULTRASONIDO LH
COSTURA UNION -> COSTURA FRANCESA -> ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA -> CLIPS & LUCES-> POKA YOKE -> INSPECCION EMPAQUE

VER AIAV-55 produccion e tomamiente | |

Cantidad Equipo Pardmetros

SOLDADORA DE VER AIRL32 Valide que zona de poste de CLIP en Punta (marcado

ULTRASONIDO en imagen) este libre de material aplique puntos de

soldadura como primer paso si la tela sobresale de
la torre de clip.

Tijeras NOTA: Aqui se permite el uso de tijera.

Apoyarse de Boundary Book para referencias.

Pinzas

VERDE: OK

ROJO: NO PASA,
DETALLAR.

Cantidad No Parte Descripcion

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/RD

U625 MID PNL RH W/LT
MVDS/MVDS
VER AIAV-55 AMBIENT
U625 MID PNL RH W/LT
STCL/STCL

Valide que se haya soldado correctamente la pieza.
Asegure haber aplicado la cantidad de puntos de
soldadura que se muestra en la imagen. I

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/SPC

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC

En esta zona debe aplicar un aproximado
GY/BZ

de 15 puntos de soldadura. (Aplique de
VER AIAV-55 U625 MID PNL RH OX/L Al\:‘l;)lgNT X ) . 4 L < e ~ , ser necesario mas puntos de soldadura
Al terminar pase la pieza al rack de wip de la y : ——— - adicionales para asegurar zona limpia de

RD 2 _ .
siguiente operacion. ; . poste de clip).

U625 MID PNL RH BK — - ’ I I I S S S S -
OX/SPC d

NOTA: En caso de que la soldadora no
esté realizando correctamente los
puntos de soldadura notificar al
supervisor y mtto.

Evite danar la piel soldando repetidas
veces en el mismo punto ya que la piel
se puede quemar.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Cédigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad . Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR440 Set Up inicio de turno AIR132 N
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55

# de Revision ipcién del cambio Responsable Fecha
donde se a el def --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ruben Colorado 30/05/2024
Se actualiza documento en referencia a Cortes Permitidos de excedente de

. . .z . . . . . 1 tela. Se actualizan Numeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a Ruben Colorado 30/04/2025
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar £CO C00927

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Ruben Colorado

Producto no conforme -->

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA7DE7




