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Proceso: QCP 910B Aplicacién de adhesivo, Ppad

W Condicidn Critica Regulatoria

Esta instruccion aplica para el producto: 910B Ppad
|t AS eCtO a Verificar Veriicacion micial y/ verificacion
) e P o cambio o ajuste | durante turno
1 Verificar que insertos estén libres de contaminaciones 1 pza/ visual 100% visual
2 Utilizar fixture correcto para cada una de las piezas 1 pza/ visual 100% visual
3 Verificar que adhesivo a utilizar sea el correcto ( 321LH) y no este caducado. 1 pza / visual ::/;sr:zilocada
4  |Verificar parametros de adhesivo en hoja de set up ( pesos, flujos, temperaturas) llenar reg:;tro de set IIez:rS;etglljjtro
5 [Verificar que inserto este completo y sin tiro corto. 1 pza/ visual 100% visual
; 6 |Verificar que inserto cuente con marcas de numero de parte y material. 1 pza/ visual 100% visual
7 Despygs de aplicacion ,la pieza debe de contar con adhesivo y no debe estar en zonas no 1 pza / visual 100% visual
permitidas
8 |Después de aplicacion ,las torres de clips deben estar libres de adhesivo o dafos 1 pza/visual 100% visual
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Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR307 910B Inspeccion de primer pieza Aplicaciéon de Adhesivo

Si NO es CLARA la instruccion, reportala al Lider

J Torre de clips libre de
manchas de adhesivo,
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