0270172023

Fecha
[Clave ACI578
i Revision 2

X

Estai

“Solutions in Action’. Qua“ty Check Point

(Revision de puntos de Calidad)

nstruccion aplica para el producto: 910B Ppad

Proceso: QCP 910B Alineacion de costura, Ppad

Verificacion inicial y / o

Verificacién durante

ltem ng Aspecto a verificar ETeEEE P,

1 |Verificar estar utilizando el fixture correcto 1 pza / visual 100% piezas / visual

2 | Validar posicon de las navajas del fixture utilizando pieza muestra 1 visual / pieza master N/A NO OK- espacio entre navaja y

3 | Validar posicon del laser del fixture vs pieza muestra 1 visual / pieza master N/A

4 |Verificar estar utilizando la tela y el inserto correcto. 1 pza / visual 100% piezas / visual

5 Venflc_ar que la aplicaciéon (‘ie adhesivo sea la correcta: Libre de zonas sin 1 pza / visual 100% piezas / visual
adhesivo o grumos en la pieza.

Verificar que la costura quede localizada correctamente contra la navaja.

6 Linea de unién debe estar tocando la navaja y no debe haber espacios u 1 pza/ visual 100% piezas / visual ) ) o ) N
ondulaciones NO OK- Navaja de alineacién " encimada
Verificar que tela quede correctamente adherida a la pieza. 1 pza / visual 100% piezas / visual

8 [Verificar que costura no quede ondulada. 1 pza / visual 100% piezas / visual

2) 9 Verificar condicion de esponjas para la limpieza de los dedos 2 Esponjas / cambio a NIA
manchados de adhesivo inicio de semana

O,

Costura
debe haber espacios visibles

de union ( unidn de las dos telas) debe estar tocando la navajay no

Ene. 2, 2023

Se agrega el punto No.9

Se agrega verificacién vs

Nov. 4, 2022 muesira EC RP JB
Julio 12022 inicial EC RP JB
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR309 910B Inspeccion de primer pieza Alineacién Date Reason Mnfg. Qc Eng.
Si esta hoja QCP no es CLARA, reportarlo al lider del equipo.
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