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Quality Check Point
(Puntos de revision de Calidad)

Esta instruccion aplica para el producto: 220D Ppad Lower, Inner

Fecha 9/22/2023
Clave ACI640
Revision 1

Proceso: QCP 220D Compresion, Ppad Lower, Inner
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Verificar que el fixture sea el correcto y que pieza quede . .
2 correctamente alineada en fixture. 1 pza/ visual pl(.ezaSI/
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1 primer pieza de ajuste

Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR351 220D Inspeccion de primer pieza compresion.
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Si esta Hoja QCP no es CLARA, reportarlo al lider del equipo. Date Reason Mnfg.| QC | Eng.
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