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Quality Check Point

(Puntos de Revisidn de Calidad)

Fecha 07-ago-23
Clave ACI648
Revision 0

Proceso: QCP 220D Poka Yoke, Ppad & Ppad Lower

Esta instruccioén aplica para el producto: 220D Ppad & Ppad Lower

it, Aspecto a verificar Verificacion inicial y /|  Verificacion
(=l [0 p o cambio o ajuste durante turno
- - ) . 100% piezas
1 Verificar estar utlilizando el fixture correcto. 1 pza/ visual .
[ visual
——
2 |Verificar que la pieza quede correctamente alineada en el fixture. 1 pza / visual 10(/) CoiS[:‘;lzaS
—
3 |Verificar que la maquina acepte la pieza. 1 pza/ visual 100/0. piezas
/ visual
4 Verificar que la etiqueta sea la correcta de acuerdo a matriz y que sea visual / ver 100% piezas
colocada correctamente en el inserto. Matriz [ visual
——
5 |Verificar marca de poka yoke 1 pza / visual 100/0. piezas
[ visual
. e visual / llenar - .
6 |Llenar registro de verificacion de poka yoke Sl::gi/streo a verificar ajuste

220D GSHINSTCLUSTER PASS DARK GRAY

55475-0E080-B3 31220010

220D SFTLTHR C2 KCP DKSPA E4AY (89372)

55475-0E080-C1 31220011 2200 GSHINSTCLUSTER PASS BLACK
55475-0E240-B1 31220012 220D GSHINSTCLUSTER PASS DARK GRAY CLOUD PATTERN
55475-0E240-EQ0 31220013 220D GSHINSTCLUSTER PASS DARK SEPIA CLOUD PATTERN
55475-0E270-B0 31220014 220D GSHINSTCLUSTER PASS LUMISHWHITE ASH

220D SFT LTHR C2K LM WHAS E1BT (89373)

55475-0E280-B1 31220015

55470-0E010-C1 31220001

220D GSHINSTCLUSTERPASS LUMISH CLOUD P WHITE ASH

220D GSHINSTRCLSTRINSCWY BLACK SFL

220D SFT LTHR C2 KBLK E2

5 (89344)

PPAD Lower

55470-0E020-C3 31220002 2200 GSHINSTRCLSTRINSCY BLACK FSK 220D SFT LTHR C2 KBLK E2S5 (89344) PPAD Lower 40
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR363 220D Inspeccion de primer pieza Poka Yoke
0 07-ago-23 inicial EC RP KM
Si esta Hoja QCP no es CLARA, repdértarlo al lider del equipo. Date Reason | Mnfg.| QC | Eng.
ACR44

REV 0




