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B QU al |ty C h e Ck P O| nt Proceso: QCP 220D Alineacion Dpad
Esta instruccion aplica para el producto: 220D Dpad
it A t A Verificacion inicial y /| Verificacion
Sl e 0l Bl o cambio o ajuste | durante turno
1 Verificar estar utilizando el fixture correcto 1 pza/ visual 1000\/;5;285/
2 |Verificar estar utilizando la tela y el inserto correcto. 1 pza/ visual 1000\/25(;285/
Verificar que la aplicacion de adhesivo sea la correcta: Libre de zonas ) 100% piezas /
3 . . ) 1 pza / visual )
sin adhesivo o grumos en la pieza. visual
e . . . 100% piezas /
4 |Verificar que tela quede correctamente adherida a la pieza. 1 pza / visual visual
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR366 220D Inspeccion de primer pieza Alineacion y
07-ago-23 inicial EC RP KM
Si esta Hoja QCP no es CLARA, repértarlo al lider del equipo. Date Reason | Mnfg.| QC | Eng.
ACR44
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