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1.0.- ALCANCE 

Esta instrucción aplica para la inspección de contención y final de los modelos del programa 220D 
IGNA 

2.0.- RESPONSABILIDAD 

Es responsabilidad del Inspector de Contención del área de producción y Calidad seguir esta 
instrucción. 

3.0.- DEFINICIONES 

Fieltro: Tela afelpada utilizada comúnmente en componentes de la industria automovilística para la 
disminución o eliminación de ruido. 

Inserto: Componente plástico. 

4.0.- INSTRUCCIÓN 

4.1.- Inspección de producto Terminado 

PPAD LOWER 

La inspección de cajas de producto terminado se realizará al 100% y se debe validar los siguientes 
aspectos: 
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CPAD LOWER 

La inspección de cajas de producto terminado se realizará al 100% y se debe validar los siguientes 
aspectos: 

 

CPAD LOWER
Flujo de 

inspección
Aspecto 

no.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10 Verificar apariencia: Pieza debe estar libre de  hundimientos. Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Esquinas forradas correctamente libre de bultos. Visual 100% piezas / visual

Verificar que cuente con el tornillo para sujetar y fijar las piezas 
ensambladas.

Visual 100% piezas / visual

Verificar que pieza cuente con etiqueta de identificación .
Ver Matriz en instrucción de trabajo o ayuda visual.

Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Libre de daños en tela, manchas, contaminación, etc. Visual 100% piezas / visual

Verificar que pieza cuente con 6 clips rojos. Visual 100% piezas / visual

Cantidad correcta de piezas en caja Visual 100% piezas / visual

Pieza con marca de Poka Yoke Visual 100% piezas / visual

Empaque correcto de acuerdo a instrucción de trabajo Visual 100% piezas / visual

Etiqueta correcta - Numero de parte. Ver tabla de numeros de parte Visual 100% piezas / visual

Aspecto a verificar
Verif icación inicial y / o 

cambio o ajuste
Verif icación durante 

turno
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11

12

13

14

15

Verificar que Pieza que cuente con el grabado en el inserto 
55409-0E130(S/Assy)
55468-0E100(Base)
55456-0E180(Skin)

BASE >ABS<
SKIN >PUR.PVC<

Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Tela  correctamente ahderida al inserto. Visual 100% piezas / visual

Pieza con puntos de soldadura mínimos. 33 puntos de soldadura minimos Visual
1 al inicio del turno

(verif icar piezas con 
duda)

Verificar que el ensamble de las piezas sea correcto y no cuente con GAP Visual 100% piezas / visual

Verficar que torres de clips esten libres de adhesivo Visual 100% piezas / visual
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DPAD 
La inspección de cajas de producto terminado se realizará al 100% y se debe validar los siguientes 
aspectos: 

 

DPAD
Flujo de 

inspección
Aspecto 

no.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

Verificar que pieza que cuente con el grabado en el inserto 

Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Tela  correctamente adherida, el inserto no debe verse Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Pieza debe estar libre de  hundimientos. Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Libre de contaminación en interior. Visual 100% piezas / visual

Pieza con puntos de soldadura mínimos. 8 puntos mínimos Visual
1 al inicio del turno

(verif icar piezas con 
duda)

Verificar apariencia: Libre de daños en tela, manchas, ect. Visual 100% piezas / visual

Verificar apariencia: Esquinas forradas correctamente libre de bultos. Visual 100% piezas / visual

Verificar que pieza cuente con 2 clips rojos. Visual 100% piezas / visual

Verificar que pieza cuente con etiqueta de identificación .
Ver Matriz en instrucción de trabajo o ayuda visual

Visual 100% piezas / visual

Cantidad correcta de piezas en caja Visual 100% piezas / visual

Pieza con marca de Poka Yoke Visual 100% piezas / visual

Empaque correcto de acuerdo a instrucción de trabajo Visual 100% piezas / visual

Etiqueta correcta - Numero de parte. Ver tabla de numeros de parte Visual 100% piezas / visual

Aspecto a verificar
Verif icación inicial y / o 

cambio o ajuste
Verif icación durante 

turno

Inserto Gris (No. parte 08-09)
55461-0E100(Base)
55451-0E250(Skin Leather)
55451-0E260(Skin Cloud Pattern)

55474-0E270(Assy)
55474-0E280(Assy)

BASE: >PC+ABS<
SKIN: >PUR.PU<

Inserto Negro (No. parte 04-07)
55461-0E090(Base)
55451-0E230(Skin Leather)
55451-0E240(Skin Cloud Pattern)

55474-0E200(Assy)
55474-0E240(Assy)

BASE: >PC+ABS<
SKIN: >PUR.PVC<
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PPAD 

La inspección de cajas de producto terminado se realizará al 100% y se debe validar los siguientes 
aspectos: 

 

 

 

Revisar la posición de la 
etiqueta 1 
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DPAD LOWER 

La inspección de cajas de producto terminado se realizará al 100% y se debe validar los siguientes 
aspectos: 
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Producto Rechazado: 

En caso de detectar producto no conforme seguir procedimiento APP04. 

Producto Aceptado: 

Paso 1. Llenar registro de inspección. 

Paso 2. Colocar sello en etiqueta de caja, material es libre de ir a almacén. 

5.0.- DOCUMENTOS DE REFERENCIA 

ACR390.- Registro de Inspección 220D IGNA 

ACR347.- Registro de inspección Final 220D IGNA 


