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Revisión

Esta instrucción aplica para el producto: U611 MCA Mid topper LH & RH.
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0 01/05/2024 inicial EC RP CB

Date Reason Mnfg. QC Eng.

Si esta Hoja QCP no es CLARA, repórtarlo al lider del equipo.

ACR44
REV 0

1 / Visual 100% visual

1 / Visual

Presencia de adhesivo no permitida tanto en piel como en el 

sustrato (orificios, esquinas, torres de clip, etc.).

Ningún tipo de daño, hundimiento, marca, etc., en cara A está 

permitido.

1 / Visual 100% visual

Las felpas deben estar colocadas en su lugar correspondiente. 1 / Visual 100% visual

Verificar que pieza cuente con etiqueta de identificación poka yoke

Ver Matriz en instrucción de trabajo o ayuda visual
1 / Visual 100% visual

Verificar que cuente con bracket correctamente soldado 1 / Visual 100% visual

Verificar que pieza cuente con 3 puntos de soldadura en sus 

pestañas y no presente tela floja en la parte trasera
1 / Visual 100% visual

01/05/2024

ACI704

0

Quality Check Point

(Puntos de Revisión de 

100% visual

Proceso:  U611 MCA  Finishing

Aspecto a verificar
Verificación inicial y / 

o cambio o ajuste

Verificación 

durante turno

Tomar piezas de la zona media, evitando el contacto con la supeficie 

visible e inspeccionar de izquierda a derecha.
1 / Visual 100% visual

Verificar apariencia: Libre de costura ondulada o remaches visibles. 1 / Visual 100% visual

Verificar apariencia: Libre de daños en superficie de la pieza, manchas 

de adhesivo o daños en costura.

Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR412 Registro de inspeccion primer pieza Finishing

2

43

Pagina 1 de 2



Fecha 
Clave 
Revisión

Esta instrucción aplica para el producto: U611 MCA Mid topper LH & RH.
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Si esta Hoja QCP no es CLARA, repórtarlo al lider del equipo.
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Proceso:  U611 MCA  FinishingQuality Check Point

(Puntos de Revisión de 

Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR412 Registro de inspeccion primer pieza  Contención & 
Inspección Final LH & RH
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