X

INOAL

“Solutions in Action”.

Quality Check Point

Fecha 01/05/2024
Clave ACI704
Revision 0

Proceso: U611 MCA Finishing

. e
(Puntos de Revision de Pagina 1.de 2
Esta instruccion aplica para el producto: U611 MCA Mid topper LH & RH.
‘ e Verificacion inicial y /| Verificacion
Item nc Aspecto a verificar o cambio o ajuste | durante turno
Tomar piezas de la zona media, evitando el contacto con la supeficie . .
1 omar pi 8 . P 1/ Visual 100% visual
visible e inspeccionar de izquierda a derecha.
2 |Verificar apariencia: Libre de costura ondulada o remaches visibles. 1/ Visual 100% visual
Verificar apariencia: Libre de dafos en superficie de la pieza, manchas . .
3 ap = P P 1/ Visual 100% visual
de adhesivo o dafios en costura.
Presencia de adhesivo no permitida tanto en piel como en el . .
4 g hop . P 1/ Visual 100% visual
sustrato (orificios, esquinas, torres de clip, etc.).
Ningun ti fio, hundimiento, mar tc., en cara A esta . .
5 gar po de dafio, hundimiento, marca, etc., en cara A esta 1/ Visual 100% visual
permitido.
6 Las felpas deben estar colocadas en su lugar correspondiente. 1/ Visual 100% visual
Verificar que pieza cuente con etiqueta de identificacion poka yoke . .
7 guep = d ’ poka y 1/ Visual 100% visual
Ver Matriz en instruccion de trabajo o ayuda visual
8 [Verificar que cuente con bracket correctamente soldado 1/ Visual 100% visual
Verificar que pieza cuente con 3 puntos de soldadura en sus ) )
9 o quep il 1/ Visual 100% visual
pestafias y no presente tela floja en la parte trasera
Uell MCA Vinyl Hilo Vista Hilo de Union
Side Material INOAC Description Ford number Color N° Parte (il (L (g N° Parte U!\IDI’\ (T90) N° Parte
de color Codigo de color
92U61018  UG11MCA M-TPPR RH LXR BLK/PCN | RC5BS045C64AC3BTE [EEIEERGEVE T BT6 - Pecan (66784) 8 JAX-Black (66501) 87586
iy | 92051019 e s s | cspsonscoincssi
92U61020 U611MCA M-TPPR RH LXR BNZ/GTNE | RC5BS045C64AC36T7 JAX-Black (66501) 87586
RH 92U61021  UG11MCA M-TPPRRH LXR CH/BLK | RC5BS045C64AC3IAX JAX-Black (66501) | 87586
92U61027 UB11MCA M-TPPR RH LTH BLK/BNDY RC5BS045C64BC3HIS LTH Black Brandy HJ5 JAX-Black (66501) 87586
Piel |92U61028 U611MCA M-TPPR RH LTH BLK/LGGE | RCSBS045C64BC3LTR JAX-Black (66501) 87586
92U61022 U611MCA M-TPPR LH LXR BLK/PCN RC5BS045C65AB3BT6 JAX-Black (66501) 87586
92U61024  UG11MCA M-TPPR LH LXR BNZ/GTNE | RCS5BS045C65AB36T7 JAX-Black (66501) 87586
LH 92U61025  UG11MCAMTPPRLH LXR CH/BLK | RC5BSO45CE5AB3IAX JAX-Black (66501) | 87586
92U61030 UB11MCA M-TPPR LH LTH BLK/BNDY RC5BS045C65BB3HIS LTH Black Brandy HI5 JAX-Black (66501) 87586
Piel |92U61031  US11MCA M-TPPR LH LTH BLK/LGGE | RC5BS0O45C65BB3LTR JAX-Black (66501) | 87536
92U61041 UB11MCA M-TPPR LH LTH GMOON RC5BS045C65BB34VP GRN MON avP 89368 GREEN MOONBM 4VP 89351 G"EE":C::UNBM 89351
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR412 Registro de inspeccion primer pieza Finishing 0 01/05/2024 inicial EC RP CB
Date Reason Mnfg. | QC | Eng.
Si esta Hoja QCP no es CLARA, repértarlo al lider del equipo.
ACR44
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Esta instruccién aplica para el producto: U611 MCA Mid topper LH & RH.
% LCSB - 8045054 - AFSLUV
USIT BN ¢ Topper Amambly - FNTL
far 'yl
2 nuston 119 0081
IMPORTANTE: El metodo de inspeccion sera palpando la zona trasera
Registro de primer pieza debe ser llenado: ACR412 Registro de inspeccion primer pieza Contencion & 0 01/05/2024 nicial EC RP CB
Inspeccion Final LH & RH Dot p——— e oc g
Si esta Hoja QCP no es CLARA, reportarlo al lider del equipo.
ACR44
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