APR47 REV 1
Innovation & Action

INOAL AYUDA VISUAL

PLAN DE REACCION: *SOLO PUESTOS*
NOTIFIQUE al personal involucrado para la solucion de problemas. Incluya

al Supervisor o NUMERO/CLAVE: AIAV113 REV: ESCRITO POR: Ingeniero de Procesos
Coordinador de Produccién, y a cualquier otro colaborador que sea
necesario. FECHA: 20/11/2024 APROBADO POR: Gerente de Lanzamientos y Procesos
Faltante de Material Informar inmediatamente al coordinador y al personal . 910B Reempaque
responsable del material LINEA O CELDA:
Falla de Equipo : Informar a Mantenimiento y elaborar una orden de trabajo. .
Falla de Material : Informar al Supervisor o al Coordinador de Produccion. PAGINA

APROBADO POR: Gerente de Lanzamientos y Procesos

1 DE

REEMPAQUE 910B

Personal que participa en el reempaque:
1. Lider de reempaque. 2. Staff de reempaque. 3. Staff de calidad. 4. Supervisor de produccién. 5. Supervisor de calidad.

Actividades

Lider de reempaque

1. El personal de reempaque debera ser capacitado 2. Asegurarse de contar con 3. Dividir el equipo de
para realizar la operacion por el lider de reempaque las Ayudas Visuales manera que el

que monitoreara la operacion. - necesarias para el - empaque lo haga una
(Se debe llenar la hoja de capacitacidn cada que se reempaque, asi como las persona por tarima.
haga un empaque y guardarla en la carpeta). etiquetas de reempaque.

Staff de reempaque

5. Cada que se
termine una caja
se debera colocar

4. Comenzar a reempacar el material
de las cajas de cartén a las cajas de
plastico, asegurandose de que todas =
las piezas son iguales, que tienen su la '5|gU|ente
etiqueta ID y que se esta colocando la etiqueta y llenar la

etiqueta correcta de FG. J/ | \ parte del
JI— I operador.

Staff y lider de empaque: Calidad:

6. Una vez ‘ E— 7. Se debera
terminada cada caja i | realizar la correcta
se le notificara al = E inspeccion de la
lider de reempaque = cajay contestar la
para que continte informacion de la
con el llenado del etiqueta de
formato AIR176. reempaque en la
siguiente zona.

Calidad: Supervisor de produccidn y supervisor de calidad:

8. Se deberad llenar
el formato AIR176
en la parte de
calidad con la
informacion
correspondiente.

9. Se aseguraran
que el formato
AIR176 esté
correctamente
llenadoy al
finalizar se firmara
el formato.

Lider de reempaque

10. Al terminar el
proceso de reempaque
el formato AIR176
contestado se debera
guardar en la carpeta
de reempaque 910.

CARPETA DE
REEMPAQUE
9108

Calidad: Ingenieria:




