Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO e
INOAL Retrabajo 910B Knee Pad RH/LH oA (iS/mou/2d)
1.0.- ALCANCE
Asegurar la eliminacién de los defectos durante el retrabajo para las raquetas RH/LH del programa
9108B.
2.0.- RESPONSABILIDAD
Es responsabilidad del operador de la linea de produccion detectar y corregir los defectos que se
presentan durante el proceso.
3.0.- DEFINICIONES
N/A
4.0.- INSTRUCCION
Durante el proceso verificar al 100% las piezas y si se encuentra algun defecto realizar el retrabajo
de la pieza como se indica en la instruccion.
A. Tipos de defectos 910B Raquetas RH/LH
1. Hundimientos 2. Costura mal alineada
3. TeI floja
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Al. Pasos para retrabajar los defectos.

1. Hundimientos.

Método

>

Se desprende la tela con las pinzas de
la zona donde se encuentre el
hundimiento.

Nuevamente se vuelve a estirar el
material para asi desvanecer el
hundimiento.

Por ultimo, se colocan los puntos de
soldadura para terminar el retrabajo.

*

Si el hundimiento se encuentra mas al
centro de la pieza, la tela se debe de
desprender con ayuda del lapiz de
calor para que la malla de la parte de
abajo sea mas sencilla desprenderse,
se estira la tela para eliminar el
defecto y se colocan los puntos de
soldadura necesarios.
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2. Costura mal alineada
Método
» Se desprende la tela en la parte mas
cercana donde se encuentra la costura
mal alineada.
> Se alinea para quedar dentro del
canal.
» Nuevamente se aplica soldadura en la
zona desprendida.
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3. Tela floja.

Método

» Se desprende la tela con las pinzas de
la zona donde se encuentre la tela
floja.

> Nuevamente se vuelve a estirar el
material para asi eliminar el defecto
de la tela floja.

» Por dltimo, se colocan los puntos de
soldadura para terminar el retrabajo

% Sila tela floja se encuentra mas al
centro de la pieza, la tela se debe de
desprender con ayuda del lapiz de
calor para que la malla de la parte de
abajo sea mas sencilla desprenderse,
se estira la tela para eliminar el
defecto y se colocan los puntos de
soldadura necesarios.
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