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l N DAG PARA BOTELLAS

Clave: CCM-0001 Revision: 1

Detectar fallos en la produccién permite mejorar la calidad de los procesos de transformacion,
optimizar el uso de la materia prima y reducir el nUmero de articulos terminados defectuosos. Para
efectuar este control, es necesario conocer las propiedades que requiere el disefio de un producto y
los métodos estandarizados mediante los cuales se deben llevar a cabo las pruebas requeridas.

Todas las aplicaciones tienen una cosa en comun: es esencial que los instrumentos de medicion y
pruebas estén perfectamente adaptados a la funcidén que deben desempeifiar y deben suministrarse
listos para utilizar, incluso en entornos industriales complicados.

En IPM Division Botellas se cuenta con diferentes equipos de medicién, mismos que dependiendo
del producto manufacturado se pueden utilizar mas de una vez para obtener las diferentes
dimensiones de dichos productos.

El presente manual explica los tipos de instrumento y la forma de utilizarlos para obtener la correcta
medicién de los productos; asi como el correcto registro de dichas dimensiones como parte del
histérico de cada producto y orden manufacturada.

Botellas

La botella de plastico es un envase muy utilizado en la comercializacian de liquidos en productos
como lacteos, bebidas, limpia hogares o cosmeticos.

El plastico se moldea para que la botella adquiera la forma necesaria para la funcian a que se
destina.

A continuacian se muestra la forma correcta para la toma de las especificaciones con los equipos de
medician que se encuentran disponibles.
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OBTENIENDO LAS DIMENSIONES POR TIPO DE INSTRUMENTO DE BOTELLAS

Para llevar el registro de las especificaciones de cada orden, los Inspectores de Control de Calidad
utilizan el formato CCR-0031 Reporte de Inspeccion Moldeo.
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Los limites que se estipulan en el reporte pueden variar de acuerdo a la forma de la botella, las
medidas basicas son:
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Este reporte es controlado y las especificaciones que se visualizan en el, se toman directamente del
dibujo proporcionado por el cliente:
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Es muy importante tener en cuenta que, para cada una de las especificaciones a medir, se

requieren equipos diferentes. A continuacion se describen cada uno de ellos, de acuerdo a la
especificacion que se requiere en el area de botellas.
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1| PESOBOTELLA

Botén ON/ O / OFF

Pantalla Digital

Cémo medir el peso de una botella con una Balanza digital.
a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado, todos los equipos tienen una etiqueta

gue muestra la fecha de su

broxima calibracion.

WWW.CALIMETRO.COM.MX
e

' |informe: _No. de informe_
ID: i

Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

c) Coloca la botella vacia sobre la superficie del plato.
Pagina 3 de 80
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d) Toma el valor en gramos como se indica en la pantalla de la balanza.

e) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o si requiere alguna especificacion especial.
f) Analiza y anota el resultado.

Todo embace o contenedor es fabricado con el propdsito de contener algun material o liquido, eta es
la funcién principal de dichos productos y se mide en volumen.

En Inoac y para los embaces (botellas) que se fabrican esta medida se llama OFC (Overflow
capacity) que en espafiol significa Capacidad de desbordamiento y permite medir la cantidad de
liquido que puede contener cualquier botella que se haya fabricado.

Pero debido a la variacién en los procesos de inyeccion, existen botellas que al ser rellenadas con
liquido generan un espacio de aire que se aloja en la parte superior del cuerpo (también llamado
hombros). Para el cumplimiento de los estandares de calidad el resultado se registra en el reporte

CCR-0031.
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| Aire atrapado

|

Nota** SI LA BOTELLA NO GENERA BURBUJA SE CANCELA ESTE PASO EN EL REPORTE DE
INSPECCION.

Sabiendo que el proceso de inyeccion / soplo es muy variable, se entiende que esta medida se tiene
gue tomar de dos formas diferente (OFC con burbuja y OFC sin burbuja):

OFC

: c/burbuja

Como medir OFC c/burbuja con una Balanza digital.

Botén ON/ 0 / OFF Unidades

Pantalla Digital

a) Recuerda que, para realizar esta medicion, es necesario haber validado el pedo de la botella.

1| PESOBOTELLA

b) Una vez revisado y sin quitar la botella, nuevamente tara a cero.
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c) Retirala botella'y en un Angulo recto, rellena con liquido hasta el pico sin derramar.

g) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o si requiere alguna especificacion especial.
h) Analiza y anota el resultado.
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OFC

° s/burbuja

Cémo medir OFC sin/burbuja con una Balanza digital.

Unidades

Boton ON/ 0 / OFF

Pantalla Digital

NOTA IMPORTANTE: Para todas las botellas, se requiere medir el OFC s/burbuja. Como lo indican
los requerimientos del cliente, es decir, se requiere revisar OFC s/burbuja para continuar con este
paso.

OFC

2
c/burbuja

a) Sila botella requirié la mediacién de , retira la botella de la balanza.

b) Retira agua de la botella, asegurandote que quede libre la mayor parte de los hombros.
Después, de manera inclinada o a un Angulo de 45° 0 mas, rellena la botella de liquido para
asegurarte que no genere burbujas de aire (si queda alguna burbuja, retirar antes de continuar
con la medicion).
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d) Rellena hasta el tope generando un menisco en el pico.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas

veces se tiene que medir, de qué forma o si requiere alguna especificacion especial.

g) Analiza y anota el resultado.
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OAH
ALTURATOTAL

4

Cémo medir OAH (Altura Total) con un Pie de Rey

[

Columnas de
ascendencia . Botones de uso:

‘ * Encendido/Ap
ZERO/ABS
Hold
+/-

In/mm

Rueda de

Interfaz/ Dj '
avance. ’-Q# / Display.
% -

Y . Trazado

-~

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
Reportar al Ing. de Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.IMX

":_._-"hﬁ '--—II_--I-';?

Informe: _N-:_)_de infor};lé ]

ID: |dentificacion inferna del eguiod
Fecha Calibracion: dd /mm/asaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro
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b) Los equipos para medir alturas estan situados sobre una mesa de granito, asegurate que,
para realizar las mediciones, este se encuentra en el area correspondiente.

—_—  —

Mesa de granito

c) Revisa la botella, debe estar libre de algun factor que pueda afectar su estabilidad y medicién
(rebabas, deformidades en pico o base).

d) Enciende el equipo, después desliza el trazador hasta la superficie plana y tara a cero con el
botén ZERO/ABS.

—-'lmmmumlm Tl

|

e) Eleva el trazador con ayuda de la rueda de avance, hasta gue rebase el pico de la botella
para poder ajustar.
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f) Coloca el trazador sobre el pico de la botella con cuidado. (La botella debe tener contacto con
el trazador, pero permitiendo que la botella se deslice por debajo del trazador sin perder el
contacto con el mismo.)

g) Toma el valor en (mm) que se indica en la pantalla.

h) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.

i) Analiza y anota el resultado.
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Como medir OAH (Altura Total) con Comparador Optico Digital (Keyence IM-7001)

IMPORTANTE: Este equipo mide en una sola exhibiciéon todas las dimensiones que no se
hacen de forma manual, OHA, H, T, E, S, Base Neck, CMR, Base, Centro, Hombro y si la botella
lo requiere, dimensiones especiales como 2ndH, Ring, Step, etc...

Pantalla

Plataforma
movil

Boton
“MEASURE”

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracion en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

—

d"‘a N e BB e W —

Informe: __No_de informe
1D: |dentificacion inferna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa

Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro _

b) Para iniciar la medicion multiple, primero:
1. Haz clic en el boton [Medicion multiple] del menu principal.
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2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

tssfx

3. Sien lalista desplegable no se muestran los datos gue deseas, haz clic en el botén [Abrir
datos de la configuracion de medicion]. (haz clic en el botén de la barra de herramientas).

4. Selecciona el archivo deseado y haz clic en el botdn [Abrir]. (Se abriran los datos de
configuracion de medicion (Dibujo) y se mostraran

en la pantalla:.

LB

CIGOF I
.‘EZ\IEFFE ‘
B Ehaleal 1 £,
o | g [

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas
o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.

W =

30ml
125 ml a100ml
en adelante

15mla30ml
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d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el boton [MEASURE]. O haz clic en el botén medir en

el area de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a més piezas del mismo numero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
i. Haz clic en el boton [Configuracion de busqueda de multiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.

Y
S N I > 1

ii. Ingresa el numero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

0 establezca el nimero de objetos.

S\ coloca dos o més objetos en la bandeja,

Busqueda de patron
Nimero de blsquedas 18 verpveces |

iii.  Una vezindicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de pzs)

a -
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Manual: APLICACION DE INSTRUMENTOS DE MEDICION

iv.

Asegurate de que las botellas no sobresalgan del cristal y pulsa el boton

[MEASERE], o haz clic en el botén medir en el area de control en la parte inferior

derecha de la pantalla.

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “I11”, “[2"0 y
“PushUp”.

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Descripcion

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicion esta dentro
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estdn por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

».

4

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicidn, es decir,
cuando la pieza medida no estd bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de vision o posicion incorrecta)

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna
tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion
especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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5

H
altura cuello

Es importante saber que la Medida de la altura de cuello “H” se mide de diferentes formas de

acuerdo alaforma del cuello de la botella.

Para medir la “H” se tiene que saber identificar el area correcta de medida, esto se puede
apoyar con las notas que vienen en la parte inferior del Reporte de Inspeccién moldeo CCR-
0031; ya que algunos casos “especiales” requieren de una distancia o posicion exacta para

su identificacion.
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Coémo medir H (Altura de Cuello) con Comparador Optico

Pantalla

Interfaz/ Display
ContadorAngular

Platina == lluminadorde contorno

Manivela para - . Manivela paraavance
elevacionde : fino (eje X)
platina (eje Y) \

Perilla de enfoque

Panel de control
( lluminacién)

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
e

e e et gl

Informe: _No_de informe

ID: denfificacion interna del eguing

Fecha Calibracion: dd /mm/azaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/zaaa

Calibro: _Tec.gue calibro _

b) Para iniciar la medicion, tienes que identificar los ejes que se muestran en la pantalla del
comparador.
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c) Para calibrar a cero el eje Y, utiliza el perfil metalico que se encuentra sobre la Platina.

d) Con ayuda de la manivela de elevacion de platina (para medir Y), ajusta la linea horizontal
gue se encuentra en la pantalla al nivel del perfil, y si es necesario enfoca el perfil para un
ajuste correcto.

e

Ajuste de altura = Ajuste de enfoque g k=
e) El equipo cuenta con un contador lineal dlgltal de 3 ejes, X, Y, Z. En IPM solo se utilizan los
ejes X-Y.

f) Presiona el boton [Y] que se encuentra en la interfaz/Display para calibrar a cero el eje Y.
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g) Una vez que tienes la linea de inicio (Y en cero), coloca la botella “boca abajo” sobre el perfil

metalico, est4, tiene que estar frente al lluminador de contorno, para que la puedas observar
en la Pantalla.

Ajuste de enfoque

i) Para poder medir la “H”, revisa tu hoja de reporte de inspeccion moldeo (CCR-0031), para
descartar alguna alineacion especial. (distancia, altura, posicion, etc.)

I v | Localizador Set-Up 03:00 5|

Tirar a 60" de AC 3

20 DROP TEST 3|

4 altura NG e
Nota: Agregar descripcién, c ios, observaci ias, cualquier dato que nos ayude emda inspeesiondedabotellars = m= = —— - — - —— - — - =

PUSH UP - Al inspeccionar con Micrometro, posicioniar al rededor del | H - Para medir "H" recorrer 0.150 mm de "T" 1
punto de inyeccion, NO centrar en punto de Inyeccion. S i e — g — d

ESPESOR - Inspeccionar internamente la botella a contraluz para

j) Una vez identificado esto:
I.  Para medir “H” en un angulo de 90°, la linea vertical de la pantalla tiene que estar
alineada con la rosca de la botella, esto, en el punto mas lejano de la rosca “T".
Después, con la manivela de elevacion de platina mueve la linea horizontal hasta el
punto en donde se intersecta el cuello de la botella.
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II.  Para medirla “H” con alineacion especial (distancia), la linea vertical de la pantalla
tiene que estar alineada con la roca de la botella, esto, en el punto méas lejano de la

rosca “T”.

Después, presiona el boton [X] de la Interfaz/Display para calibrar a Cero el eje Xy
muévete la distancia que sea necesaria, la cual esté indicada en el area de
comentarios de la hoja de reporte de inspeccion moldeo (CCR-0031).

[ll.  Existen casos especiales, en donde se requieren una alineacion a media curva, es
decir, en la base del cuello tiene un radio, este puede ser producto de desgaste o de
disefio, en este caso no se requiere alineacion en “T” y solo ay que colocarse en el

punto medio de dicho radio.

k) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.
) Toma el valor en mm que se indica en la pantalla.

m) Analiza y anota el resultado.
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Coémo medir H (Altura de Cuello) con Comparador Optico Digital (Keyence)

Pantalla

Area de enfoque — Riel / ventosa de
de pieza. L) vacio

Boton Measure

a) Primero, Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder
utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de
calibracién en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
e

ﬁ--.-. ] T e W — T —

Informe: _No_de informe

ID: dentificacion inferna del equipg
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: Tec. gue calibro

b) Para asegurar que el dibujo es el correcto sigue estas instrucciones antes de medir, en la
pantalla:
I.  En el mena derecho en la pantalla, haz clic en el boton [Auto search].
" ~

Wbt ..

0406 700P2 Rosca
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Il.  Los numeros de parte estan en orden numérico, selecciona el niUmero que requieres.

T

S LICOETEICH
ol bl ' £

ECET

[ll.  Para finalizar presiona [Open].
®i =

Fie e
)

'..m m.‘ W Wy 0y ‘I
Mo T---
IV.  Una vez que el programa esta abierto continda con la medicion.

c) ldentifica, si la botella que se medira requiere de algun aditamento, es decir, fixture especial,
ventosa de vacio o si la botella es mayor a la capacidad de medicién, la forma correcta de
colocarla.

by

d) Una vez colocada la botella del la manera correcta, presiona el boton [MEASURE].
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Manual: APLICACION DE INSTRUMENTOS DE MEDICION

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados unicamente descartan “I” (1y 2) y el “Push up”. (Es
importante que sepas, que NO todos los programas miden las mismas areas de las
botellas).

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Descripcion

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn esta dentro
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK(Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicidn se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
de medicion. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipuladosy que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicién esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicidn, es decir,
cuando la pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de vision o posicidn incorrecta)

5

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna
tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna
especificacion especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en la pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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Coémo medir H (Altura de cuello) con Comparador Optico Digital (Keyence IM-7001)

Pantalla

Plataforma
movil

Boton
“MEASURE”

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracion en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

it o

Informe: Node informé
ID: i

| fieacion | | )
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: _Tec. gue calibro

CALIBRADO _ F-CMIM-19-00
b) Para iniciar la medicion multiple, primero:
1. Haz clic en el botén [Medicion multiple] del menu principal.
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Clave: CCM-0001 Revision:

2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

e
=t

Datos de configuracién de medioon

3. Sien lalista desplegable no se muestran los datos gue deseas, haz clic en el boton [Abrir
datos de la configuracion de medicion]. (haz clic en el botén de la barra de herramientas).

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas
o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.
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Los fixtures estan divididos por capacidad de la botella:

W =

30ml

15mla30ml

a100ml

d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el botén [MEASURE]. O haz clic en el botén medir en

el area de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a mas piezas del mismo numero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
I.  Haz clic en el boton [Configuracion de busqueda de mdltiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.
)

\ ——
K I

II. Ingresa el nimero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

XSImlomdosomssob)dounlabandeia.

establezca el nimero de objetos.

Busqueda de patron
12 vezjveces

lll.  Unavez indicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de
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IV.  Asegurate de que las botellas no sobresalgan del cristal y pulsa el boton
[MEASERE], o haz clic en el botén medir en el area de control en la parte inferior
derecha de la pantalla.

I

|
[

)
I

A 4
— _—

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “I11”, “[2"0 y
“PushUp”.

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

N Resultado de
Descripcion L
Evaluacion
1 OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn esta dentro .
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento

L . . (0] ¢
2 |de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de

tolerancias.

3 NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicidn esta fuera del .
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.
Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir, :

4 |cuando |a pieza medida no estd bien colocada sobre la plataforma. (Fuera '

del rango de vision o posicion incorrecta)
Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna .
tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion
especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.

S
alturainiciorosca
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Revision: 1

Es importante saber que la medida de Inicio de Rosca “S” se tiene que tomar siempre de la
misma manera y en la posicion correcta, es decir, para medir la “S” se tiene que colocar la
linea de union al centro de la pieza (Botella) y tomar la parte mas alta del hilo de larosca para

obtener dicho valor “S”.

1.20 [0.047]

Inicio de

DETAIL A
SCALE 8.000

Coémo medir S (Altura de Inicio de rosca) con Comparador Optico.
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Pantalla

Interfaz/ Display
ContadorAngular

Platina —— lluminadorde contorno

Manivela para Manivela paraavance
elevacionde fino (eje X)
platina (eje Y)

Perilla de enfoque

Panel de control
( lluminacion)

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracion en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
——

“ g T v W —

Informe; _No. de informe
1D: dentificadion Interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa

Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec.gue calibro _

a) Para iniciar la medicion, tienes que identificar los ejes que se muestran en la pantalla del
comparador.

b) Para calibrar a cero el eje Y, utiliza el perfil metalico que se encuentra sobre la Platina.
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c) Con ayuda de la manivela de elevacion de platina (para medir Y), ajusta la linea horizontal
gue se encuentra en la pantalla al nivel del perfil, y si es necesario enfoca el perfil para un
ajuste correcto.

Ajuste de altura = 1 Ajuste de enfoque o—
d) El equipo cuenta con un contador lineal dlgltal de 3 ejes, X, Y, Z. En IPM solo se utilizan los
ejes X-Y.

KA counter / m.a U

e) Presiona el boton [Y] que se encuentra en la interfaz/Display para calibrar a cero el eje Y.

-
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f) Una vez que tienes la linea de inicio (Y en cero), coloca la botella “boca abajo” sobre el perfil
metalico, est4, tiene que estar frente al lluminador de contorno, para que la puedas observar
en la Pantalla.

g) Gira la Perilla de enfoque para tener una mejor visién de la botella.
Para medir la altura del inicio de rosca es necesario colocar la botella en la posicion correcta
como lo muestra el dibujo.
Generalmente esta viene a 90° de la linea de union.
Una vez colocada la botella en la posicion correcta, la linea Vertical de la pantalla tiene que
estar alineada con el cuello son rosca de la botella “E”.

h) Después, con la manivela de elevacion de platina mueve la linea horizontal hasta el punto
donde se intersecta el punto mas alto de la rosca y el cuello sin rosca “E”.

i) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.

j) Toma el valor en mm que se indica en la pantalla.

k) Analiza y anota el resultado.
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Como medir S (Altura de inicio de rosca) con Comparador Optico Digital (Keyence)

Area de enfoque — Riel / ventosa de
de pieza. [ o) vacio

Boton Measure

a) Primero, Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder
utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de
calibracion en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

“' oy -—II—---J‘V

Informe: _No_de informe
ID: [dentificacion inferna del equiod
Fecha Calibracion: dd /mm/azaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/zaaa

Calibro: _Tec.gue calibro _

b) Para asegurar que el dibujo es el correcto sigue estas instrucciones antes de medir, en la
pantalla:
1. En el menud derecho en la pantalla, haz clic en el boton [Auto search].
" 5 |

bt ..
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2. Los numeros de parte estan en orden numerico, selecciona el nimero que requieres.

e

e IR
=la= =&l

3. Parafinalizar presiona [Open].
1 =

Fie rane

Tt o e Moot IR

MW

4. Una vez que el programa esta abierto continda con la medicion.
c) ldentifica, si la botella que se medira requiere de algun aditamento, es decir, fixture especial,
ventosa de vacio o si la botella es mayor a la capacidad de medicién, la forma correcta de
colocarla.

poss

d) Una vez colocada la botella de la manera correcta, presiona el boton [MEASURE].
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e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacién de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados unicamente descartan “I” (1y 2) y el “Push up”. (Es
importante que sepas, que NO todos los programas miden las mismas areas de las

botellas).

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Descripcién

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn estd dentro
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

2

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los [imites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

4

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir,
cuando la pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de visidn o posicion incorrecta)

2

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna

tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspecciéon Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna
especificacion especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en la pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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Cémo medir S (Altura de inicio de rosca) con Comparador Optico Digital (Keyence IM-7001)

Pantalla

.

s - Plataforma

¥ |

e —

movil

Boton F

“MEASURE” ™ ”
A‘ -

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

d;_nas '-'-II_--I-::?—

Informe: __No_de informe _

ID: [dentificacion interna del equiggd
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Para iniciar la medicion multiple, primero:
1. Haz clic en el boton [Medicion multiple] del menu principal.
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2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

3. Sien lalista desplegable no se muestran los datos gue deseas, haz clic en el boton [Abrir
datos de la configuracion de medicion]. (haz clic en el botén de la barra de herramientas).

4. Selecciona el archivo deseado y haz C|IC en el boton [Abrir]. (Se abriran los datos de
configuracion de_med|C|on D|bu 0) y se mostraran en Ia pantallaz

HleﬂIEE
‘L\ur‘ﬂ_
—le=—KI4

o | g [ e

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas
o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.

Los fixtures estan divididos por capacidad de la botella:

30ml
15mla30ml

125ml al100ml

en adelante
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d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el boton [MEASURE]. O haz clic en el boton medir en

el area de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a mas piezas del mismo niumero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
I.  Haz clic en el boton [Configuracion de bausqueda de mdltiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.

Y

II.  Ingresa el nUmero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

coloca dos o mas objetos en la bandeja,

el | establezca el nimero de objetos.

| Busqueda de patron

" Nimero de blsquedas |

lll.  Una vezindicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de pzs)

(4
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Manual: APLICACION DE INSTRUMENTOS DE MEDICION

IV.  Asegurate de que las botellas no sobresalgan del cristal y pulsa el boton
[MEASERE], o haz clic en el botén medir en el area de control en la parte inferior
derecha de la pantalla.

L. 4 m

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “I11”, “[2"0 y
“PushUp”.
Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Descripcion

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn esta dentro
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicidn esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

,.

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicidn, es decir,
cuando la pieza medida no estd bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de vision o posicion incorrecta)

5

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna
tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion

especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.
h) Analiza y anota el resultado.
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Coémo medir T (Ancho de cuello con rosca) con Comparador Optico

Pantalla
Interfaz/ Display

ContadorAngular

Platina lluminadorde contorno

Manivela para - . Manivela paraavance
elevacionde fino (eje X)
platina (eje Y)

Perilla de enfoque

Panel de control
( lluminacién)

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracion en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

‘-& T~ --II—-I-'::-’

Informe: __No_ de informe
ID: [dentificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Para iniciar la medicién, tienes que identificar los ejes que se muestran en la pantalla del
comparador.

c) Para calibrar a cero el eje Y, utiliza el perfil metalico que se encuentra sobre la Platina.
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d) Con ayuda de la manivela de elevacion de platina (para medir Y), ajusta la linea horizontal
gue se encuentra en la pantalla al nivel del perfil, y si es necesario enfoca el perfil para un
ajuste correcto.

e) El equipo cuenta con un contador lineal digital de 3 ejes, X, Y, Z. En IPM solo se utilizan los
ejes X-Y.

f) Presiona el botén [Y] que se encuentra en la interfaz/Display para calibrar a cero el eje Y.
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g) Gira la manivela para avance fino (para medir X) hasta colocarte en el otro extremo de la
rosca.

h) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.

i) Toma el valor en mm que se indica en la pantalla.
j) Analiza y anota el resultado.

SGIR-0006 Rev.0
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Coémo medir T (Ancho de cuello con rosca) con Comparador Optico Digital (Keyence)

Pantalla

Area de enfoque — Riel / ventosa de
de pieza. L) vacio

Boton Measure

a) Primero, Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder
utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de
calibracion en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

b) Para asegurar que el dibujo es el correcto sigue estas instrucciones antes de medir, en la
pantalla:

1. En el menu derecho en la pantalla, haz clic en el botén_L,‘Auto search].

. _ W, ..
—

0406 700P2 Rosca

2. Los numeros de parte estan en orden numeérico, selecciona el niamero que requieres.

s e——
=LICOETCR
=li==R

2 L SO
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3. Para finalizar presiona [Open].

‘.’* LT e Wy

W

e
4. Una vez que el programa esta abierto continia con la medicion.
c) ldentifica, si la botella que se medira requiere de algun aditamento, es decir, fixture especial,
ventosa de vacio o si la botella es mayor a la capacidad de medicién, la forma correcta de
colocarla.

d) Una vez colocada la botella de la manera correcta, presiona el boton [MEASURE].

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacién de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados unicamente descartan “I” (1y 2) y el “Push up”. (Es

importante que sepas, que NO todos los programas miden las mismas areas de las
botellas).
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Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

o Resultado de
Descripcion .
Evaluacion
1 OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicién esta dentro .
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicidn se encuentra en
los [imites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento

2 |de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del .
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir,
4 |cuando la pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera .
del rango de vision o posicion incorrecta)
Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna .
tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna
especificacion especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en la pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.

5
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Coémo medir T (Ancho de cuello con rosca) con Comparador Optico Digital (Keyence IM-7001)

Pantalla

a
q

g *“ﬂ » Plataforma

—

movil

Boton F

“MEASURE?” )
-

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

d-‘-'"")h’ --—--—---'f’

Informe: _No. de informe

ID: dentificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Para iniciar la medicién multiple, primero:
1. Haz clic en el botén [Medicién multiple] del menu principal.

CEYENCE

BT T T T T T YT YT RYT Y Y

1

A EEEEEEEEEEER
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2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

=

Datos de configuracidén de medicion
ES20170415161332.5sfx
FSO01 70415135354 ccfy

DIOCK_e5.157X
ES-Block_Side.ssfx
Block_Side.ssfx
ES-Block_Front.ssfx
Qiar ..

3. Sien lalista desplegable no se muestran los datos gue deseas, haz clic en el boton [Abrir
datos de la configuracion de medicion]. (haz clic en el botén de la barra de herramientas).

4. Selecciona el archivo deseado y haz clic en el boton [Abrir]. (Se abriran los datos de
configuracion de medicién (Dibujo) y se mostraran en la pantalla).
— ~E T T -m@

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas

o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.

SGIR-0006 Rev.0
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Los fixtures estan divididos por capacidad de la botella:

d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el boton [MEASURE]. O haz clic en el botén medir en

el &rea de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a méas piezas del mismo numero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
I.  Haz clic en el boton [Configuracion de busqueda de mdltiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.

Y
L X —

II.  Ingresa el nUmero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

11 coloca dos o mas objetos en la bandeja, ]
R |establezca ef nimero de objetos:
=|

1 Blsqueda de patron
Nimero de bisquedas
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[ll.  Una vez indicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de pzs)

IV. Asegurate de que las botellas no sobresalgan del cristal y pulsa el boton
[MEASERE], o haz clic en el boton medir en el area de control en la parte inferior
derecha de la pantalla.

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacién de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “117, “12"0 y
“PushUp”.

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:
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f)

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn esta dentro .

del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en

los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento

2 |de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estdn por

los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de

Descripcion

tolerancias.

3 NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicidn esta fuera del .
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.
Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir, ;

4 |cuando |a pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera '

del rango de vision o posicion incorrecta)
Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna .
tolerancia a una especificacion.

Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccién Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion
especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.
h) Analiza y anota el resultado.
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E
ancho s/rosca

Como medir E (Ancho de Pico sin rosca) con Comparador Optico

Pantalla

Interfaz/ Display

ContadorAngular

Platina lluminadorde contorno

Manivela para gl . Manivela paraavance
elevacionde fino (eje X)
platina(eje Y)

Perilla de enfoque

Panel de control
( lluminacion)

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

G. oy "ﬂ'—ll—-—"rf’

Informe: _No. de informe
ID: .denfificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/azaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Para iniciar la medicién, tienes que identificar los ejes que se muestran en la pantalla del
comparador.
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c) Para calibrar a cero el eje Y, utiliza el perfil metalico que se encuentra sobre la Platina.

d) Con ayuda de la manivela de elevacion de platina (para medir Y), ajusta la linea horizontal
gue se encuentra en la pantalla al nivel del perfil, y si es necesario enfoca el perfil para un
ajuste correcto.

e) El equipo cuenta con un contador lineal digital de 3 ejes, X, Y, Z. En IPM solo se utilizan los
ejes X-Y.
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f) Presiona el boton [Y] que se encuentra en la interfaz/Display para calibrar a cero el eje Y.

g) Gira la manivela para avance fino (para medir X) hasta colocarte en el otro extremo de la
rosca.

h) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas
veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.

i) Toma el valor en mm que se indica en la pantalla.
j) Analizay anota el resultado.

SGIR-0006 Rev.0
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Coémo medir E (Ancho de cuello sin rosca) con Comparador Optico Digital (Keyence)

Pantalla

Area de enfoque e Riel / ventosa de
de pieza. ‘ vacio

Boton Measure

a) Primero, Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder
utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de
calibracion en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

b) Para asegurar que el dibujo es el correcto sigue estas instrucciones antes de medir, en la
pantalla:

1. En el menu derecho en la pantalla, haz clic en el botén_L‘Auto search].

‘E\mr“ r‘E
) Bttt 1 .

| | g [ W

-
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3. Para finalizar presiona [Open].

F e rane

Tt o 000 Messrenset witngs oty 0 4l

W

e
4. Una vez que el programa esta abierto continia con la medicion.
c) ldentifica, si la botella que se medira requiere de algun aditamento, es decir, fixture especial,
ventosa de vacio o si la botella es mayor a la capacidad de medicion, la forma correcta de
colocarla.

d) Una vez colocada la botella de la manera correcta, presiona el boton [MEASURE].
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e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacién de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados unicamente descartan “I” (1y 2) y el “Push up”. (Es
importante que sepas, que NO todos los programas miden las mismas areas de las

botellas).

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Descripcién

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn estd dentro
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

2

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los [imites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

4

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir,
cuando la pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de visidn o posicion incorrecta)

2

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna

tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna
especificacion especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en la pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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Como medir OAH (Altura Total) con Comparador Optico Digital (Keyence IM-7001)

Pantalla

|
o,

— —

,'r
Plataforma
movil

Boton F

“MEASURE” o 7
z »

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

{.—u,,‘ T e W e -

Informe: _No._de informe

Idenfificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: Tec. que calibro

0

CALIBEADO _ E-CMM-10-

b) Para iniciar la medicidbn multiple, primero:
1. Haz clic en el botén [Medicidon multiple] del menu principal.
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2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

Datos de configuracién de medioon

ES20170415161332.5sfx

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas

o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.
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Los fixtures estan divididos por capacidad de la botella:

15mla30ml

al100ml

en adelante

d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el boton [MEASURE]. O haz clic en el botén medir en

el &rea de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a mas piezas del mismo numero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
I.  Haz clic en el boton [Configuracion de busqueda de mdltiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.

II.  Ingresa el nUmero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

il | establezca el nimero de objetos.

161 coloca dos o mas objetos en la bandeja, , Q
I B

Busqueda de patron
Nimero de blsquedas U3 verjveces

O ;.wuia
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[ll.  Una vez indicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de pzs)

s

IV. Asegurate de que las botellas no sobresalgan del cristal y pulsa el boton

[MEASERE], o haz clic en el boton medir en el &area de control en la parte inferior
derecha de la pantalla.

vy
S [

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “I11”, “[2"0 y
“PushUp”.

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:
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f)

Resultado de
Evaluacion

OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicidn esta dentro .

del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en

los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento

2 |de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estdn por

los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de

Descripcion

tolerancias.

3 NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicidn esta fuera del .
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.
Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir, ;

4 |cuando |a pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera !.

del rango de vision o posicion incorrecta)
Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna .
tolerancia a una especificacion.

Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccién Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion
especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.
h) Analiza y anota el resultado.

N
(medida 2 mm
adentro)

©
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Como medir 11 2mm dentro (Diametro superior interno del cuello) con Vernier

Puntas In/mm
Internas Pantalla

Puntas

ON / OFF

Puntas Externas

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

P— -——--—-—--—f—

Informe: _No. de informe
ID: [denfificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Revisa las unidades de medicion, milimetros son las unidades correctas.
c) Cierra completamente las mandibulas del Vernier y presiona cero para restablecer la lectura
en la pantalla.

d) Toma la botella de la parte inferior del cuerpo y col6cala frente a las puntas de interiores,
introduce las puntas en el interior del cuerpo, asegurate de colocarlas en el area correcta del
diametro para dimensionar la parte mas abierta de este.
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\
e) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccién Moldeo), es decir, cuantas

veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.
f) Toma el valor en milimetros que se indica en la pantalla de la Vernier.

g) Analiza y anota el resultado.

"I 2" interior cuello
| (Minthrul, en parte
mas cerrada del)

Como medir 12 “Min thru I” parte mas cerrada (Diametro inferior del cuello) con Vernier
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Puntas In/mm
It Pantalla

Puntas

ON / OFF

Puntas Externas

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
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Informe: _No_de informe
ID: [denfificacion inferna del equipd
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa
Calibro: _Tec. gue calibro

b) Revisa las unidades de medicion, milimetros son las unidades correctas.

c) Cierra completamente las mandibulas del Vernier y presiona cero para restablecer la lectura
en la pantalla.

d) Toma la botella de la parte inferior del cuerpo y col6cala frente a las puntas de interiores,
introduce las puntas en el interior del cuerpo, asegurate de colocarlas en el area correcta del
diametro para dimensionar la parte mas cerrada del cuello.

Para asegurar esto, es necesario introducir completamente las mandibulas en el interior del
cuello.
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‘
e) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir, cuantas

veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion especial.
f) Toma el valor en milimetros que se indica en la pantalla de la Vernier.

g) Analiza y anota el resultado.

n PUSHUP

Es importante saber que la base de la botella o fondo “Push Up” se tiene que tomar siempre
de la misma manera y en la posicion correcta, es decir, para medir el “Push Up” se tiene que

tomar en cuenta que el fondo este uniforme y que el punto de inyeccién se encuentre lo mas
planto posible.
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Tambor

Escala
l Graduada
Freno
y y —
k&

Varilla de profundidad

Como medir Push Up (fondo del cuerpo) con Micrémetro de Profundidades
a) Primero, revisa que el micrometro se encuentre en las condiciones adecuadas, de acuerdo a
lo establecido en el “Manual de uso de instrumentos de Medicion”.

WWW.CALIMETRO.COM.MX
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Informe: _No. de informe
ID: ldentificacion interna del equipd
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: _Tec_gue calibro

b) Sujeta firmemente la base del micrometro contra la base de la botella, asegurando la
estabilidad de la medicion.

c)

d) Gira el tambor de forma que, la varilla alcance a tocar el fondo de la botella.
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e) Una vez alcanzado, asegura que el area en donde se va a posicionar la varilla sea “alrededor
del punto de inyeccién”, toma en cuenta también que no se debe tomar esta medida sobre la
cavidad o el logo de reciclaje.

f) Realiza el ajuste final con ayuda del trinquete, gira 3 veces para asegurar una medicibn mas
precisa.

g) Revisa como lo inicie el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccién Moldeo).
h) Toma el valor que se indica en la graduacion del micrometro.
i) Analiza y anota los resultados.
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BTL WIDTH BASE
Ancho botella base

BTL WIDTH MIDDLE
Ancho Botella centro

BTL WIDTH SHLDER
Ancho botella
hombro

Como medir el Ancho del cuerpo (Base, Centro y Hombro) en Comparador Optico Digital

Keyence

Area de enfoque
de pieza.

Boton Measure

Riel / ventosa de
vacio

a) Primero, Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder
utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de
calibracion en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).
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b) Para asegurar que el dibujo es el correcto sigue estas instrucciones antes de medir, en la
pantalla:
1. En el menu derecho en la pantalla, haz clic en el botén [Auto search].

0406 700P2 Rosca

‘E\‘EFF-E
-l«--l-ll!

9 L SO

3. Para finalizar presiona [Open]

| USRS~

e rame

Fims of ge L I T LRt

4. Una vez que el programa esta abierto continta con la medicién.
c) ldentifica, si la botella que se medira requiere de algun aditamento, es decir, fixture especial,
ventosa de vacio o si la botella es mayor a la capacidad de medicién, la forma correcta de
colocarla.
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d) Una vez colocada la botella de la manera correcta, presiona el boton [MEASURE].

e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados unicamente descartan “I” (1 y 2) y el “Push up”. (Es
importante que sepas, que NO todos los programas miden las mismas areas de las
botellas).

Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

L. Resultado de
Descripcion ..
Evaluacion
1 OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicion esta dentro .
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicion.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicion se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento

2 |de medicion. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de

tolerancias.

3 NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del .
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn. :
Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir, —

4 |cuando la pieza medida no estd bien colocada sobre la plataforma. (Fuera -

del rango de visidn o posicion incorrecta)

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna .

tolerancia a una especificacion.

f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna
especificacién especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en la pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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Como medir el Ancho del cuerpo (Base, Centro y Hombro)) con Comparador Optico Digital
(Keyence IM-7001

Pantalla

R
<L ‘& = Plataforma

2 movil

Boton
“MEASURE”

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etigueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
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Informe: _No._de informe
I1D: |dentificacion interna del equing
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaas
Calibro: _Tec. que calibro

b) Para iniciar la medicion multiple, primero:
1. Haz clic en el boton [Medicion multiple] del menu principal.
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2. En el menu de lado derecho en la pantalla, especifica los datos de configuracion de la
medicion (Dibujo) en la lista desplegable.

Datos de configuracidén de medicion
ES20170415161332.5sfx
FSO01 70415135354 ccfy

:j:‘::*:_::e ssfx
Bloc de.ssfx
ES-Block_Front.ssfx
3. Sien lalista desplegable no se muestran los datos que deseas, haz clic en el boton [Abrir
datos de la configuracion de medicion]. (haz clic en el botén de la barra de herramientas).

configuracic')rl_g_e medicion (Dibujo
<,~._‘_¢HL!§=E |
ENGEEE
=le==RI

==l -t

c) La mayoria de los No. de parte que se manejan en IPM requieren de algun fixture para poder
colocarlo en la plataforma, en casos especiales como botellas con paredes planas (Cuadradas

o rectangulares) no se requiere de dichos fixtures.
Identifica el fixture correcto para la botella que se va a dimensionar.

SGIR-0006 Rev.0
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Los fixtures estan divididos por capacidad de la botella:

e

30ml

125ml a100ml 15ml a 30ml

en adelante

d) Se puede medir de dos formas diferentes para que sea mas facil y practico:

1. Por pieza:
Todos los programas estan configurados para medir por pieza, Unicamente coloca la pieza
en el centro de la plataforma y pulsa el boton [MEASURE]. O haz clic en el botén medir en

el &rea de control en la parte inferior derecha de la pantalla.

2. Multidimensional:
Para medir de 2 a méas piezas del mismo numero de parte, es necesario seguir los

siguientes pasos:
V. Haz clic en el boton [Configuracion de basqueda de multiples patrones], este se

encuentra en la parte inferior izquierda de la pantalla.

Y

VI.  Ingresa el numero de elementos que se van a detectar y haz clic en [OK].

|Si coloca dos o mas objetos en la bandeja,

establezca el nimero de objetos.
Busqueda de patron
Nimero de blsquedas U5 vez/veces
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VII.  Una vez indicada la cantidad de piezas que se van a medir, coloca los fixtures
necesarios (en tamafo y cantidad de pzs)

> s =

VIIl.  Asegurate de que las botellas no sbbresalgan del cristal y pulsa el botén
[MEASERE], o haz clic en el botén medir en el area de control en la parte inferior

derecha de la pantalla. ‘
e

. -‘.=%
e

=0
A 4
oz s |
e) Al finalizar la medicion, se muestra el resultado de evaluacion de cada elemento en la parte
derecha de la pantalla. Los resultados Unicamente descartan medidas manuales “I11”, “[2"0 y
“PushUp”.
Dichos resultados pueden variar de la siguiente manera:

Resultado de

Descripcion .
Evaluacion
1 OK (Color Verde): Se muestra cuando el valor de la medicion estéd dentro .
del rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

OK (Color Amarillo): Aparece cuando el valor de medicidn se encuentra en
los limites (maximo-minimo) de tolerancia especificados para el elemento
2 |de medicidn. Esto es una alerta que te indica, que tus resultados estan por
los limites estipulados y que en cualquier caso podrian salirse de
tolerancias.

NG (Color Rojo): Se muestra cuando el valor de medicion esta fuera del
rango de tolerancia especificado para el elemento de medicidn.

Fail (Color Rojo): Se muestra cuando ha fallado la medicion, es decir,

4 |cuando la pieza medida no esta bien colocada sobre la plataforma. (Fuera
del rango de vision o posicion incorrecta)

Resultado en color blanco: Se muestra cuando no se ingresa ninguna
tolerancia a una especificacion.

o
A

HE A
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f) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo), es decir,
cuantas veces se tiene que medir, de qué forma o angulo y si requiere alguna especificacion

especial.

g) Toma el valor en milimetros que se indica en el recuadro de resultados en pantalla.

h) Analiza y anota el resultado.
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MIN WALL
Minimo Espesor

17

Como medir Min Wall (Minimo Espesor) con Medidor de Espesores OLYMPUS

Esfera metalica

Panel de control
( luminacién )
Sonda Magnética
Boton
”MEAS”

a) Primero, asegura que el asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para
poder utilizarlo correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo
de calibracion en el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se
tiene que reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX
"
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Informe: __No_de informe

ID: [dentificacion interna del equipg
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: _Tec. gue calibro

b) Para encender el equipo, mantén presionado el boton ON/OFF hasta que se encienda la
pantalla.
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c) Coloca la esfera metalica que se encuentra en la sonda magnética dentro de la botella.

d) Presiona el pedal que se encuentra en la parte inferior de la mesa de trabajo para iniciar con
la medicion del espesor de la pared de la botella.

b

e) Desliza la botella sobre la sonda magnética, asegurando que cubra totalmente el cuerpo de la
botella (area de decorado), asegurate de revisar todo el cuerpo de la botella.

o

f) En la pantalla se sefiala el MIN (minimo) en el recuadro superior derecho y el valor real
engrande al centro de la pantalla, el espesor mas importante es el espesor MIN, esta
especificacién puede estar en el dibujo, en la hoja de set up o en el reporte de inspeccion
moldeo. Si no mencionan la especificacion del espesor de la pared, la dimension no debe ser
menor a 0.35 mm.
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g) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccion Moldeo).

h) Toma el valor en milimetros que se indica en la pantalla del Medidor de Espesores.
i) Analiza y anota el resultado.
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Como medir Min Wall (Minimo Espesor) con Medidor de Espesores DANATRONICS

Esfera metalica

Pantalla

Sonda Magnética

ON/OFF
“SKIP”

Panel de control

Baysraomes

a) Primero, asegura que el equipo se encuentre calibrado y en condiciones para poder utilizarlo
correctamente, todos los equipos tienen una etiqueta que muestra el periodo de calibracién en
el que se encuentra vigente. (Si el equipo se encuentra fuera de vigencia, se tiene que
reportar al Ing. De Metrologia o a los auxiliares de metrologia).

WWW.CALIMETRO.COM.MX

C:-._!-, _o-ll—r.'.{ o
Informe No de informe

ID:
Fecha Calibracion: dd /mm/aaaa
Fecha Sug. De Vig. dd/mm/aaaa

Calibro: _Tec. gue calibro

DR A

b) Para encender el equipo, mantén presionado el boton F1 hasta que se escuche el sonido y se
ilumine la pantalla.
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c) Para poder utilizar el equipo, presiona nuevamente el boton F1 para pasar al menu de
medicion.

e) Presiona el botdén F3 para borras los valores que se muestran en la pantalla eh iniciar con la
medicién del espesor de la pared de la botella.

/ ‘ : »
@ ® g ® 2 ) @

| 4 b

h & Tawaraomes

f) Desliza la botella sobre la sonda magnética, aseg'urand'o gue cubra totalmente el cuerpo de la
botella (area de decorado), asegurate de revisar todo el cuerpo de la botella.
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g) En la pantalla se sefiala el MIN (minimo) y el MAX (maximo), el espesor mas importante es el
espesor MIN, esta especificacion puede estar en el dibujo, en la hoja de set up o en el reporte
de inspeccion moldeo. Si no mencionan la especificacion del espesor de la pared, la
dimension no debe ser menor a 0.35 mm.

. lMl/
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h) Revisa como lo indica el reporte CCR-0031 (Reporte de Inspeccidén Moldeo).
i) Toma el valor en milimetros que se indica en la pantalla del Medidor de Espesores.

j) Analiza y anota el resultado.

Identificacidn de Equipos de Medicion
Todos los equipos de medicion utilizados en IPM Division Botellas cuentan con una identificacién unica,

dicha identificacion deber& ser anotada en el registro CCR-0031 Reporte de Inspeccion Moldeo, y en
calquier otro formato que asi lo requiera.

Dimensiones Especiales

Algunos productos requieren la informacion de una dimension especial, ésta estara especificada en el
reporte de inspeccién moldeo CCR-0031

SGIR-0006 Rev.0
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