
Produccion Prelanzamiento

# Aspecto

Cantidad Equipo

Cantidad No Parte Descripción Nota

1 89190

1 89191

1 89192

1 89194
1 89195
1 89196
1 89114
1 89181
1 80026
1 80294
1 89151
1 89183
1 89082
1 89115
1 89185
1 89184

LU N/A

PLC N/A
LU N/A
PLC N/A

OTROS N/A

Código Código Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad Otro

# de Revisión
0
1
2
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PROCESO

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Equipo y herramentales Pasos del proceso Descripción de la operación / Ayuda Visual

Parámetros

1
Maquina de costura 

automática 

Costura automática Programa 910B 

Clave /Revisión EOA EOA368-Rev.2

Línea o Estación D-PAD / P-PAD
Ruta Nivel de emisión

Portar siempre con el EPP adecuado a la tarea a 
realizar (lentes de seguridad) y llenar el registro de 

parámetros de costura.

Una vez tomada la tela con la que se trabajará, se 
coloca el fixture verificando que sea el lado correcto, 

embonándola bien en cada orificio para evitar que 
esta se mueva al momento de colocarla en la 

máquina de costura automática. (Al levantar la tapa 
del fixture coloca tu mano dominante y con la no 

dominante la agarradera del fixture).

Plan de reacción / Producto No conforme

Costura automática→ Aplicación de adhesivo → Alineación → Compresión → Soldadura → Colocación de clips → Poka Yoke → Inspección y empaque

Materiales

AIR 104

Número de parte 31910013-31910026

CLAVE DE REGISTRO  AIR42  REV.3

Equipo de Protección personalAspectos / SC

PIE DE COSTURA                    
(RECOMENDADO)

Documentos relacionados

VELOCIDAD DE MAQUINA
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Ya asegurado se mueve el fixture con las dos manos 
en las agarraderas, pasando de la mesa de trabajo 

hacia el área donde se encuentra la máquina de 
costura automática (Asegúrate que quede centrado 

como en la imagen).

0

THREAD T135 SHELL A096/No. 306
THREAD T90 SHELL A096/No. 306

1

Después de poner las telas en el fixture, se procede a 
bajar la tapa y colocar cada uno de los 4 clamps 

marcados en la imagen para asegurar la tela. 
2

155 Solo DPAD

Configuración de programas para 
costura en panel de operación

910B ACHILLES E0V8 FROMAGE

910B ACHILLES E2X6 BLACK

910B L-FINESKIN G4NJ DK SEPIA

THRD T90 PLY BLK 35907/35907

THREAD T135 RED A3A5/No. 35

THRD T135 PLY HAZEL X4V9/92351

910B ACHILLES E4BM HAZEL

910B L-FINESKIN H0Z5 FROMAGE

910B L-FINESKIN H2D1 BLACK

THRD T135 PLY GREY X1B3/53328

5

Terminado el proceso, retire el fixture deslizando de 
la maquina a la mesa de trabajo utilizando las 

agarraderas.(Levantar tapa de fixture con mano 
dominante y con la otra mano la agarradera del 

fixture)

4

153 DPAD & PPAD

154 Solo PPAD

Para iniciar el ciclo de la máquina: 
*Acciona con un dedo el botón negro (Asegura el 

fixture y cerrar los candados).
*Acciona con un dedo el botón verde (Iniciar la 

costura).

Comentarios / Notas

Finalmente, retira la tela de los pines y verifica que 
no existan mal formaciones, daños en la tela, costura 

ondulada o tranco 

THREAD T90 RED A3A5/No. 35

3
THREAD T135  TOUPE A910/No.825
THREAD T90 TOUPE A910/No.825
THRD T90 PLY HAZEL X4V9/92351

6

Antes de comenzar, verifica que esté 
colocado el hilo correcto.

Al manipular el fixture para colocar la 
tela, mantener siempre las dos manos 

en las agarraderas para evitar 
atrapamientos.

Nota de calidad RecomendaciónCTQ o QTP Nota de RecomendaciónCTQ o QTP
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