Cantidad Equipo Parametros

EOA370-REV5

P-PAD

31910020-31910026

Fixture de alineacion P-
pad

Alineacion

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Costura ica-> Apli

6n -> Compresién -> Soldadura -> Colocacién de clips - Poka Yoke -> Colocacién de felpas -> Inspeccién y empaque

Innovation & Action

INOAL

Produccion

Antes de comenzar el proceso de alineacién
debemos contar con nuestro EPP(Lentes de
seguridad).

Cantidad No Parte Descripcién

Ajuste la altura del fixture alineacién para un
proceso de alineacidn e inspeccion adecuados.

Nota

910B INSRT PAD

! 89182 CLSTR IPSFTY N2

Sustrato P-side

Se coloca el sustrato de P-side con adhesivo en el
nido del fixture de alineacion.

En la parte inferior derecha se encuentra la valvula
de aire para la alineacion del sustrato, esta se activa
desliznado la palanca.

72255

RETIRAR EXCESO DE ADHESIV

DEL FIXTURE.

Siempre verificar que la tela este bien
insertada en el fixture de alineacion

4
O EN LAS
MANOS UTILIZANDO LA ESPONJA AL LADO

Ya que tengas los pines hacia adelante inserta la tela
en cada uno de ellos, procede a maniobrar el fixture
de nuevo y verifica la alineacién correcta tela-
sustrato. (11Pines en la parte superior y 6 pines en la
parte inferior)

<« |VELOCIDAD DE MAQUINA LU
oz PLC
2 5 [PIEDE COSTURA LU
b € |(RECOMENDADO) PLC

= [OTROS OTROS

0 Nota de calidad

Documento

Codigo

Documento Cddigo

Lentes Mascarilla

Overol

Bota de seguridad

. Recomendacion Quality Check Point

ACIS78

Registro de mantenimiento auténomo APMR16

X

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar

indicaciones

Registro de inspeccion de primera pieza

ACR309

Descripcion del cambio p bl Fecha . . .

— - - Elaboré Daniela Rodriguez
0 Creacién de documento Ricardo Careaga 18-jul-22
1 Se anexo una nota para retirar adhesw.o en _Ia’ls manos lftl|IZandO la esponja Ricardo Car(l-:aga 14-sep-22 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
2 Se agrega punto de alineacién con el ldser Tadeo Rodriguez 11-oct-22
3 Actualizacion de _allneacmn paso#7. Ricardo Careaga 18-_oct-22 Produccion recibido por Armando Cabello
4 Se agrega paso #2 de ajuste de altura de fixture Orlando Barco 28-jun-23
5 Se agrega imagenes de coincidencia de los lasers y doc relacionados Daniela Rodriguez 07-ago-24 CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 1 DE 2




EOA370-REV5

9108

P-PAD

31910020-31910026

Alineacion

Innovation & Action

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Costura ica-> Apli

6n de adhesivo - Ali 6n - Compresién -> Soldadura - Colocacién de clips - Poka Yoke - Col on de felpas -> Inspeccién y

Produccion

Cantidad Equipo Parametros
1 |Fixture "E::L“e“ié" P Se procede a subir manualmente la palanca del
6 fixture con tu mano dominante y con tu otra mano
sujetando la agarradera.
Ya accionada la palanca observar que la segunda
cuchilla quede por detras de la costura, los demas
7 deben estar alineados a la costura y por ultimo la
T No Parte T Nota costura ddebe esltfar por :lelante dedla ul‘:lma ;uchnlla
viendose el fixture de izquierda a derecha).
1 89182 9108 INSRT PAD Sustrato P-side ( q )
CLSTR IPSFTY N2
De igual manera para antes de retirar el sustrato
8 del fixture levanta la palanca y procede a
maniobrar el fixture para levantarlo.
Siempre verificar que la tela este
bien insertada en el fixture de
alineacion
9 Verificar que los laser coincidan con la costura.
Quitar la pieza del fixture, una vez retirada verificar
10 la alineacién correcta, asegurando que no exista

arrugas o danos.

Verificar que los laser
coincidan con la costura

SET UP
MAQUINA

VELOCIDAD DE MAQUINA :;Ec
PIE DE COSTURA LU
(RECOMENDADO) PLC
OTROS OTROS

Documento Cédigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Bota de seguridad
VSymbol as CC /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad . Recomendacién Quality Check Point ACI578 Registro de mantenimiento auténomo APMR16 X
Registro de inspeccion de primera pieza ACR309
# de Revision Descripcién del cambio p bl Fecha . . .
o . ——— - — Elaboré Daniela Rodriguez
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja #de Descripcién del cambio p Fecha
0 ClteaC|on de‘documento _ i R!cardo Careaga 18-jul-22 Ingenierfa Aprobado por Mariano Monroy
. . .. . . . " . 1 Se anexo una nota para retirar adhesivo en las manos utilizando la esponja Ricardo Careaga 14-sep-22
Problema de equipo o instruccion --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar —— - "
L ) 2 Se agrega punto de alineacién con el ldser Tadeo Rodriguez 11-oct-22 Produccién recibido por Armando Cabello
indicaciones 3 Actualizacion de alineacion paso#7 Ricardo Careaga 18-oct-22
4 -Se ?grega paso 3.32 f:le ajtfste de altura de fixture i Or-Iando Balrco 28-jun-23 CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 2 DE 2
5 Se agrega imagenes de coincidencia de los lasers y doc relacionados Daniela Rodriguez 07-ago-24




