
Producción Prelanzamiento

# Aspecto

Cantidad Equipo

Cantidad No Parte Descripción Nota

LU N/A

PLC N/A
LU N/A

PLC N/A

OTROS N/A

Código Código Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad Otro
ACI573 ACR304

# de Revisión
0
1

Clip amarilloCLIP 90468-05138 
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Antes de comenzar a instalar los clips 
verificar que sean los 

correspondintes al programa a 
ejecutar.

Solo tomar los clips 
necesarios,evitando el exceso de 

clips en la mesa de trabajo. 

Producto no conforme --> Señalar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Problema de equipo o instrucción --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a ó Supervisor --> Esperar 
indicaciones

Costura → Aplicación de adhesivo → Alineación → Compresión → Soldadura → Colocación de clips → Poka Yoke → Inspección y empaque

Tomar la pieza  P-SIDE de la mesa del producto en 
proceso.

Materiales

3

Colocar los  8 clips  amarillos en cada una de las 
bases establecidas, asegurando que estos entren 
completamente y que estén sujetados a la base    
(clips color amarillo).

Número de parte 31910020-31910026

Plan de reacción / Producto No conforme

PROCESO

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Equipo y herramentales Pasos del proceso Descripción de la operación / Ayuda Visual

Parámetros

1

 COLOCACIÓN DE CLIPSPrograma 910B

Clave /Revisión EOA EOA385-REV1
Línea o Estación P-SIDE

Ruta Nivel de emisión
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Fecha

Documentos relacionados

VELOCIDAD DE MAQUINA

Equipo de Protección personal

Documento Documento
Quality Check point Registro de inspección de primera pieza X

Aspectos / SC

891938

Comentarios / Notas

4
Verificar que todos los clips colocados se encuentren 
bien asegurados a sus respectivas bases y que 
ninguna base quede sin clip.

5
Ya verificado coloca la pieza en el rack para que se 
lleve al siguiente proceso.

Descripción del cambio
Ricardo Carega 

2
Comprobar que la pieza encuentre correctamente 
soldada, que todas las bases de los clips  no 
presenten daños o alteraciones.

Nota de calidad RecomendaciónNota de Recomendación

1
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Symbol as CC /Caracteristicas especial


