EOA402-REV4

9108

SILENCER RH-LH

31910027-31910034

Soldadura

Innovation & Action

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCODOALE

Aplicacion de adhesivo - Alineacion - Compresion - Soldadura - Colocacion de clips - Poka Yoke - Inspeccién y empaque

Produccion Prelar

5 puntos
minimo

7 puntos
minimo

5 puntos
minimo

5 puntos
minimo

Cantidad Equipo Pardmetros
1 Pistola de Tiempo de soldadura: 0.3 * 0.05 segundos
soldadura
0 <> Verificar que la pieza no tenga dafios por el proceso
1 Pinzas anterior en el sustrato y en la tela.
Tijeras
Ajustar la tela del lado ancho de la pieza de manera
que no queden arrugas o se obstruya el sustrato ni
1 algun otro defecto con ayuda de pinzas y soldar 8
puntos en largo superior y 8 puntos en el largo
inferior de la pieza.
Cantidad No Parte Descripcion Nota
1 31910027 910B CNSLE BOX SLNCR NO1 DKSPA
! 31910028 9108 CNSLE BOX SLNCR NO1 BLK Soldar la primera esquina iniciando con la que se
1 31910029 910B CNSLE BOX SLNCR NO1 WHASH . o
1 31910030 _|910B CNSLE BOX SLNCR NO1 DKRSE 2 muestra en la imagen. Doblar la pestafia de la tela y
E 31910031 |910B CNSLE BOX SLNCR NO2 DKSPA soldar 5 puntos por abajo del doblez de la otra
1 31910032 910B CNSLE BOX SLNCR NO2 BLK o
1 31910033  [910B CNSLE BOX SLNCR NO2 WHASH pestana.
1 31910034 910B CNSLE BOX SLNCR NO2 DKRSE
Doblar la otra pestaiia de la tela y soldar por arriba 5
3 puntos. Después cortar el excedente de esta esquina
con tijeras.

Cantidad de puntos (minimo) 56.

Al momento de relizar un corte de excedente 4
se tiene que utilizar tijeras

Esta prohibido cortar con cualquier otro

Doblar la pestaiia del lado ancho de la otra esquina
superior de manera que no queden arrugas o se
obstruya el sustrato ni algun otro defecto con ayuda
de pinzas y soldar 5 puntos.

5 puntos

minimo

2 puntos

instrumento o herramienta que pueda danar
la pieza

Doblar la pestafia superior y soldar por arriba 5

5 puntos minimo

5 puntos. Después cortar el excedente de esta esquina
. con tijeras.
La herramienta !
se debe colocar
en la zona
designada en la Doblar hacia adentro la esquina inferior que se
mesa de 6 muestra en la imagen de manera qu.e no’queden
HERRAMIENTA arrugas o se obstruya el sustrato ni algun otro
defecto con ayuda de pinzas y soldar 2 puntos.
< |VELOCIDAD DE MAQUINA LU N/A
o> PLC N/A
2 > |PIEDE COSTURA LU N/A
u 2 |(RECOMENDADO) PLC N/A
= [OTROS OTROS N/A

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

O Nota de calidad

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar indicaciones

Documento

Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

. Recomendacién Quality Check Point

Registro de mantenimiento auténomo partes automotrices

Registro de primera pieza

APMR16 X
Puntos de soldadura silencer 910B AAV17

Descripcion del cambio Fecha

Elabord

Daniela Rodriguez

Creacion de documento Ricardo Careaga 20/07/2022

Se agregan puntos de soldadura por zona Ricardo Careaga 23/01/2023

Se agrega un orden de la soldadura y se relacionan documentos.

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Daniela Rodrigez 15/07/2024

Se agrega AV de puntos de soldadura en docs. Relacionados

Daniela Rodrigez 06/08/2024

Armando Cabello

Se agrega comentario sobre ubicacion de herramienta.

Produccidn recibido por

Daniela Rodriguez 11/03/2025

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA1DE2
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10 Soldadura

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Innovation & Action

INOAL

SILENCER RH-LH
31910027-31910034

Aplicacion de adhesivo - Alineacién - Compresion - Soldadura - Colocacion de clips - Poka Yoke - Inspeccion y empaque

Produccion Prelanzamiento

Cantidad Equipo Pardmetros

1 Pistola de Tiempo de soldadura: 0.3 + 0.05 !
soldadura

Doblar ambas pestanas de la esquina y soldar 4
puntos en una y 4 puntos en otra. Despues cortar el
excedente de ésta esquina con tijeras.

1 Pinzas 7

Tijeras

Doblar hacia adentro la esquina inferior de la ultima
pestaiia de manera que no queden arrugas o se
obstruya el sustrato ni algun otro defecto con ayuda
de pinzas y soldar 2 puntos.

Cantidad No Parte Descripcion Nota

4 puntos
minimo

10

1 31910027 |9108 CNSLE BOX SLNCR NO1 DKSPA
1 31910028 9108 CNSLE BOX SLNCR NO1 BLK

1 31910029  |910B CNSLE BOX SLNCR NO1 WHASH Doblar ambas pestaiias de la esquina y soldar 4

L 31910930 2108 CROLE BOX SLNCR N DisE 9 tos en una y 4 puntos en otra. Despues cortar el
1 31910031 |9108 CNSLE BOX SLNCR NO2 DKSPA RUN ya4p . p

1 31910032 |910B CNSLE BOX SLNCR NO2 BLK excedente de esta esquina con tijeras.

1 31910033 |9108 CNSLE BOX SLNCR NO2 WHASH

1 31910034 9108 CNSLE BOX SLNCR NO2 DKRSE

10 Soldar 2 puntos por cada lado ancho de la pieza.

2 puntos
minimo

Cantidad de puntos (minimo) 56.
Al momento de relizar un corte de excedente se
tiene que utilizar tijeras
Esta prohibido cortar con cualquier otro

Inicio
5 puntos abajo

y 5 puntos arriba
minimo

instrumento o herramienta que pueda daiiar la
pieza

La herramienta
se debe colocar

4 puntos
minimo

2 puntos
minimo

5 Puntos
minimo

5 puntos abajo

y 5 puntos arriba
minimo

4 puntos
minimo

| 2 puntos
- minimo

4 puntos
minimo

minimo

Inicio

5 puntos abajo 5 puntos abajo
y 5 puntos arriba

minimo

v 5 puntos arriba
minimo

en lazona
deSIgnada enla Q 10 puntos: 7 puntos 2 en medio 2 en medio 2 en medio
mesa de 2 en medio 4y4aloslados 4y4alos lados 4y4alos lados
HERRAMIENTA 4y4aloslados minimo minimo minimo
minimo
< |VELOCIDAD DE MAQUINA LU NIA
az PLC N/A
E S [PIE DE COSTURA LU N/A
I(.})J 3 (RECOMENDADO) PLC N/A
= |OTROS OTROS N/A

VSymboI as CC /Caracteristicas especial . Recomendacién

O Nota de calidad

# de Revision

Documento Cédigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Overol Bota de seguridad
Quality Check Point ACI572 Registro de mantenimiento auténomo partes automotrices APMR16 X
Registro de primera pieza ACR303 Puntos de soldadura silencer 910B AAV17

Descripcion del cambio

Fecha

— - Elaboré Daniela Rodriguez
d f Sefialar dond | def Col . 0 Creacion de documento Ricardo Careaga 20/07/2022
Producto no conforme --> Seialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se agregan puntos de soldadura por zona Ricardo Careaga 23/01/2023 — -
" " ” Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
2 Se agrega un orden de la soldadura y se relacionan documentos. Daniela Rodriguez 15/07/2024
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar indicaciones 3 Se agrega AV de punto§ de soldadAura en docs. Relaglonados Darjlela Rodﬁlgez 06/08/2024 Produccion recibido por Armando Cabello
4 Se agrega comentario sobre ubicacidn de herramienta. Daniela Rodriguez 11/03/2025
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