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Innovation & Action
o Alineacién de PPAD inferior (cubierta) ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INOAL
P-PAD INFERIOR (Cubierta)
31220001 & 31220002

Aplicacién de adhesivo > Alineacién -> Compresién -> Soldadura > Colocacién de clips - Poka Yoke > Inspeccién y empaque

Cantidad Equipo

Produceion peamamene | |
Parametros

Asegurarse de portar siempre el EPP completo
(lentes de seguridad).

I di

amente de d

de tener el sustrato con
adhesivo, en la mesa de trabajo, iniciar alineando la

parte que se muestra en la imagen, con la orilla de la

tela.
Cantidad No Parte Descripcion

89342 220 IN SBT INST PNL
SFTY NO2
89344 220 SFLT CK 1.9t
BLK/E255 SH
89196 910 L- FNESKN 3.1 Continuar alineando en la tela en base al contorno
BLK/HSD1 " Po—

del sustrato hasta llegar a la esquina siguiente del

sustrato, como lo muestran las imagenes.

Luego colocar la pieza en la mesa para estirarla y
plancharla de manera adecuada, al punto de que
* quede adherida la tela al sustrato.

Evitar dejar zonas
levantadas o despegadas
en la pieza

Posteriormente, pasar la pieza al proceso de
compresion.
Asegurarse de que la pieza no cuente

con zonas despegadas, con
hundimientos o pliegues.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA

RECOMENDADO)
OTROS

Documento
mbol as CC /Caracteristicas especial Nota de calidad i

Quality Check Point
Registro de primera pieza

g0 Documento Codigo Mascarilla
ACI639

Bota de seguridad
ACR350

Descripcion del cambio
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Fecha Elaboré Daniela Rodriguez
Creacién de documento Alfredo Gonzalez 05/09/2023
Se agregan notas, documentos relacionados y materiales. Daniela Rodriguez 13/08/2024
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Produccién recibido por Armando Cabello
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