Innovation & Action

EOA448-REV.
OAQ48-REV3 Soldadura P-PAD INFERIOR (CUBIERTA] ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INGAL

P-PAD Lower
Aplicacién de adhesivo > Alineacién -> Compresién > Soldadura -> Colocacién de clips > Poka Yoke > Colocacion de felpas > Inspeccion y empague
31220001-31220002 produccion

Asegurarse de portar siempre el EPP completo
(Lentes de seguridad)

Fixture Soldadura Verificar que la pieza no tenga dafios en sustrato ni

en tela por el proceso anterior. Colocar la pieza en

3004.02 seg el Fixture y asegurar el clamp para evitar

movimientos.

Cantidad Equipo Pardmetros

Pistola para soldar

Pinzas

Comenzar a soldando la parte recta, colocar minimo
13 puntos de soldadura, asegurarse de colocar los
puntos de soldadura lo mas cercano a la orilla de la
tela para evitar defecto de olas. Guiarse con los
puntos marcados en el clamp.

Continuar soldando la parte derecha de la pieza, Con
ayuda de las pinzas estirar la tela colocar minimo 8
Pee— puntos. Guiarse con los puntos marcados en el

SFIYNO2 clamp.
220 SFLTCK 1.9t
BLK/E255 SH
910 L- FNESKN 3.1 rae
8196 BLK/HSD1 Por dltimo colocar 7 puntos de soldadura en la parte
pendiente por soldar. Guiarse con los puntos

marcados en el clamp.

Cantidad No Parte Descripcion

89342

89344

Una vez soldada la pieza verificar que no exista
arrugas o malformaciones que impliquen un
retrabajo en la pieza.

TIEMPO DE SOLDADURA 0.300
+.05 SEG.

La pieza debe tener minimo 28
puntos de soldadura.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
RECOMENDADO)
OTROS

Documento Codigo Documento Lentes Mascarilla Guantes
Quality Check Point ACIGA1 Registro de mantenimiento autgnomo APMRIG
Registro de inspe ACR3SZ

ymbol as CC /Caract i Nota de calidad

' # de Revision 6n del cambio Fecha Elaboré Daniela Rodriguez
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Ricardo Careaga 03-abr-23
1 Modificacién en el proceso de soldadura Alfredo Gonzalez 08/07/2023 Ingeniera Aprobado por Mariano Monroy
2 Se agregan materiales, notas, paso 0y doc. Relacionados. Daniela Rodriguez 13/08/2024

3 Se eliminan cortes en el proceso de soldadura Daniela Rodriguez 05/03/2025 Produccién recibido por Armando Cabello

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA1DE1




