EOA469. REV 1 ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INGAL

si08 Colocacidn de felpa en clips P-Side

Pside Costura automética-> Aplicacién de adhesivo > Alineacién - Compresién - Soldadura > Colocacién de clips - Poka Yoke >
31910020 to 31910026 Colocacidn de felpa -> Inspeccién y empaque

Produccion

Cantidad Equipo Pardmetros

Tomar pside del rack de piezas inspeccionadas por
poka yoke, los clips deben estar instalados.

Colocar la pieza sobre la mesa con los clips hacia
enfrente.

Cantidad No Parte Descripcion

8 85001100 9108 FELT

Colocar sobre cada clip una felpa 20mm x 10 mm de
abajo hacia arriba sobre el drea curva del clip,
colocar de izquiera a derecha.

Verificar que la felpa este centrada respecto al clip y
correctamente pegada una en cada clip (8 en total).

Colocar pieza con felpa en rack para inspeccion y

Antes de comenzar, verificar que se empagque.

utilice la felpa correspondiente.

No manipular mas de 1 felpa a la vez.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)
OTROS

SET UP
MAQUINA

Documento Cédigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Guantes Bota de seguridad
VSymbol as CC /Caracteristicas especial Q Nota de calidad . Recomendacién Quality Check point ACI772 Registro de inspeccion de primera pieza ACR465

X

Descripcion del cambio Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja Creacién_de documento Orlando Barco 24/05/2023
Se agregan documentos relacionados Daniela Rodriguez 05/08/2024

Elabord Daniela Rodriguez

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello
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