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1 Prensa de ensamble

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Ensamble

Ensamble - Inspecciéon y Empaque

Innovation & Action

Produccion

Materiales

Antes de comenzar el proceso de ensamble
debemos contar con nuestro EPP (Lentes de
seguridad, botas de seguridad, guantes anticorte).

Cantidad No Parte Descripcion

Revisar el material 89338, que se encuentren bien
ensambladas ambas partes del material. Si no es asi,
estirar las pequeiias torres por dentro de la pieza de

aluminio.

920B DUST SHIELD
45292-04020

1 89337

9208 KIK ASSEMBLY

Colocar la pieza en la parte inferior de la maquina
haciendo que embonen los orificios del material con
la tornilleria del fixture.

Después tomar la siguiente pieza (89337) y colocarla
en el cilindro superior.

"A&C-1254
920B DUST SEAL

Posteriormente revisar que las tres luces estén
encendidas (indicando que las piezas estan
colocadas correctamente).

Presionar el botdn touch para accionar la maquina y
se realice el ensamble.

Retirar la pieza de la maquina y colocarla en el rack
correspondiente para su posterior revision.
(Asegurarse de colocar las piezas cada una junto a la

otra, de forma de que no se dafien). .

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA

(RECOMENDADO)

MAQUINA

OTROS

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones

O Nota de calidad

Documento Documento

Lentes Mascarilla

Overol

Bota de seguridad

. Recomendacion

# de Revision Descripcién del cambio bl

Creacién de documento

Fecha
18/07/2022

Alfredo Gonzalez

X

Elabord

Daniela Rodriguez

1 Se agrega informacidn y fotos en paso 6. Daniela Rodriguez 06/06/2024

Ingenieria Aprobado por

Kenia Medina

Produccion recibido por
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