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Inspeccién y Empaque ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCQAL
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Produccion

Cantidad Equipo Parametros
Se debera tomar cada una de las piezas del rack de , c
materiales po la zona de Salida de material, después ; i
se debera inspeccionar la pieza, revisando que no : : o
cuente con ningun tipo de defecto. o - Pleza

31920001

Una vez inspeccionada, se empaca en una caja
retornable de plastico con capacidad para 9 piezas.

Cantidad No Parte Descripcion

920B SUBASSY
1 31920001 STEERNG CLMN .
HOLE Se deberan colocar de la manera que se muestra en

la imagen.

Ya completa la capacidad de la caja, tomar la
etiqueta correspondiente y colocarla en la parte
frontal de la misma.

Revisar la pieza, basanddse en los
estandares de inspeccion
determinados por calidad.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)
OTROS

MAQUINA

Documento Cédigo Documento Cddigo Mascarilla Bota de seguridad
U Symbol as CC /Caracteristicas especial O Nota de calidad . Recomendacién

# de Revision Descripcion del cambio R bl Fecha . . .
~ . — — Elaboré Daniela Rodriguez
Producto no conforme --> Seiialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Alfredo Gonzalez 09-ago-23

1 Se agrega informacién e imagen de paso 1. Daniela Rodriguez 06/06/2024

Ingenieria Aprobado por Kenia Medina
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello
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