EOA487 reV3 Innovation & Action
Soldadura P-PAD INFERIOR (inserto) ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INOAL

220D
PPAD INFERIOR
31220001-31220002

Aplicacién de adhesivo -> Alineacion -> Compresién  Soldadura -> Colocacién de clips -> Poka Yoke - Colocacién de felpas -> Inspeccion y empaque
Produccion

Cantidad Equipo Pardmetros Asegurarse de portar siempre el EPP completo
Pistola para 0,300 £ 0,055 (Lentes de seguridad).
soldar - H o "
Verificar que la pieza no tenga dafios en sustrato ni
Tijeras en tela por el proceso anterior. Antes de colocar la
pieza en el Fixture, estirar el material para evitar
Pinzas arrugas

Colocar pieza en fixture edgefolding, asegurar pieza
con clamps y utilizar manjias inferiores para doblar
material de zona recta de pieza.

Cantidad No Parte Dy
220D OU SBST INST PNL SFTY .. . .
NO2 Iniciar soldando la zona recta siguiendo las marcas

1 89344 220D SFLT c';;-g‘ BLK/E2SS de referencia para los puntos de soldadura

1 89343

Despues de soldar la zona recta de la pieza, pasar
pieza a mesa plana para continuar con soldadura de
zonas curvas.

Continuar soldando el area curva estirando la tela
con las pinzas para evitar arrugas, cortar el exceso de
tela con tijeras.

TIEMPO DE SOLDADURA 0.300 * .05
SEG.

Verificar que la pieza no cuente con arrugas, olas u
otro defecto provocado por soldadura y que cuente
Esta prohibido cortar con cualquier inimo con 35 p de soldadura.

otro instrumento o herramienta
diferente a las tijeras, que pueda
danar la pieza.

Colocar las piezas soldadas en rack para continuar
con siguiente proceso.

En caso de que la pistola para soldar
o el fixture no esté funcionando

correctamente, notificar al
supervisor. D ¢

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)
OTROS

SET UP
MAQUINA

Documento Codigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad
mbol as CC /Caracte Nota de calidad i Quality Check Point ACI638 Registro de m; auténomo APMR16
Registro de inspeccion de primera pieza ACR358

x

# de Revision ipcion del cambio Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Orlando Barco 22/09/2023
Estandarizacion de proceso Orlando Barco 11/12/2023

1
. . " " : : . . 2 Actualizacion de imagenes Arely Robles 11/03/2024
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a é Supervisor --> Esperar 3 Se agregan notas, doc. Relacionados y min.puntos de soldadura Daniela Rodriguez 13/08/2020

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello

Elaboré Daniela Rodriguez

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
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