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Production

Pre-Lanzamiento

Cantidad Equipo. Parametros
1 Estacién de Camara NA Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu
0 EPP completo y de llenar los registros que aparecen
en la seccién de "Documentos de referencia".
1 Tomar pieza previamente inspeccionada por calidad
del rack de WIP.
2 Colocar pieza en el nido LH o RH.
Cantidad No Parte Descripcion Nota
1 92U61022 U611MCA M-TPPR LH LXR BLK/PCN
1 92061023 UG11MCA M-TPPR LHLXR LSGRY/SMK
1 92U61024 U611MCA M-TPPR LH LXR BNZ/GTNE 3 Dai . d icl |
T 92061025 UGLIMCA M-TPPR LH LXR CH/BLK BUILED CE @D [P EE D G (I
1 92U61030 U611MCA M-TPPR LH LTH BLK/BNDY
1 92U61031 U611MCA M-TPPR LH LTH BLK/LGGE
1 92U61041 UB11MCA M-TPPR LH LTH GMOON
1 92U61051 U611MCA M-TPPR RH LXR BLK/PCN
1 92U61052 U611MCA M-TPPR RHLXR LSGRY/SMK .
1 52061053 UG11MCA M-TPPR RH LXR BNZ/GTNE Esperar a que se tome la foto y se valide
1 92061054 UG11MCA M-TPPR RH LXR CH/BLK correctamente el codigo QR. Se mostrara en verde la
T 92061055 UGLIMICA M-TPPR RH LTH BLK/BNDY. S=eeeE = e e
1 92061056 US11MCA M-TPPR RH LTH BLK/LGGE leyenda PASS en la pantalla. En caso de que la
1 92061057 UG11MCA M-TPPR RH LTH GMOON a maquina marque en rojo con la leyenda FAIL, mueva
{ la etiqueta de modo que la maquina pueda leerla, si
la etiqueta esta dafiada notifique a su coordinador
para el cambio de etiqueta y vuelva a pasar la pieza
en la maquina en ambos casos.
En caso de presentarse falla en la
magquina, notificar al lider y/o Valida que la maquina haya generado la carpeta con
q P 5 el numero de parte correspondiente de la pieza
supervisor de produccion. P P piezay
e L. que dentro de la carpeta se encuentren las 4 fotos.
Verificar que la maquina genere la
carpeta y guarde las imagenes.
6 Retirar la pieza del nido de la maquina y pasar pieza
al proceso de empaque.
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Documento Cédigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad Otro
W symbol as cc /Caracteristicas especial <>N°.a de calidad [ ] i Fiofa de Revision de Poka Yoke [ ARiss [ M
Hoja de Parametros Set up Arranque AIR154
# de Revisién Descripcién del cambio Fecha Elaboré. Rubén Colorado
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Rubén Colorado 27/05/2024
1 . ) Rubén Colorado Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar nimeros de parte de PT para lado RH debido a ECO C00933 28/10/2024
indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello
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