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1.0.- ALCANCE

Esta instruccidn aplica para el proceso de funcionamiento operativo de la maquina End of Line
Tester LH & RH de la linea Ford U625.

2.0.- RESPONSABILIDAD
Es responsabilidad del operador asignado en la maquina el seguir esta instruccion.
3.0.- DEFINICIONES

La Maquina de End Of Line Tester de manera automatica realiza el proceso de validacién y
verificacion de las piezas RH y LH, al leer la informacidn que contiene la etiqueta individual. Valida
correcta configuracién de Vinil vs Color de Hilo y funcionamiento de la ldmpara con el sustrato en
puntos especificos, asegurando la correcta unién de ambas partes.

4.0.- INSTRUCCION

4.1 Es responsabilidad del operador asignado portar su equipo de EPP completo para la operacién.

EQUIPO DE PROTECCION
PERSONAL OBLIGATORIO

-

)

LENTES DE
SEGURIDAD

4.1.1 Siga las siguientes indicaciones para el correcto funcionamiento de la End of Line Tester (EOL):
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4.2 Verifica que el equipo esté energizado. El switch debe de estar en posicion de ON. De no ser asi,
notificar a Mantenimiento.
4.3 Verifica que no esté activado el paro de emergencia. De estar activado, procede a desactivarlo
girando la perilla a favor de las manecillas del relo;j.
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4.4 Dirigete al tablero de la maquina y presiona el botén de POWER ON.
POWER ON
4.5 Verifica que esté encendida la pantalla, de no ser asi notifica al departamento de
Mantenimiento.
06/11/2024 co it
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4.6 Localiza los conectores para el arnés de la ldmpara tanto para LH como para RH. Cuando se

versidbn Ambient se conectard el arnés de la lampara al conector de la maquina. Cuando sea NON-
Ambient no aplicara este paso.

=

4.7 Al iniciar ciclo, comenzard la inspeccién, la maquina validara configuracion correcta y si la

[dmpara funciona correctamente. El botdn de inicio cambiara su color a naranja, lo cual indica que
estd el ciclo iniciado.

enciende
la luz
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4.8 Al finalizar la prueba si todo estad correcto mostrara la pantalla la siguiente leyenda. De lo
contrario mostrara que la pieza NO esta OK y hay que Revisar, avise al lider de la pieza que esta NO
OK para revisarla y volver a pasarla por la Tester.
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4.9 Plan de Reaccidn: En caso de que se presente alguna falla en el proceso de arranque de la
maquina End of Line Tester, en la corrida de produccién durante el turno, o en la prueba de Red
Rabbit AIR137, notificar al supervisor de produccién/mantenimiento y/o ing de procesos.

Espere instrucciones

Comur!ique al por parte de su
Ante cualquier condicién Supervisory/o supervisor y/o
insegura que detectes en coordinador del Area el coordinador para de
tu area. problema. inicio a sus actividades
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5.0.- DOCUMENTOS DE REFERENCIA

e AIR137 Hoja de Revision de Red Rabbit

e EOA590 U625 END OF LINE TESTER RH & LH
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