Innovation & Aetion INSTRUCCION DE TRABAJO P
L - L, FECHA 11/07/24
' N aAn Operacién Maquina de Compresién LH & RH U625 PAGINA 1de 6
1.0.- ALCANCE
Esta instruccidn aplica para el proceso de funcionamiento operativo de la maquina de Compresion
LH & RH de la linea Ford U625.
2.0.- RESPONSABILIDAD
Es responsabilidad del operador asignado en las maquinas de compresidn el seguir esta instruccion.
3.0.- DEFINICIONES
La maquina de compresién de la linea U625 Ford realiza el proceso de compactacion de la piel hacia
el sustrato, asegurando una correcta adherencia entre ambas partes.
4.0.- INSTRUCCION
4.1 Es responsabilidad del operador asignado portar su equipo de EPP completo para la operacién.
EQUIPO DE PROTECCION
PERSONAL OBLIGATORIO
LENTES DE
SEGURIDAD
4.1.1 Siga las siguientes indicaciones para el correcto funcionamiento de la maquina de Compresién
LH RH:
MAQUINA DE MAQUINA DE
COMPRESION LH COMPRESION RH
REALIZO FECHA APROBO FECHA | ISR11
Ing Manufactura Avanzada/ Ing Procesos Sr. 11/07/24 Gerente de Procesos 11/07/24 Rev.1




. } < CLAVE Allg7
'Innovatlon & Action INSTRUCCION DE TRABAJO REVISION 0
N! IA. : L - L, FECHA 11/07/24
o Operacién Maquina de Compresién LH & RH U625 PAGINA 2de 6
4.2 Verificar que la maquina esté energizada verificando que el switch del gabinete eléctrico esta en
modo ON, de lo contrario llamar a mtto.
4.3 Verificar que no estén activados los paros de emergencia, de ser asi proceda a desactivarlos
girando la perilla en sentido a las manecillas del reloj.
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4.4. Dirijete al gabinete y presiona el botén de Master Power para energizar el equipo.

4.5 Verificar que la presidn de aire de alimentacion de la prensa se encuentre dentro del rango:
entre 5 - 7 Bares (70 - 100 psi).
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4.6. Colocar la maquina en modo Manual, para ello gire el switch a modo Manual.
4.7. Estando fuera de las cortinas de seguridad presionar el botdn Perimeter RESET y una vez
presionado dejara de parpadear y se encontrara en color verde.
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4.8 Ir a la pantalla HMI de la maquina y presionar el botén de Tooling. Se abrira otra pantalla, dar
presionado el botén de HOME para que el equipo se encuentre en su posicidon de origen (una vez
en HOME el botdn cambiara a color verde).
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4.9 Verifique los parametros del Tiempo Ciclo y Temperatura en la pantalla de TOOLING. Para activar
o desactivar los nidos para trabajar, presione los botones del recuadro amarillo.
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4.10. Colocar la maquina en modo Automatico. Para ello gire el switch a modo AUTO.
4.11 Registre y Valide parametros con el documento AIR132 Hoja de Parametros.
4.12 Plan de Reaccion: En caso de que se presente alguna falla en el proceso de arranque, en la
corrida de produccidn durante el turno, o algun pardmetro esté fuera de lo que indica el AIR132,
notificar al supervisor de produccién/mantenimiento y/o ing de procesos.
. Espere instrucciones
Comunique al por parte de su
Ante cualquier condicién Supervisor y/o supervisor y/o
insegura que detectes en coordinadordel Areael coordinador para de
tu area. problema. inicio a sus actividades
5.0.- DOCUMENTOS DE REFERENCIA
e EOA583 U625 Compresion RH Ambient - Non Ambient
e EOAS556 U625 Compresién LH Ambient - Non Ambient
e AIR132 Hoja de Pardmetros de Arranque
REALIZO FECHA APROBO FECHA | ISR11
Ing Manufactura Avanzada/ Ing Procesos Sr. 11/07/24 Gerente de Procesos 11/07/24 Rev.1




