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INOAL AYUDA VISUAL

PLAN DE REACCION: *SOLO PUESTOS*
NOTIFIQUE al personal involucrado para la solucién de problemas. Incluya al
Supervisor o NUMERO/CLAVE: REV: ESCRITO POR: Ingeniero de procesos
Coordinador de Produccion, y a cualquier otro colaborador que sea necesario.

06-ago-24

APROBADO POR:  Gerente de lanzamientos y procesos

" . . . FECHA:
Faltante de Material Informar inmediatamente al coordinador y al personal responsable C
del material X 910 B
Falla de Equipo : Informar a Mantenimiento y elaborar una orden de trabajo. LINEA O CELDA:

Falla de Material : Informar al Supervisor o al Coordinador de Produccién.

APROBADO POR:  Gerente de lanzamientos y procesos

PAGINA DE

Para el proceso de Soldadura de la pieza SILENCER se debera seguir el siguiente orden como se muestra en las fotos y colocar todos los puntos de soldadura
correspondientes.

Soldadura Silencer RH

5 puntos abaj
puntos abajo 5 puntos abajo

y 5 puntos arriba

s G Puntos v 5 puntos arriba

minimo minimo

2 puntos
minimo

Q 10 puntos:

O 10 puntos: 7 puntos 2 en medio
2 en medio minimo 4y 4aloslados
4y 4 alos lados minimo
minimo

Soldadura Silencer LH

Inicio
5 puntos abajo 5 puntos abajo

vy 5 puntos arriba v 5 puntos arriba
minimo minimo

2 puntos
F,’ - 2 puntos
minimo

minimo

2 en medio minimo 2 en medio

4y4 alos lados 4y 4 alos lados
minimo minimo

Calidad: .~ Ingenieria:




