CLAVE / REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

‘ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘

ESTANDAR DE OPERACIONES

Innovation & Action

INOAL

Programa: 9108 AUTOMOTRIZ
Cliente: LEXUS RX SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87910009 OBSER TONES
Nombri 910 FR HR CVR SEMIANLINE LTH BLK
Producto | NO-Parte: 7910010 MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE
Nombre: 910 FR
No. Parte: 87910011
Nombri 910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
Patron Material Descripcion
10009 8! 8 89098 / PRETO H2J1 BLK 3MM(t)1.5PU
c Nota
87910011 89102 89102 / 910PRETO G4NH SEPIA3MM(t)1.5PU
o
M Vamos a realizar la costura de discriminacion
P sin utilizar wooley tape y con hilo color verde.
o . .
N 1) Iniciamos en la parte superior con 2 puntadas y|
E hacemos un remache para asegurar que el hilo
N no se salga.
T 2) Despues continue con 4 puntadas en linea
E recta.
3) Despues gire el material en contra de las
manecilas del reloj y realice 7 puntadas.
AGUIA# # Parte Hilo [ Espesor 1 Color  Cod Proveedor 4) Ahora gire nuevamente la pieza en contra de
80/ s las manecillas del reloj y realize otras 4 puntadas,
UNION DE | 87910010 | 80171 //T90 //FLAXEN//57148 ] inali
Cofg,;m’* 7007 T G finalice con un remache con 1 puntada y corte el
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87910009 sobrante. o B
87910010 5) La costura de disctiminacion debe de tener la
87910011 forma que amaperece en la imagen.
- 6) Hecho esto finalmente cortamos el sobrante
z o ANCHO DE COSTURA Discriminacién NIA del hilo de la costura de discriminacién y
85 colocamos la cinta de reparacion.
38 - 7) Debes de colocar la cinta lo mas retirado
o < ESPECIFICACION DE PUNTADA Discriminacion 5 puntadas en 15 mm +/- 1mm A ) - . N
o posible del cuello como lo indica la linea roja en la|
p=} .
= imagen.
a8 SUPERIOR Discriminacién 98a12N
o TENSION DEL HILO
INFERIOR Discriminacién 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS 80298 // WOOLEY TAPE
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  aGUIA# # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< HILO/ESPESOR/COLOR
> PUNTADA)
E g ANCHO DE COSTURA
g e} ESPECIFICACION DE PUNTADA
8]
E UDJ SUPERIOR
) < TENSION DEL HILO
E 4 INFERIOR
@R
w g A PRUEBA DE FUGAS
(8]
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
= g
LU 1200-1800 RPM
. 2 VELOCIDAD DE MAQUINA PLC NA g
& 3 PIE DE COSTURA Ly NIA
»g (RECOMENDADO) PLC NA
OTROS OTROS N/A
A
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piczas sin OLA sin TRANCOS
Piguete en W hasta masmo 3 mm
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE
<> # de Revision Descripcion del Cambio Fecha
W caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape
13 en body + back, tambien se cambia distiminacion Brigham Aguilar 02-abr-24 Elaborado por Aldo Esquer
de “Z" por "I"
3 y 14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Eauipo de Proteccion Personal 3 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 3010772024
Lentes Tapones Overol Mascarlla Botas de sequridad otros 16 Se actualiza especificacion de cambio de Brigham Aguilar 28108/2024 Produccion Recibido por Luis de a Rosa
empaque( 2 columnas de 9 piezas)
Se afiade nota para no utilizar la costura de
X X w remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024 CLAVE DE REGISTRO AIRDL REV. HOIA1DE S
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




CLAVE / REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

‘ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque

ESTANDAR DE OPERACIONES

Innovation & Action

INOAL

Programa 9108 AUTOMOTRIZ
Cliente: LEXUS RX SET UP DE PROCESO
No. Parte: 8 0009 OBSERVACIONES
Nombre: 910 R A
N — S7570010 [ MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE ]
Toaueto MNombre: 910 FR HR CVR SEMIANLINE LTH FMi
No. Parts 879100:
Nombre: 910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
# Parte Patron Material Descripcion
87910009 89098 89098 / PRETO H2J1 BLK 3MM(t)1.5PU
c BOTTOM 89099 / PRETO H0Z6 FMGE 3MM(DL5PU
87910011 89102 89102 / 910PRETO G4NH SEPIA3MM()1.5PU
o
M
P
o
N
E
N
T
E
S ETIQUETA Pad>PUR<
Remache
R Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor lzquierdo
INONDE| Acua# 87910009 80026 //T90 //Black //35907 A0
(EN 87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
ANCHO DE COSTURA Remache 5+/-1mm
=z
zQ
oz
[sp=} ESPECIFICACION DE PUNTADA Remache 5 puntadas en 25 mm +/- Imm
38
og
8 % SUPERIOR Remache 98al12N
% F) TENSION DEL HILO
w 8 INFERIOR Remache 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  acuia# # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< DE HILO/ESPESOR/COLOR
= PUNTADA)
% = ANCHO DE COSTURA
g g ESPECIFICACION DE PUNTADA
o SUPERIOR
[Thya} .
G2 TENSION DEL HILO ) La costuravaaunamedidade5*1 mm !
W INFERIOR q
8> b) La puntada debe de ir 10 en 25 mm * 1 puntada. 1
Yo APRUEBA DE FUGAS 'c) Debemos colocar la etiqueta PUR al coser la pieza. 1
9 s
OTRAS OINTAS ) Utilizar Wooley tape por ambos lados. 1
MATERIAL ALTERNATIVO
\Vamos a realizar el proceso de remache.
+  |vELocioap bE MaQuINA Lu 1200-1800 RPN/' Recomendado 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera que queden parejos.
o PLC N/A . . . .
3§ IE DE COSTURA w0 A 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar el remache derecho en el cual colocaremos la etiqueta
& 5
#%  |(RECOMENDADO) pLC NIA Pad>PUR< como se muestra en la imagen.
OTROS OTROS N/A . . . .
A 3) Una vez| terminamos el remache derecho seguimos con el izquierdo .
NOTAS: LCTOS NO PERMITIDOS 4) Terminando ambas costuras precederemos a cortar la wooley sobrante (maximo 2 mm).
Piezas on OLA, sin TRANCOS
Piduets e W hasta mamo 3 mm 5) Remache ensamblado.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE;L:CE"M'ELR%SDE
> ° #de Revision Descripcion del Cambio Fecha
v de Calidad R d
"Z" por "I"
14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
Lentes Tapones Overol Mascarila Botas de seguridad Otros 16 . e;‘g::sg;“z:; f:emzs‘s‘; de empaque( Brigham Aguilar 28/08/2024 Produccion Recibido por Luis dela Rosa
Se afiade nota para no utilizar la costura de
w remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024
X X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA2DE9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




Innovation & Action

CLAVE /REVISION EOA EOA 328 - Rev 18 ’ ESTANDAR DE OPERACIONES
Programa 9108 ‘ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘ AUTOMOTRIZ N
Cliente: LEXUS RX ) i SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87910009 Ol TONES
Nombre: 910 FR HR CVR A B
Producto | N0-Parte: 87910010 MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE
Nombre: 9
No. Parte: 87910011
Nombri 910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
% Parte Material Descripcion
87910009 89311 910 FR HR SVRN LTH BLK L2W6
c 87910010 910 FR HR SVN LTH FME V083 AS2
ht 87910011 910 FR HR SVRN LTH SEPIA W499
M
P
[¢]
N
E
N
T
E
S
AGUIA# Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
87910009 80026 //T90 //Black //35907
UNION DE 87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
CO(SETrb’RA 87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR 87910009
87910010 80177 // T18 SERGE CLEAR
87910011
-5 ANCHO DE COSTURA Sobrehilado 3+/-1mm
oz
o>
Su
Iy 2 ESPECIFICACION DE PUNTADA Sobrehilado 10 puntadas en 40 mm +/- Imm
o
>
o
o8 SUPERIOR Sobrehilado 98a12N
o TENSION DEL HILO
INFERIOR Sobrehilado 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUIAZ # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< DE HILO/ESPESOR/COLOR
> PUNTADA)
% : ANCHO DE COSTURA
E [ ESPECIFICACION DE PUNTADA
o
gu SUPERIOR
O < TENSION DEL HILO
s INFERIOR
[
Yo A PRUEBA DE FUGAS
o
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
LU 900
o2 VELOCIDAD DE MAQUINA e A
In E‘, PIE DE COSTURA Ly Pie de 3mm
o (RECOMENDADO) PLC NIA
OTROS OTROS NIA
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE
# de Revision del Cambio Fecha
V' Caracteristica especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape Elaborad Aldo Esquer
13 en body + back, tambien se cambia disriminacion Brigham Aguilar 02-abr-24. aborado por d
de "Z" por "I"
14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal — -
15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
. Prod Recibid Luis de la R
Lentes Tapones Overol Mascarila Botas de sequridad Otros 16 5*:;‘::5::;‘2?&%’3:3 ;‘g:‘:) de Brigham Aguilar 28/08/2024 roduceion Recibido por e delafosa
Se affade nota para no utilizar la costura de
v remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024
X X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA3DE9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




CLAVE / REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

‘ RUTA: Corte

ESTANDAR DE OPERACIONES

Innovation & Action

INOAL

Programa: 9108 / Costura/ Volteo / Empaque ‘ AUTOMOTRIZ
Cliente: LEXUS RX ) SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87910009 OBSERVACIONE!
Nombre: 910 R A
eroducto [No-PartE 7910010 [ MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE }
Nombre: 910 FR HR CVR SEMIANLINE LTH FM
87910011
910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
Material Descripcion
87! 89311 910 FR HR SVRN LTH BLK L2W6
c BODY
° 87910011 89313 910 FR HR SVRN LTH SEPIA W499
M 87910009 89091 910 L-SKN H2D1 BLK 3MM(t)1.2PW
87910010 89092
P 87910011 89093 910 L-SKN G4NJ SPIABMM(1)1.2PW
o
N
E
N
T
E
s
. # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
ggISOT’\l:gi AouRE 87910009 80026 //T90 //Black //35907
EN 87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
ANCHO DE COSTURA Union body + side 8+/-1mm
=z
zQ
oz
[sp=} ESPECIFICACION DE PUNTADA Union body + side 10 puntadas en 35 mm +/- Imm
38
<
8 % SUPERIOR Union body + side 98al2N
% F) TENSION DEL HILO
w 8 INFERIOR Union body + side 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS 80298 // WOOLEY TAPE
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  acuaas # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< DE HILO/ESPESOR/COLOR
> PUNTADA)
gk ANCHO DE COSTURA
9 g ESPECIFICACION DE PUNTADA
O O
E g TENSION DEL HILO SUPERIOR
O
o g INFERIOR . - . UTILIZAR DOBLE COSTURA EN UNION
52 Vamos a realizar el proceso de Union body + side. DE BODY + SIDE
w . . .
§ APRUEBA DE FUGAS 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal
OTRAS CINTAS manera que queden parejos, colocando la tira arriba del Body.
. 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la
unién con un remache y seguimos uniendo el body + side.
o 0 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se
< VELOCIDAD DE MAQUINA
Y PLC N/A abra la costura e |
o PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 8mm .
g Sfng:ENDADO) zl;'ios Zﬁi 4) Telrmln;ndo la costura precederemos a cortar la wooley sobrantela) La costura va auna medidade 5 £ 1 mm :
(maximo _mm). i X Ib) La puntada debe de ir 10 en 35 mm £ 1 puntada.
A 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez ili 1
NOTAS: gen p p q p ic) Utilizar Wooley tape por ambos lados.
DEFECTOS NO PERMITIDOS: bl do I
Piezas sin OLA, sin TRANCOS. es ensamblado. e e e e e e e e e e e e e e = = = = =
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE%’C\CJ?ARRT%LSDE
O # de Revision Descripcion del Cambio Fecha
W Caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape en
13 body + back, tambien se cambia disriminacion de Brigham Aguilar 02-abr-24 Elaborado por Aldo Esquer
"Z" por "I
N 14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
Lentes Tapones Overol Mascarila Botas de seguridad Otros 16 . e;‘g\']'"ﬁ:;z:; f:eml:‘s‘; de empaque( Brigham Aguilar 28/08/2024 Produccion Recibido por Luis de laRosa
17 Se afiade nota para no utilizar la costura de Brigham Aguilar 15/10/2024
X % remache(no back stack stitch) en decorativa o 9!
CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA4DE9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




CLAVE / REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

Innovation & Action

ESTANDAR DE OPERACIONES

INOAL

‘ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘

AUTOMOTRIZ

SET UP DE PROCESO

OBSERVACIONES

MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE

Programa: 9108
Cliente: LEXUS RX
87910009
0 FR HR CVR SEMIANLINE LTH B
87010010
Producto. | o mbre: STOFRARCVR SEMANONELTHFNG
87910011
OFR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
# Parte Material Descripcion
87910009 89311 910 FR HR SVRN LTH BLK L2W6
c 57510010 | oy 910 FR HR SVN LTH FME V083 AS2
S 87910011 89313 910 FR HR SVRN LTH SEPIA W499
M 87910009 89091 910 L-SKN H2D1 BLK 3MM(t)1.2PW
57910010 89002 10 L-SKN HO0Z5 FMGESMM(N1.2PW
P 87910011 89093 910 L-SKN G4NJ SPIASMM(t)1.2PW
o
N
E
N
T
E
s

ESPECIFICACION
COSTURA DE UNION

UNION DE
COSTURA
(EN
PUNTADA)

AGUJA #

HILO/ESPESOR/COLOR

87910009

87910011

ANCHO DE COSTURA

Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
80026 //T90 //Black //35907

87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148

80179 //T90// CHESNT // 57391

ESPECIFICACION DE PUNTADA

SUPERIOR
TENSION DEL HILO
INFERIOR
A PRUEBA DE FUGAS 80298 // WOOLEY TAPE

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

NOTA: NO UTILIZAR COSTURA DE

# Parte

Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor

COSTURA
wisiae | oA 87910009 80261 // T135 LGREY /l 831E / X1B3 REMACHE (NO BACK TACK STITCH) EN
(FUERA 87910010 89114 // T135 SHELL // 306E / A096 PROCEDIMIENTO DE DECORATIVA

< DE HILO/ESPESOR/COLOR 87910011

> PUNTADA)
55 ANCHO DE COSTURA Decorativa 44/ 1mm
g % ESPECIFICACION DE PUNTADA Decorativa 5 puntadas en 25mm +/- 1 puntada

o
E UDJ SUPERIOR Decorativa 9.8al4N
[s) < TENSION DEL HILO
E % INFERIOR Decorativa 15a4N
=
ng A PRUEBA DE FUGAS Uil

o la) La costura va a una medidade 4 + 1 mm 1

OTRAS CINTAS .
Ib) La puntada debe de ir 5 en 25 mm * 1 puntada. |
VATERIAL ALTERNATIVO e e e e N S e S S S S S,
\Vamos a realizar el proceso Decorativa.
.S |VELOCIDAD DE MAQUINA ;‘L’c ;‘éﬁ 1) Iniciamos colocando cinta duon al inicio de la costura para agarrar la costura.
25 [PEDECOSTURA U NA 2) Tomamos la unién que tiene la segunda costura que hicimos y la doblamos de tal manera que quede doblada hacia la piel.
#<  |(RECOMENDADO) PLC Pie de 4mm 3) Una vez realizamos el doblez comenzaremos a realizar la costura decorativa asegurandonos de abrir bien la costura para
OTROS OTROS NA prevenir que la pieza quede trompuda.
NOTAS: iy 4) Al finalizar la costura decorativa colocaremos un pedazo de cinta duon para agarrar la costura.

DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS.
Piquete en W hasta maximo 3 mm.

5) Terminando la costura precederemos a cortar la cinta duon excedente.
6) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza terminado el proceso.

SELLO CONTROL DE

ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS DOCUMENTOS
o #de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
W Caracteristica especial Nota de Calidad @ Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape en
> A : Elaborad Aldo E
13 body + back, tambien se cambia disriminacién de Brigham Aguilar 02-abr-24 laborado por lo Esquer
2" por 1"
14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
15 Se cambia bolsa de empague (89464) Brigham Aguilar 3007/2024
Produccion Recibido por Luis de la Rosa
Lentes Tapones Overol Mascarila Botas de seguridad otros 16 Se actualiza especificacion de cambio de empague( Brigham Aguilar 28/08/2024 P
2 columnas de 9 piezas)
Se afiade nota para no utilizar la costura de
w remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024
X X CLAVE DE REGISTRO AIRO1 REV. 8 HOJA 5 DE 9

18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




Innovation & Action
CLAVE /REVISION EOA EOA 328 - Rev 18 ( ESTANDAR DE OPERACIONES l N DAB
Programa 9108 ‘ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque ‘ AUTOMOTRIZ N
Cliente: LEXUS RX SET UP DE PROCESO
No. Parte; 87910009 OBSERVACIONES
Nombr 0 FR HR CVR SEMIANLINE LTH BL|
Producto [N0-Parte: 87910010 MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE
Nombre: 910 FR
No. Parte 87910011
Nombr 910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
# Par Material Descripcion
87910009 89311 910 FR HR SVRN LTH BLK L2W6
c 87910010 BODY 910 FR HR SVN LTH FME V083 AS2
° 87910011 89313 910 FR HR SVRN LTH SEPIA W499
M 87910009 89091 910 L-SKN H2D1 BLK 3MM(1)1.2PW
87910010 89092 910 L-SKN H0Z5 FMGE3MM(t)1.2PW
P 87910011 89093 910 L-SKN G4NJ SPIA3BMM(t)1.2PW
o
N
E
N
T
E
s
. AGUIA # # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
POy 87910009 80026 //T90 //Black /135907
(EN 87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
ANCHO DE COSTURA Segunda costura 4 +/- 1mm
z
zQ
g3 *
o=} ESPECIFICACION DE PUNTADA Segunda costura 4 puntadas en 25mm +/- 1 puntada
w
S8
[y :
GE SUPERIOR |  Segunda costura osaizn Vampg arealizar el proceso de Segunda (.30.stura
55 TENSION DEL HILO 1) Iniciamos tomando como referencia los piquietes centrales del lado
w 8 INFERIOR Segunda costura 19a44N izquierdo.
2) Comenzamos costurando sin woolly tape a una medida de 4 +/-
A PRUEBA DE FUGAS 80298 // WOOLEY TAPE 1mm
3) Terminamos saliendo por los piquetes centrales derechos,
OTRAS CINTAS .
cortando el excedente de hilo
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  Acuia# # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< DE HILO/ESPESOR/COLOR
> PUNTADA)
5 g ANCHO DE COSTURA
2 [e) ESPECIFICACION DE PUNTADA
O
o
T LIDJ SUPERIOR
6< TENSION DEL HILO [ e e e —
[ INFERIOR
&2 | !
w ¢ .
S A PRUEBADE FUGAS la) La costura va a una medidade 4 £ 1 mm 1
OTRAS CINTAS Ib) La puntada debe de ir 4 en 25 mm * 1 puntada. 1
1 1
MATERIAL ALTERNATIVO L
LU 1200
% g VELOCIDAD DE MAQUINA PLC NA
E’ 8 PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 8mm
»g (RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A
NOTAS:
DEFECTOS NO PERMITIDOS:
Piezas sin OLA, sin TRANCOS,
Piquete en W hasta maximo 3 mm.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE;LSCE%NELWT%LSDE
0 ® # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
W Caracteristica especial Nota de Calidad Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape en
13 body + back, tambien se cambia disriminacion de Brigham Aguilar 02-abr-24 Elaborado por Aldo Esquer
"Z" por "I
14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
Lentes Tapones Overol Mascarila Botas de seguridad Otros 16 Se actualiza especificacion de cambio de empaque( Brigham Aguilar 28/08/2024 Produccion Recibido por Luis dela Rosa
2 columnas de 9 piezas)
Se afiade nota para no utilizar la costura de
w remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024
X X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA6DE 9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




Innovation & Action

CLAVE / REVISION EOA EOA 328 - Rev 18 ( | ESTANDAR DE OPERACIONES
Programa. 9108 \ RUTA: Corte / Costura / Volteo / Empaque ‘ AUTOMOTRIZ l N DABN
Cliente: LEXUS RX SET UP DE PROCESO
7910009 OBSERVACIONES

8
910 FR HR CVR SEMIA|

No_Parte 57910010 | [ MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE }
HR CVR SEMIANLINE LTH FMG

Producto 1o mbre: 910 FR
No. Parte: 879100;
Nombre: 910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
# Parte Patron Material Descripcion
89 910 FR HR SVR
c ?791(.)(.)10 BODY 89312 91(: FR HR SVN LTH ENE V083 AS2
(o]
89 0 0 0] B P
M 87910010 89094 89094 / 9T0SFTLTH E0T3 FMGE3MM(DL1.2PW
P 879100 BACK 8909 8909 0 PIA P
[e]
N
E
N
T
E
S

# Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor

UNION DE AGUJA #

COSTURA 87910009 80026 //T90 //Black /35907
(EN 87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
PUNTADA) HILO/ESPESOR/COLOR
87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391

ANCHO DE COSTURA Sub ensamble body + back 3 +/- 1mm
z
zQ
oz
o=} ESPECIFICACION DE PUNTADA Sub ensamble body + back 10 puntadas en 35mm +/- 1 puntada
<w
)
L <
8 % SUPERIOR Sub ensamble body + back 98al2N
o I TENSION DEL HILO
w 8 INFERIOR Sub ensamble body + back 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS

OTRAS CINTAS

MATERIAL ALTERNATIVO

COSTURA|  Acuia# # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE
(FUERA
< HILO/ESPESOR/COLOR
> PUNTADA)
5 g ANCHO DE COSTURA
2 o ESPECIFICACION DE PUNTADA
O
ELIDJ SUPERIOR — . EESRSS—S—.....,
O < TENSION DEL HILO ! UTILIZAR DOBLE WOOLEY TAPE EN
Yo INFERIOR la) La costura va a una medida de 5% 1 mm 1
&2 b . PATRON BACK Y UNA WOLLEY EN
w b A PRUEBA DE FUGAS ) La puntada debe de ir 10 en 35 mm % 1 puntada. 1 PATRON SIDE
8 k) Utilizar Wooley tape por ambos lados. 1
OTRAS CINTAS e e e e e e e e e e e e e e e e ==
MATERIAL ALTERNATIVO
\Vamos a realizar el proceso de Subensamble Body + Back.
oS |VELOCIDAD DE MAQUINA e s 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera que queden parejos.
23 |PEDECOSTURA w 1152A 1 Pie de 8mm 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la union con un remache y seguimos uniendo el sub
72 |BecouENDADO) e i ensamble body + back.
A 3) Una vez terminamos realizamos un remache para que no se abra la costura
NOTAS: DEFECTOS NO PERMITIDOS: 4) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante (maximo 2 mm).
P en W s masimo 3 . 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es ensamblado.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SE\;‘Li“:ﬁ@mﬁL DE
v o ° # de Revision Descripcion del Cambio Responsable Fecha
Caracteristica especial Nota de Calidad Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape en
13 body + back, tambien se cambia disriminacion de Brigham Aguilar 02-abr-24 Elaborado por Aldo Esquer
"Z" por "I"
- 14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por ‘Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
Lentes Tapones Overol Mascarilla Botas de seguridad Otros. 16 Se actualiza e;‘;ifx:ﬁ::fz:; ;T‘;:i:) de empague( Brigham Aguilar 28/08/2024 Produccion Recibido por Luis dela Rosa
Se afiade nota para no utilizar la costura de . .
v remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 15/10/2024
X X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA7DE 9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




CLAVE /REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

‘ RUTA: Corte / Costura/ Volteo / Empaque

ESTANDAR DE OPERACIONES

Innovation & Action

INOAL

% | AUTOMOTRIZ
Cliente: LEXUS RX : SET UP DE PROCESO
No. Parte: 87910009 [e] TONES
Nombre: 910 FR HR CVR A B
Producto[N0-Parte: 87910010 MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE
Nombre: 9
No. Parte: 8791001
910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA
Descripcion
910 FR HR SVRN LTH BLK L2W6
c 910 FR HR SVN LTH FME V083 AS2
° 910 FR HR SVRN LTH SEPIA W499
M 87910009 910 L-SKN H2D1 BLK 3MM(1)1.2PW
87910010 89092 910 L-SKN H0Z5 FMGE3MM(t)1.2PW
P 87910011 89093 910 L-SKN G4NJ SPIA3MM(1)1.2P
o 8791000 89150 / 910 SFTLTH E2S1BLK 3MM(1)1.2PW
N 87910010 89094 89094 / 910SFTLTH EOT3 FMGE3MM(t)1.2PW
E 87910011 890! 89097 / 910SFLTH Z4Y5 SEPIA3MM(1)1.2PW
N 87910009 89098 89098 / PRETO H2J1 BLK 3MM(t)1.5PU
T 87910010 89099 89099 / PRETO H0Z6 FMGE 3MM(t)1.5PU
£ 87910011 89102 89102 / 910PRETO G4NH SEPIA3MM(t)1.5PU
S
AGUIA# Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
87910009 80026 //T90 //Blacl 5907
87910010 80171 //T90 //FLAXEN //57148
R 87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
UNION DE
COSTURA 87910009
EN 87910010 80177 // T18 SERGE CLEAR
HILO/ESPESOR/COLOR
PUNTADA) 87910011
87910009
87910010
z 87910011
zQ
oz
[S=] ANCHO DE COSTURA Cierre 5+/- Imm
< W
[SNa}
o<
o
\S_J E ESPECIFICACION DE PUNTADA Cierre 10 puntadas en 35mm +/- 1 puntada
%]
it}
(8]
SUPERIOR Cierre 98al12N
TENSION DEL HILO
INFERIOR Cierre 19a44N
A PRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATIVO
COSTURA|  AGUIA# # Parte Hilo / Espesor / Color / Cod Proveedor
VISIBLE 87910009 80261 // T135 LGREY // 831E / X1B3
(FUERA 87910010 9114 // T135 SHELL // 306E / A096
< HILO/ESPESOR/COLOR 87910011
> PUNTADA)
% : ANCHO DE COSTURA
g g ESPECIFICACION DE PUNTADA
)
[Sh]
z3 SUPERIOR e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
O« TENSION DEL HILO |
&5 INFERIOR L) La costurava a una medidade 5 £ 1 mm
w g A PRUEBA DE FUGAS, Ib) Lg puntada debe deir 10 en 35 mm * 1 puntada. 1
o k) Utilizar Wooley tape por ambos lados. 1
OTRAS CINTAS 1
MATERIAL ALTERNATIVO A .
\Vamos a realizar el proceso de Cierre.
= P 1) Iniciamos tomando los 2 componentes y los alineamos de tal manera que los 3 piquetes marcados en rojo queden
< VELOCIDAD DE MAQUINA A
o5 PLC N/A] parejos.
=3 PIE DE COSTURA LU 1152A // Pie de 8mm B : H B B H i
8% |(RecomennADO) e i 2) Una vez emparejamos el material comenzamos a realizar la union, teniendo cuidado con las curvas para evitar
OTROS oTROS WA anchos.
NoTAS: A 3) Terminando la costura precederemos a cortar la wooley sobrante (maximo 2 mm).
' DEFECTOS NO PERMITIOOS: 4) No olvidgs colocar la etiqueta dg trazabilidad. )
Plauete en W hasia masmo 3 mm 5) En esta imagen podemos apreciar como queda la pieza una vez es ensamblado.
ASPECTOS SC Revisiones Aprobacion FIRMAS SELLO CONTROL DE
# de Revision del Cambio Fecha
' de "Z" por "I"
14 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 16/05/2024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal 15 Se cambia bolsa de empaque (89464) Brigham Aguilar 30/07/2024
tenies | Tepones | Overo wascarta RE— ovos 16 S B oo Brigham Aguilr 2810812024 Produceion Recibido por rusdelafosa
Se afiade nota para no utilizar la costura de
w remache(no back stack stitch) en decorativa Brigham Aguilar 1511012024
X X CLAVE DE REGISTRO AIR01 REV. 8 HOJA8DE 9
18 Se actualiza especificacion de puntada en Afiance Aldo Esquer 20/11/2024




CLAVE / REVISION EOA

EOA 328 - Rev 18

Innovation & Action

| ESTANDAR DE OPERACIONES

INOALC

| RUTA: Corte / Costura  Volteo / Empague

AUTOMOTRIZ

SET UP DE PROCESO

Programa 9108
Cliente LEXUS RX
No. Parte: 87910009 BSERVACIONES
Nombre: 910 FR HR CVR SEMIANLINE LTH BLK
producto [NO_Parter| 87910010
Nombre: | SIOFRARCVR SEMIANLINELTHFMG
N Parte: 87910011
910FR HRCVR SEMANLNE LTH DKSPA

MODELO: 910B FR SEMI-ANILINE

29311

910 !

T

I 5 D R

Asegurate de cortar el exceso de Wooley a un maximo de 2mm

IVamos a realizar el proceso de Volteo.

1) Intriducimos la mano dentro de la pieza y estiramos un poco hacia afuera.

2) posteriormente colocamos la pieza en el palo volteador y estiramos de los costados hacia abajo pra darle la vuelta.
3) Estiramos la pieza y le vamos dando forma de los costados, mientras al mismo tiempo presionamos el pedal de
aire para inflar la pieza.

Asegurarse que la boca de los bottoms se encuentre acomodada hacia adentro para evitar defectos al momento de 1

espumado

\Vamos a realizar el proceso de Empaque.

1) Armamos una caja y dentro de esta colocaremos una bolsa de plastico como se muestra

2 columnas de 9 piezas y otra de 2(las piezas se colocaran

lencontradas) como nos indica la imagen.

3) Una vez colocadas las piezas llenamos la caja colocando 2 niveles de 4 piezas (las cuales

iran encontradas),como se muestra en la imagen.

4) Una vez llena la caja, la cerramos y colocamos las etiquetas de PT como se muestra en la

c
) ’910011 BODY 29313 910 FR HR SVRN LTH CFP\AWAQ'J
M 9 29091 911 KN
87910010 SIDE 89092 910 L SKN HDZS FMGEEMMml ZPW
P 87910011 89003 910 L-SKN GAN.J SPIASMM(H11.2PW
N 9 29150
N 87910010 1  gac 85004 39094 rsmsrruu o FMGEZMMIl\l zpw
E 57910011 o
N 87910009 9098 TPRETO H2) V(1) 1.5PU
T 87910010 89099 099 / PRETO HDZB FMGE 3MM(D1.5PU
57910011 59107 o103 D3O DrE 0 AN SE B AL SR
E
s |
|
1
AGUIA#
‘ 1 87910009 T90 //Blac 0
87910010 B0171//T90 //FLAYEN /57148
87910011 80179 //T90// CHESNT // 57391
UNION DE
COSTURA
(€N 80177 // T18 SERGE CLEAR
PUNTADA)|  HILO/ESPESORICOLOR
87910009
87910010
87910011
Discriminacion NiA
Remache 5 +/- 1mm
Sobrehilado 3+/- 1mm
ANCHO DE COSTURA Union body + side 8 +-1mm
Decorativa 4+ 1mm
Sub ensamble body + back 3+/- 1mm
Gierre 5 +/-1mm
Discriminacion S puntadas en 15mm +/+1mm
= Remache 10 puntadas en 25mm +/- Imm
g8 oo 10 mrtades o domm 1
0> ESPECIFICACION DE PUNTADA Union body + side 10 puntadas en 35mm +/- Imm
w
oa Decorativa S puntadas en 25mm +/+1mm
o
O é Sub ensamble body + back 10 puntadas en 35mm +/- Imm
£g Discriminacion
Remache 08 a12N
Sobrehilado
SUPERIOR Union body + side
Decorativa 98 alaN
Sub ensamble body + back 98 a12N
Gierre
TENSION DEL HILO
Discriminacion
Remache 10a44N
Sobrehilado
INFERIOR Union body + side
Decorativa 15a4N
Sub ensamble body + back 19a44N
Gierre
APRUEBA DE FUGAS
OTRAS CINTAS
MATERIAL ALTERNATVO
COSTURA|  AGUIA # #Pare Filo | Esposor ] Color | Cod Proveedor
VisiBLE 87910009 80261 // T135 LGREY // 831E
(FUERA 87910010 39114 /1 T135 SHELL // 306E | A0%6
DE HILO/ESPESORICOLOR 87910011
< [puntaon
ZE ANCHO DE COSTURA Decorativa 4+i+imm
o8 ESPECIFICACION DE PUNTADA Decoraiiva 5 puniadas en 25mm +/- mm r
o
ge ‘ SUPERIOR Decorativa 98a1an
P TENSION DEL HILO
oS ‘ INFERIOR Decorativa 15a4n
oF
] A PRUEBA DE FUGAS "
o len laimagen.
OTRAS CINTAS ) C s a
MATERIAL ALTERNATVO
< VELOCIDAD DE MAQUINA L 1200
a2 PLC [y 4
5o PIE DE COSTURA 1) 1152A 1 Pie de Bmm imagen.
#E | (RECOMENDADO) PLC A
OTROS OTROS A |
NOTAS: DEFECTOS NO PERanos
Fizas s OLA. 5

s e s s 3 .

CADA CAJA DEBERA TENER
UN TOTAL DE 28 PIEZAS

I A) Utilizar la caja con el numero de parte 41504
:B) Utilizar bolsa de plastico con el numero de parte 89464

SELTO CONTROL O
ASPECTOS SC Revisiones ‘Aprobacion FRMAS o ConTRO
#de Revision Deseripeion del Cambio Responsable Fecha
W Caracteristia especial <> Nota de Calidad @ Recomendacion Doble costura en body + side y doble wolley tape Elaborado por Aldo Esuer
13| enbody + back, tambien se cambia disriminacion | Brigham Aguilar 02abr-24
ot
1 Se cambia std pack de 30 a 28pcs Brigham Aguilar 1610512024 Ingenieria Aprobado por Alan Martinez
Equipo de Proteccion Personal
5 Se cambia bolsa de empague (89464) Biigham Aguilar 3010772024
i ion Prod Recibid Luis de la Rosa
Lenes | Tapones Overol Mascaria Botas do soguicad Qs 16 Se actualiza especificacion de cambio de Brigham Aguilar 2810812024 roduccion Recibido por
empagque( 2 columnas de 9 piezas)
Se afiade nota para o utiizar la costura de.
o remache(no back stack sitch) en decorativa, Brigham Aguilar tonorzozd
X X CLAVE DE REGISTRO AIRO1 REV. 8 HOJA 9 DE 9
" ‘Se actualiza especificacion de puntada en ‘Ao Esquer Son2028




