EOA390-Rev4 ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INGALE

si08 Alineacion

D-SIDE
Costura i licacio dhesi li i6 i) ion de clips -> Poka Yoke -> Inspeccién y empaque
31910013-31910019 Produccién Prelanzamiento

Cantidad Equipo Parametros

1 Fixture de alineacén .
Asegurarse de portar siempre portar el EPP

adecuado(Lentes de seguridad).

Se coloca el sustrato D-Side programa 910B en el
nido del fixture de alineacidn, verificando que este
no cuente con excesos de adhesivo.

Cantidad No Parte Descripcion

910B INSRT PAD
1
89554 CLSTR IPSFTY N1

Punto de referencia en colocar
la tela al sustrato.

Se procede a encender el fixture de alineacion
verificando que el laser este correctamente alineado
con la linea de costura.

Colocamos el material sobre el sustrato y agarramos

RETIRAR EXCESO DE ADHESIVO EN de referencia la parte de abajo del sustrato y asi c ineada en |
LAS MANOS UTILIZANDO LA comenzar a alinear la costura. S nterentn
ESPONJA AL LADO DEL FIXTURE.

Una vez verificada la alineacion se procede a adherir
la tela al sustrato.

Las puntadas rectas van en la
cara frontal de la pieza y las
inclinadas en el lateral. No

Confirmar que en la parte recta (frontal) la costura B : La puntada recta no debe pasar
siga la linea recta; en la parte lateral, debe ir en : . por el lateral de la pieza,
diagonal. CEsis tampoco en la parte frontal se X
Importante revisar que en el borde ni en la cara ! deber3 ver la puntada debera de quedar alguna
frontal se aprecie el cambio de direccién de la f— o J inclinada. puntada sobre el borde del
costura. _ : sustrato.

Costura alineada en el
Ya alineado se pasa al siguiente proceso. lateral de la pieza

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)
OTROS

SET UP
MAQUINA

s . Documento Cédigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Bota de seguridad
VSymboI as CC /Caracteristicas especial O Nota de calidad ‘ Recomendacién 8 8 8!
Quality Check point ACIS57 Registro de inspeccion de primera pieza ACR288 X

Registro de mantenimiento auténomo APMR16

# de Revisién Descripcién del cambio P bl Fecha

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja Creacién de documento Ricardo Careaga 14/07/2022

Se anexo una nota para retirar adhesivo en las manos utilizando la esponja

. . o2 . . . P . junto al fixture

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar Se agrega material y documentos relacionados Daniela Rodriguez 05/08/2024
indicaciones Se elimina simbolo de CC en nota. Daniela Rodriguez 28/08/2024

Se cambia el NP del sustrato Daniela Rodriguez 05/07/2025

Elaboré Daniela Rodriguez

Ricardo Careaga 12/09/2022 Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Produccion recibido por Armando Cabello
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