EOA583 Rev4 ” Innovation & Action
v COMPRESION ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

U625

COMPRESION RH COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA ULTRASONIDO-> ENSAMBLE COMPONENTES (CLIPS & LUCES) -> SOLDADURA INFRASTAKE
VER AIAV-55 & POKA YOKE -> END OF LINE TESTER -> INSPECCION -> EMPAQUE

Produccién

Cantidad Equipo Pardmetros
1 Méquina de compresion VER AIR132 Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu

Ry EPP completo y de llenar los registros que aparecen
en la seccion de "Documentos de referencia”

Para consultar acerca del funcionamiento operativo
y puesta en marcha de la maquina ver Instruccion de
Trabajo AlI87.

Presionar las 3 zonas para embonar pieza

Realice la rutina de limpieza del herramental g 4 ,- —_
y - correctamente en nido

superior, pasando un trapo limpio con alcohol a la
frecuencia que indica el registro AIR188.

Tomar la pieza de la zona central

Cantidad No Parte Descripcion

U;ﬁxs;’:;ﬁ“ Antes de colocar piezas en el fixture asegura que el
herramental de compresion corresponda al modelo

U625 MID PNL RH a producir: Ambient o Non ambient. Ver en el panel

W/LTMVDS/MVDS RH del fixture. Ver AIAV-55 segun nimero de parte a

AMBIENT q
U625 MID PNL RH producw.

W/LT STCL/STCL

VER AIAV-55

Valida antes de dar ciclo que la tela no quede
atrapada abajo del sustrato para evitar daiio.

U625 MID PNL RH Tomar la pieza del rack para colocarla en el nido de
W/LT BK OX/SPC .2 v .z .

compresion, verificar colocacion correcta de pieza y

U625 MID PNL RH DK que la tela sobrante de todo el contorno no quede

SGt/sz atrapada o aplastada en el nido para prevenir :

U625 MID PNL RH SPC arrugas y dafios por compresion, si notas tela
GY/8z atrapada abajo del sustrato estirala para

RH

VER AIAV-55 U625 MID PN RH OX/L| NON AMBIENT acomodarla. Si notas exceso de arrugas en las curvas

RD estira la tela hacia abajo.

U625 MID PNL RH BK
OX/spC Una vez que las luces del panel se enciendan iniciar

ciclo de compresion colocando tu dedo en el sensor.

. ) Terminado el ciclo de compresion, tomar la pieza
Verificar que al terminar el proceso de hasta que la luz indicadora este encendida color

compresion la pieza no presente verde. Sacar la pieza quitandola del nido por el lado
defectos, de ser asi, al tener 3 0 mas Eerechol:Byidespie spcelizentronas
piezas seguidas notificar al lider y/o

supervisor de produccion e ingeniero Con la pieza fuera de la maquina, verifique que la
de Procesos pieza no se haya dafiado, presente alguna

; ) contaminacién, mancha de adhesivo, marca,
Sila pieza antes de pasarla a hundimiento, quemadura, costura fuera de canal,
compresién esta mal aIineada, no mala alineacion, exceso de arrugas en curvas de ser
comprimir y avisar al coordinador. asi notifica a.tu coorfii.nador y/o suPervis.or para
evaluar la pieza. Solicitar apoyo al ingeniero de
procesos en caso de ser repetitivo el defecto.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Cédigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad

VSymbol as CC /Caracteristicas especial <> Nota de calidad . Recomendacién Inspeccion de Primer Pieza ACR438 Hoja de Pardmetros Set up AIR132 X
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 IT Operacién Maquina Compresion LH & RH Allg7

Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55 Rutina de limpieza Compresion & EdgeFolding AIR188

# de Revision Descripcién del cambio Responsable Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1

Elaboré Ruben Colorado

Se elimina paso 3 de rev anterior y se le agrega a la EOA de Edgefolding RH Ruben Colorado 04/06/2024

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a é Supervisor --> Esperar Se actualizan Ndmeros de Parte de PT debido a ECO 00914 Rubén Colorado 01/10/2024
quip pi Y. P! P Se actualizan Nimeros de parte de PT reflejados en AIAV-55 debido a ECO

indicaciones €00927.

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Ruben Colorado 23/05/2025 Produccién recibido por Armando Cabello

Se agrega plan de reaccidn contra arrugas en curvas, y rutina de limpieza de Ruben Colorado 22/08/2025 CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 1 DE 2
herramental pasos 2 y 8.




EOA583 Rev4 ” Innovation & Action
v COMPRESION ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

U625

COMPRESION RH COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION ADHESIVO -> ALINEACION -> COMPRESION ->EDGEFOLDING -> SOLDADURA ULTRASONIDO-> ENSAMBLE COMPONENTES (CLIPS & LUCES) -> SOLDADURA INFRASTAKE
VER AIAV-55 & POKA YOKE -> END OF LINE TESTER -> INSPECCION -> EMPAQUE

Produccién

Cantidad Equipo Pardmetros
Maquina de compresién
RH

1 VER AIR132

Para el caso de defectos por arruga en curvas, al
* tener repetitivamente esta condicion, implementar
el plan de reaccion contra arrugas. Para ello debera
notificar a su coordinador/supervisor para ajustar el
tiempo de compresion y temperatura de la maquina
conforme lo indica el registro de parametros AIR132.
Asi como notificar al ingeniero de procesos en caso
de requerir soporte.

Cantidad No Parte Descripcion

U625 MID PNL RH
W/LT BK OX/RD

U625 MID PNL RH Si la pieza esta OK despega la tela del extremo que
W/LT MVDS/MVDS RH se muestra en la imagen.

AMBIENT H 3 H ]

U625 MID PNL RH Colocar pieza en el rack de wip del siguiente

W/LT STCL/STCL proceso.

VER AIAV-55

U625 MID PNL RH
W/LT BK OX/SPC

U625 MID PNL RH DK
SGY/BZ

U625 MID PNL RH SPC
GY/BZ

RH
U625 MID PNL RH OX/L| NON AMBIENT
RD

VER AIAV-55

U625 MID PNL RH BK
OX/SPC

Verificar que al terminar el proceso de
compresion la pieza no presente
defectos, de ser asi, al tener 3 o mas
piezas seguidas notificar al lider y/o
supervisor de produccion e ingeniero
de Procesos.

Si la pieza antes de pasarla a
compresion estd mal alineada, no
comprimir y avisar al coordinador.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)

OTROS

SET UP MAQUINA

Documento Cédigo Documento Cddigo Lentes Mascarilla Overol Guantes Bota de seguridad
0 Nota de calidad . Recomendacién

Inspeccion de Primer Pieza ACR438 Hoja de Parametros Set up AIR132
Registro de Mantenimiento Auténomo APMR16 IT Operacién Maquina Compresion LH & RH AlIg7
Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado LH & RH AIAV-55 Rutina de limpieza Compresion & EdgeFolding AIR188

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

X

# de Revision Descripcién del cambio Responsable Fecha

1

- . Elaboré Ruben Colorado
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Se elimina paso 3 de rev anterior y se le agrega a la EOA de Edgefolding RH Ruben Colorado 04/06/2024
Se actualizan NGmeros de Parte de PT debido a ECO C00914 Rubén Colorado 01/10/2024
Se i u de parte de PTr j en AIAV-55 debido a ECO
C00927.
Se agrega plan de reaccidn contra arrugas en curvas, y rutina de limpieza de
herramental pasos 2 y 8.

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar

indicaciones

Ruben Colorado 23/05/2025 Produccién recibido por Armando Cabello

Ruben Colorado 22/08/2025 CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 2 DE 2




