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1.0.- ALCANCE

La instruccion del manejo de este manual solamente es para el area de Costura SIT en
programa 910B 2W Smooth/Semialine.

2.0.- RESPONSABILIDAD

Esta instruccién de trabajo debera ser realizada exclusivamente por Lider de Costura y
operadores de proceso Sobrehilado y/o unién de piel/vinil con FOAM.

3.0.- DEFINICIONES
Sobrehilado: Unién de componentes FOAM vy piel

4.0.- INSTRUCCION
4.1 Recoleccién de piel en gaveta

4.1.1 Previamente liberada y surtida la piel de almacén hacia piso, debera ser colocada
dentro de la gaveta de pieles para llevar un mejor control de estas mismas
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4.1.2. Se debera acudir a la gaveta de pieles a recolectar el numero de piel correspondiente
a la cabecera que se comenzara a producir.
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4.2 Inspeccién y aseguramiento de apariencia, color y patron de pieles

4.2.2 Tomar caja de piel proxima a construir y verificar que etiqueta de proveedor
se encuentre IIena completamente
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4.2.3 Sacar pieles de la caja proximas a validar y desprenderlas del amarrado.
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4.2.3 Tomar Master de Pieles para realizar comparacién de colores, grano,
apariencia, numero de parte de piel y numero de parte de cabecera que aplica
4.2.4 Tomar plantilla de la familia de piel correspondiente con el fin de verificar
patron correcto de piel
4.2.5 Sobreponer lote de piel a inspeccionar sobre plantilla de piel correspondiente
para asegurar que proveedor utilizo el patron correcto.
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4.3 Llenado de Checklist de Inspeccién de piel programa 910B 2W Smooth-
Semialne.
4.3.1 Para este proceso se necesitara Checklist de Inspeccién de piel programa
910B 2W Smooth-Semialne AIR207 ya con la apariencia, color y patron de pieles
previamente confirmado.
INOAL INSPECCION DE PIEL PROGRAMA 910B 2W SMOOTH-SEMIALINE
Fecha Operador # Numero de piel Numero Cabecera Cantidad Serial Tipo piquete | Estatus (OK/NG) Comentario
4.3.2 Basados en etiqueta de trazabilidad de proveedor de pieles, se colocara lo
siguiente:
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1. Fecha de inspeccién
2. Operador que realiza inspeccién
3. Numero de Piel a inspeccionar
4. Numero de Cabecera que aplica para esa piel
5. Cantidad inspeccionada
6. Serial de piel proveniente de proveedor
7. Tipo de piquete dependiendo el patrén.
8. Estatus de inspecciéon (OK/NG)
9. Comentarios adicionales (En caso de que existan)
4.3.3 Finalmente lleno ese registro podemos construir piezas asegurando cada
paso mencionado en esta instruccion de trabajo
5.0.- DOCUMENTOS DE REFERENCIA
AIR207 Checklist de Inspeccion de piel programa 910B 2W Smooth-Semialne.
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