Cantidad
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220D

C-PAD INFERIOR

31220003

Equipo Parametros

1

Atornillador electrico AIR119

Colocacién de Clips y Ensamble
C-PAD INFERIOR

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Innovation & Action

INOAL

6n de clips -> Poka Yoke -> Inspeccion y empaque

Produccion

Asegurarse de portar siempre el EPP completo
(Lentes de seguridad)

Tomar la pieza C-PAD Inferior (Inserto/Cubierta)
superior de la mesa del producto en proceso.

Cantidad

No Parte ‘-‘ Descripcién

Verificar que la piezas encuentre correctamente
soldadas, que todas las bases de los clips no
presenten dafios o alteraciones.

220D IN SBST LWR

89558 PAD CTR

220D OU SBST SFTY
PAD CTR

Colocar los clips en cada una de las bases
establecidas, asegurando que estos entren
completamente y que esten sujetados a la base,
verificar que todos los clips colocados se encuntren
bien asegurados a sus respectivas bases y que
ninguna base quede sin clip.(En total deben de ser 6
clips rojos)

Antes de comenzar a instalar los clips

Coloca en el nido la cubierta del C-pad y une ambas
piezas de C-PAD ensamblando a presién con base a
los orificios presentes en el inserto

correspondientes al programa a

verificar que sean los

Solo tomar los clips necesarios,

ejecutar.

Ya ensamblado coloca el tornillo en el orificio
marcado con un circulo rojo con la pistola de torque.

evitando el exceso de clips en la

mesa de trabajo.

Una vez verificada la pieza, colocarla en el rack para
continuar con el siguiente proceso

SET UP
MAQUINA

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA

(RECOMENDADO)

OTROS

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar

ONota de calidad

Documento

Documento

Codigo

Lentes Mascarilla Overol

Prelanzamiento

Bota de seguridad

. Recomendacién 220D Registro de torque

Registro de inspeccion de primera pieza

ACR376

Quality Check Point

# de Revision

Descripcion del cambio

Registro de mantenimiento auténomo

R, hl

APMR16

Fecha

Producto no conforme --> Seiialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0

indicaciones

1
2
3

Creacién de documento

Se agrego EPP y documentos relacionados y cantidad de clips

Se agregann fotografias
Se cambian los NP de los sustratos

Ricardo Careaga

Daniela Rodriguez
Daniela Rodriguez
Daniela Rodriguez

29-ago-23
13/08/2024
03/04/2025
05/07/2025

X

Elabord Daniela Rodriguez

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Produccion recibido por Armando Cabello

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4
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